III".I."QS NAOM Laminaty HPL/CPL Data : 2013-05-22

EN438-3/HGS, HGF, HGP Aktualizacja: 2016-03-17
HGS - 60611, 60751, 62611, 62761, 62771,
60111, 62581, 62591, 62601, 62651, 60115,
60615, 62774, 62604, 62614, 62691, 62654
Numer artykutu: HGF - 60711, 60641, 60151 Strona: 1/2
HGP - 60141, 60631, 60761, 62631, 62641,
62661, 60781, 60791, 62634, 62644, 62664,
62694

Karta techniczna produktu

OPIS PRODUKTU:

Wysokociénieniowe laminaty dekoracyjne przeznaczone do taczenia z podiozem nosnym w
celu uzyskania wyrobow kompozytowych. Charakteryzujg sie atrakcyjnym i estetycznym
wygladem, wysoka odpornoscia na Scieranie powierzchni, uderzenie i zarysowanie,
odpornoscig na wilgo¢, ciepto, niskie temperatury i zaplamienia, posiadajg dobrg stabilnos¢
wymiarow, nie ulegajg korozji.
Typ HGS do zastosowan ogdlnych.
Typ HGF do zastosowan ogdlnych, zawiera srodek opdzniajacy palenie.
Typ HGP do zastosowan ogdlnych, przeznaczony do formowania wtdrnego.
Dostepne w wymiarach: grubos$¢ 0.2 - 2,5 mm

dtugos¢ 1850 - 5500 mm,

szerokos¢ 1300, 1320, 1400 mm

oraz HPL wykonczenie powierzchni SQ 3050 x 1300 mm

ZASTOSOWANIE:

Przeznaczone do wykonczenia powierzchni roboczych w biurach i w kuchniach, stoty
restauracyjne i hotelowe, wykonczenia $cian i drzwi, $cianki dziatowe w publicznych rodkach

transportu.

MAGAZYNOWANIE:

Ptyty nalezy przechowywaé w suchych i zadaszonych pomieszczeniach, w temperaturach 15
- 25°C, wilgotnoéci wzglednej 50%RH, unikajac bezpoéredniej ekspozycji na promieniowanie
UV, w odlegtosci min. 1,5 m od zrddet ciepta (grzejniki). Ptyty sktadowac¢ w oryginalnym
opakowaniu producenta, na paletach. W przypadku ptyt foliowanych, folie nalezy zdja¢

bezposrednio przed formowaniem.

Okres przechowywania 6 miesiecy od daty produkcji.

Sporzadzit(a): M. Rodzen Zatwierdzit(a): K. Andruk Zatwierdzit: R. Doehring
Data: 22.05.2013 Data: 22.05.2013 Data:22.05.2013
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Karta techniczna produktu
WLASCIWOSCI:
Parametr Jednostka Norma Wymagania
Grubos¢ mm 438-2.5 0,2-0,9+0,1
Dtugo$¢ mm 438-2.6 +10/ -0
Szeroko$¢ mm 438-2.6 +10/ -0
Pfaskos$¢ mm/m 438-2.9 <60
Prostoliniowos¢ mm/m 438-2.7 <1,5
Prostokatnos¢ mm/m 438-2.8 <1,5
L, L. . Punkt poczatkowy (obr) > 150
Odpornos¢ na scieranie 438-2.10
powierzchni Wartoé¢ écierania (obr) > 350
Odpornosc na _ugerzgnie, kulka o Wysokosc¢ spadania, 438-2.21 > 800
duzej Srednicy [mm]
Odpornos¢ na zarysowanie Wyglad, stopien 438-2.25 >3
Odpornos¢ na ciepto w warunkach o )
suchych (dno garnka) Wyglad, stopien 438-2.16 >4
Odpornos¢ na dziatanie wrzacej
Wyglad 438-2.12 >4
wody
Grupa 1 i 2, stopien >5
Odpornos¢ na zaplamienia 438-2.26
Grupa 3, stopien >4
Odpornos¢ na dziatanie pary . 438-2.14 >4
wodnej Wyglad, stopien
Odpornos¢ na zar papierosa Wyglad, stopien 438-2.30 >3
Promien, [mm]
., o$ zginania réwnolegta do <10xt
Zdolnosc do formowania, kierunku widkna 438-2.31-32
tylko HGP Promien, [mm]
o$ zginania prostopadta do =20xt
kierunku widkna
Gestosc [g/cm3] EN ISO 1183-1:2004 > 1,35
Klasyfikacja ogniowa HGS, HGP -
yrkaca o9 EN 13501-1 C-s1, d0
Klasyfikacja ogniowa HGF B-s1, d0

t - grubos$¢ nominalna

Informacje dodatkowe:

Niniejsza Karta techniczna produktu zostata opracowania w oparciu o norme EN438 i odzwierciedla aktualny
stan wiedzy i do$wiadczenie. Zawarte dane majg charakter informacyjny i moga sie rézni¢ w zaleznosci od

warunkéw sktadowania i uzytkowania.

Zatwierdzit(a): K. Andruk
Data: 22.05.2013

Zatwierdzit: R. Doehring
Data:22.05.2013

Sporzadzit(a): M. Rodzen
Data: 22.05.2013



