Ariwil

LUV ORLEN

Tworzgc chemie,
napedzamy przysztosé

PLYTY ANWIDUR®

Wytwarzane sg metodg wyttaczania, a do naszych Klientéw trafiajg w postaci ptaskich arkuszy o twardej powierzchni. Dzieki swoim wtasciwosciom plastycznym
idealnie nadaja sie do obrdbki cieplnej, lakierowania, naktadania folii i profilowania przy uzyciu powszechnie dostepnych narzedzi.

Klase ptyt ANWIDUR® potwierdza atest ITB wg normy PN-EN 13501-1+A1:2010.

Obszary zastosowania ptyt ANWIDUR®

Sektor budowlany: Galwanotechnika: Inne:

e Wypetnienia stolarki drzwiowej i okiennej e Budowa maszyn o Wyktadanie kaskad napowietrzajgcych

e Konstrukcja zbiornikéw e Wanny galwanizerskie w oczyszczalniach Sciekow

e Panele typu sandwich e Obudowy maszyn e Budowa modeli

e Wyktadanie i obudowa zbiornikéw e Przemystchemiczny i technika laboratoryjna,
e Elementy wentylacji i klimatyzacji m.in. blaty laboratoryjne

o Parapety Elektrotechnika: e  Przemyst fotograficzny

e Zabudowy sklepdw i lokali ustugowo-gastronomicznych
e Szafy rozdzielcze

o Scianki dziatowe

e Kanaty kablowe

e Baseny

Wymiary oferowanych plyt mieszczg sie w zakresach:

e dtugoscé 1,0-3,05 m

o szerokos¢ w jednym z podanych wymiaréw: 1,00; 1,22; 1,50; 2,05 m
e grubosé w zakresie 1-10 mm

* Min produkeyjne dot. wymiaru 15600x3000 i 2000x3000 wynosi 10 ton w jednej grubosci.
* Mozliwo$é produkeji innych formatéw — min produkcyjne 10 ton w jednej grubosci.

Strona avers plyt jest jednostronnie zabezpieczona folig ochronng. Plyty sktadowane sg poziomo na palecie. Dodatkowo paleta zabezpieczona jest folig i tekturg,
posiada narozniki usztywnione katownikiem tekturowym, catosc¢ sciagnieta jest tasma. Waga pojedynczej palety nie przekracza z reguty 1000 kg.
Na zyczenie Klienta mozliwa jest réwniez produkcja ptyt bez folii ochronne;j. Tolerancja grubosci sO dla grubosci ptyty s wynosi sO=+ (0,08+0,03 x s)mm.

Dane techniczne Jednostka ANWIDUR® PVC UL 9016 uv
Gestosé max. g/em?® 1,43
Twardo$¢ ShD min. oShD 75
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie, min. MPa 48
Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, min. % 20
Modut sprezystosci przy rozcigganiu, min. MPa 2000
Temperatura migknienia wg Vicata, min. oC 75
Udarno$é z Karbem wg Charpye'go (*), min. kd/m? 8
Chtonnosé wody zimnej, max. % 0,08
Naprezenie zginajgce przy obcigzeniu maksymalnym (**), min. MPa 70
Rezystywnosc¢ powierzchniowa dla ptyt o grubosci Imm, min. ohm 1*10%*
Wytrzymatosé dielektryczna dla plyt o grubosci Imm, max. Mv/m 20
Przenikalnosc elektryczna dla ptyt o grubosci 1mm, max. - Bi5)
Wspdtczynnik strat dielektrycznych dla ptyt o grubosci Imm, max. - 0,1
Wspotczynnik przewodzenia ciepta, max. W/m*K 0,16
Wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej, max. oC-1 80*10-6
Palnos¢ - Trudno zapalne

*Udarnosé z karbem wg Charpy’ego - dla ptyt = 4mm grubosci
**Naprezenie zginajace przy obcigzeniu maksymalnym - dla ptyt = 3mm grubosci

Serwis: Wykwalifikowana kadra technologéw z wieloletnim doswiadczeniem zapewnia niezbedng pomoc techniczng dla naszych Klientéw przy rozwigzywaniu
problemdw, wynikajacych z dynamicznie zmieniajacych sie potrzeb rynku.

System Zarzadzania Jakoscia: Dziatalno$¢ w systemie wytwarzania ptyt na bazie PCW objeta jest systemem zarzgdzania jakoscig zgodnym z wymaganiami
normy SO 9001, Systemem Zarzadzania Bezpieczeristwem i Higieng Pracy PN-N-18001; BS-OHSAS 18001. Wysokie kwalifikacje naszej kadry, staranny dobdr
dostawcdéw oraz komputerowo sterowany proces produkeyjny pozwalajg zagwarantowaé naszemu Klientowi jakos¢ produktu zgodng z jego wymaganiami.

Srodowisko: W celu minimalizacji oddziatywania naszych proceséw na $rodowisko wdrozylismy System Zarzadzania Srodowiskowego zgodny z wymaganiami
normy ISO 14001.

Wiecej informaciji znajdg Paristwo na naszej stronie internetowej: www.anwil.pl

Niniejszy materiat ma charakter wytacznie informacyjny. ANWIL S.A. rekomenduje, aby kazdorazowo wykorzystanie plyt przez uzytkowania byto poprzedzone wykonaniem odpowiednich
badan i préb, majacych na celu weryfikacje czy ptyty odpowiadajg planowanemu uzyciu. ANWIL S.A. nie ponosi odpowiedzialnosci za prawidtowosé przeprowadzonych przez uzytkownika
badan i préb, jak i za a wykorzystanie ptyt bez uprzednich rekomendowanych powyzej badar i prob.




