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QBOND - bardzo trwate, tatwe w konserwacji

i estetyczne ptyty elewacyjne.

Aluminiowe ptyty warstwowe sktadajg sie z rdzenia w oktadzinie z dwdch blach aluminio-
wych. Taka konstrukcjawyrézniasie bardzoduzgodpornoscigmechaniczng powierzchnize-
wnetrznych, gtadkim wykonczeniem, a takze wysokimi walorami estetycznymi, trwatoscia

i tatwg pielegnacja.

Gtéwne cechy

e Bardzo trwate, sztywne i lekkie

e Nieograniczona gama kolorystyczna i wzornicza
e Zapewniaja izolacje cieplng i akustyczng

® Znoszg wszelkie warunki pogodowe

® Prosty i szybki montaz

e Estetyczny i elegancki wyglad

» Ekologiczne, nadajg sie w catosci do recyklingu

Przeznaczenie

¢ Architektura zewnetrzna
e Architektura wnetrz

¢ Elewacje wszelkiego typu
e Sciany ostonowe

* Obiekty przemystowe

e Transport

¢ Oznakowanie i meble

e Stojaki reklamowe

e Scianki dziatowe biurowe
¢ Architektura wnetrz

¢ Obiekty handlowe, przemystowe i wystawiennicze
® Pojazdy mechaniczne
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Folia zabezpieczajaca

Powtoka lakiernicza PVDF

Blacha aluminiowa
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Blacha aluminiowa

Powtoka poliestrowa

Wymiary ptyt

Wielkos¢ standardowa ptyty: 4 x 1250 x 3200 mm

Grubos¢ ptyty: 2-6 mm

Dtugos¢ ptyty: 1000-6000 mm

Szerokos¢ ptyty: 1000 mm, 1250 mm, 1500 mm

Tolerancje wymiarowe ptyt
Grubos¢ ptyty: 10,2 mm
Dtugos¢ ptyty: -0mm/+4 mm
Szerokos¢ ptyty: -0 mm/+2mm
Rdznica dt. przekatnych: maks. 3 mm
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METODY OBROBKI

Ptyty warstwowe mozna obrabiac¢ na wiele réznych sposobdw. Obrdbka mozliwa jest przy
pomocy typowych maszyn i narzedzi, zas wykonanie ptyt gwarantuje ich powtarzalnosc
i wysokg jakosé. Podstawowe metody opisano ponizej.

CIECIE

Ptyty mozna cig¢ gilotynami lub pitami. Brzeszczot
pity musi by¢ zaopatrzony w uzebienie utwardzone
weglikami, aby uzyskaé¢ odpowiednio wysokg jakos¢
cietych krawedzi. W przypadku ciecia na gilotynie nie
sposdb bedzie unikngé ugiecia oktadziny blaszanej
o 1-2 stopnie wzdtuz krawedzi cietej. Aby unikng¢ wad
powierzchni i nieréwnosci, nie nalezy cig¢ ptyt war-
stwowych po rozfoliowaniu. Po kazdym cieciu nalezy
z maszyny usungc¢ fragmenty odciete i wszelkie szczat-
ki. Krawedzie ciete mozna wyréwnac¢ papierem scier-
nym.

PItOWANIE

CIECIE NOZYCAMI

GIECIE PROFILOWE

Istnieje mozliwos$¢ profilowania ptyt warstwowych me-
toda giecia, co wymaga rowkowania wzdtuz linii giecia.
Giecie wymaga podparcia ptyty ptaska powierzchnig.
W przeciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo zejscia
linii faktycznego giecia z linii projektowanej. Promien
giecia powinien miesci¢ sie w granicach 2-3 mm, aby
unikng¢ pekania ptyty. Mniejsze wartosci mogg skut-
kowa¢ wadami powtoki na oktadzinach. Temperatura
podczas giecia ma krytyczne znaczenie — nie powinna
by¢ nizsza niz 10°C. Kazde giecie wydtuza szerokos¢ rowka o 0,5-1 mm. Wydtuzenie
to nalezy uwzgledni¢ podczas wymiarowania ksztattu ptyty po gieciu. Po zakorczeniu
giecia ptyty nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ kata i osi giecia za pomocg odpowiedniego
sprawdzianu. Krawedzie giete ptyt wymagajg zabezpieczenia aluminiowymi profilami
nos$nymi. Aby unikng¢ rozdarcia i odksztatcenia ptyty podczas wybierania rowka wzdtuz
linii giecia, nalezy bardzo ostroznie dobrac kat rowka i jego gtebokos$¢, a nastepnie wyko-
nac proces giecia z maksymalng ostroznoscia. Przyktad: aby méc zagig¢ ptyte pod katem
90 stopni, nalezy wybraé rowek o szerokosci 110 stopni. W razie wybierania rowkéw
metoda frezowania czotowego rowek nalezy wykonaé na 0,2 - 0,4 mm w gfagb rdzenia,
co pozwoli prawidtowo wykonac giecie.

GIECIE
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WYKRAWANIE
Istnieje mozliwo$é wykrawania otwordw ksztattowych
w ptytach za pomocg prasy do wykrawania. ldealna
odlegtos¢ powierzchni ptyty od wykrojnika przed wy-
krojeniem otworu wynosi nie wiecej niz 0,1 mm. (2%
grubosci ptyty)

WYKRAWANIE

NITOWANIE

Istnieje mozliwos¢ taczenia ptyt warstwowych ze sobg
lub innymi powierzchniami za pomocg nitéw lub ni-
towkretow. Nity powinny by¢ wykonane z aluminium.
Wytrzymatosé¢ mechaniczna w punktach mocowania
zalezy od ich odlegtosci od krawedzi ptyty warstwowe;j.
tacznik nalezy osadzac w ptycie w odlegtosci od jej kra-
wedzi réwnej co najmniej 2-krotnosci srednicy taczni-
ka. Jesli mocowanie wymaga wkretdw, muszg by¢ one
wykonane z aluminium lub stali nierdzewne;.

NITOWANIE

MOCOWANIE NA WKRETY

Wkrety stuzgce do montazu ptyt warstwowych
w oktadzinach aluminiowych muszg by¢ wykonane
ze stali nierdzewnej lub aluminium. tgcznik nalezy
osadza¢ w ptycie w odlegtosci od jej krawedzi rownej
co najmniej 2-krotnosci Srednicy tgcznika. W przeciw-
nym razie moze dojs¢ do wyrwania ptyty spod tgcz-
nika

MOCOWANIE NA WKRETY

WIERCENIE LUB WYKRAWANIE OTWOROW

W ptytach warstwowych mozna wykonywaé¢ otwo-
ry za pomocg wiertet lub wykrojnikdw (przebijakéw).
Minimalna odlegtos¢ otworu wierconego lub wybija-
nego od krawedzi ptyty warstwowej musi by¢ réwna
2-krotnosci Srednicy otworu.

WIERCENIE LUB WYKRAWANIE
OTWOROW
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KLEJENIE

Ptyty warstwowe mozna montowaé na potgczenia kle-
jowe, nalezy jednak dobrac¢ klej o parametrach odpo-
wiadajgcych warunkom eksploatacji ptyt. Klej niekom-
patybilny chemicznie z powierzchnig oktadzin grozi jej
utlenieniem i uszkodzeniami. Klej nalezy dobraé zgod-
nie z zaleceniami jego producenta. Powierzchnia ptyty
w miejscu natozenia spoiny klejowej musi by¢ czysta,
odpylona i odttuszczona. Jakos¢ potgczenia klejonego
zalezy od kompatybilnosci oktadziny ptyty i powierzch-
ni podkonstrukcji. Spoiny miedzy ptytami warstwowymi nalezy w razie potrzeby
zamknac¢ izolacja. Izolacja taka powinna znie$¢ warunki otoczenia w miejscu eksploatacji
ptyt warstwowych. Do doszczelniania potgczen miedzy ptytami warstwowymi zaleca sie
silikony bezbarwne.

KLEJENIE

SPOINOWANIE | WYPELNIANIE UBYTKOW

W trudniejszym warunkach montazu zaleca sie spo-
inowanie i wypetnianie ubytkdw ptyt warstwowych
masg termoutwardzalng. Najlepiej jest dobraé¢ mase
polietylenowg, ktérg zgrzewa sie w temperaturze
ok. 260°C w miare uktadania w spoinie. Nalezy spoine
zgrzewac tak, aby byta zlicowana z krawedziami przy-
legtych do siebie ptyt. Mase polietylenowg naktada sie

SPOINOWANIE | WYPELNIANIE , . . .. . . ,
UBYTKOW rownomiernie w spoinie po stronie p’ryt nie WkaﬂCZO-

nej powtoka malarsky. Sposéb wykonania takiej spo-
iny nalezy skonsultowa¢ z producentem masy do spoinowania, aby materiat i narzedzia
nie sprawiaty zadnych problemdw podczas pracy. Nie nalezy malowac¢ powierzchni ptyt
ktore bedg wymagaty dalszej obrébki. Uszkodzenia powierzchni ptyt mozna naprawic
metoda wypetniania ubytkéw i malowania pod kolor podczas obrébki i montazu ptyt na

obiekcie.

GIECIE

Ptyty warstwowe mozna gigé na wymiar zaprojektowa-
ny dla danej instalacji, cho¢ z pewnymi ograniczenia-
mi. Przed przystgpieniem do giecia ptyt nalezy okresli¢
parametry takiej obréobki uwzgledniajgc grubos¢ prze-
kroju ptyty oraz wiasciwosci jej rdzenia. Giecie na wy-
miar przekraczajgcy dopuszczalne maksimum skutkuje
zbijaniem sie rdzenia w poblizu linii giecia. Ten sposéb
obrébki wymaga zatem duzej ostroznosci. Promien
giecia powinien odpowiadaé¢ dwu i potkrotnosci gru-
bosci ptyty.

GIECIE
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ELEWACIE Z PLYT QBOND
Ptyty warstwowe QBOND w oktadzinie aluminiowej stosowane sg do wykonywania okta-
dzin elewacyjnych na budynkach. Takie zastosowanie produktu odznacza sie licznymi
zaletami. Ptyty warstwowe QBOND sg wyrobami termoizolacyjnymi i dZzwiekochtonnymi,
ich montaz jest prosty, da sie je tatwo obrabia¢ mechanicznie, sg lekkie, niedrogie, a tym
samym — bardzo atrakcyjne dla inwestorow. Ptyta warstwowa jest lzejsza i ma lepsze
parametry izolacyjne od ptyt
litych o identycznej grubosci.
Ptyty QBOND nadajg sie do
montazu elewacji kasetono-
wych. Montaz elewacji z ptyt
warstwowych wymaga obli-
czenia statyki i obcigzenia wia-
trowego stosownie do pola po-
wierzchni krycia ptytami. Ptyty
mocuje sie do profili nosnych
podkonstrukcji, a podtoze pod
ptytami nalezy dociepli¢ wetng
mineralna.
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KATY ROWKOWANIA PLYT




Qbond , /ﬁple\ %

KRYTERIA OBLICZENIOWE

Kryteria do obliczania wymiaréw ptyt warstwowych:

Obciazenie wiatrem

Grubos¢ ptyty

Grubos¢ oktadziny blaszanej i granica naprezenia bezpiecznego
Konstrukcja nosna ptyt

Wymiary ptyt

uhwh R

Projekt wymaga przede wszystkim obliczenia obcigzenia od wiatru. Nieprawidtowo
przeprowadzone obliczenia grozg uszkodzeniem konstrukcji nosnej pod ptytami.

Ptyty warstwowe montuje sie na konstrukcji nosnej aluminiowej lub stalowej. Tym sa-
mym w obliczeniach obcigzenia wiatrem nalezy uwzgledni¢ nie tylko przegrode wyko-
nang z ptyt — wiatr bedzie oddziatywat réwniez na potaczong z nimi konstrukcje nosna.
Nie wolno przekroczy¢ maksymalnej wielkosci naprezen w obliczeniach statycznych kon-
strukcji nosne;j.
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CZYSZCZENIE PLYT WARSTWOWYCH QBOND

Ptyty warstwowe QBOND wymagajg gruntownego umycia detergentem przynajmniej
raz w roku. Nalezy je myé wodg o temperaturze nie wyzszej niz 45°C, za$ odczyn pH de-
tergentu musi zawierac sie w granicach 5 - 8, aby nie uszkodzi¢ powierzchni ptyt.

SZTYWNOSC PLYT WARSTWOWYCH QBOND
Ptyta warstwowa QBOND sktada sie z oktadziny, ktorg tworzg dwie warstwy z blachy alu-
miniowej o grubosci 0,5 mm kazda, pomiedzy ktérymi znajduje sie rdzen z polietylenu
o niskiej gestosci. Dzieki temu wyrdzniajg sie sztywnoscig doréwnujaca ptytom warstwo-
wym z innymi rdzeniami o wiekszej grubosci.

18,7
A
11,7
QBOND ALUMINIUM WtOKNO-CEMENT STAL
(4 mm) (3,3 mm) (6 mm) (2,4 mm)

KOLORYSTYKA PLYT WARSTWOWYCH QBOND

Ptyty QBOND dostepne sg w szerokiej gamie kolorystycznej i atrakcyjnych wzorach, dzie-
ki czemu zawsze mozna dobrac je do najbardziej wyrafinowanych projektéw. Kolory
standardowe przedstawiono we wzorniku kolorystycznym QBOND. Ptyty QBOND mozna
wykonaé na zamoéwienie w dowolnym kolorze RAL lub Pantone, pod warunkiem zamé-
wienia odpowiednio duzej ilosci produktu.
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WODOSZCZELNOSC

Istniejg dwa rodzaje montazu ptyt warstwowych wzgledem ich zabezpieczenia przed
whnikaniem wody. Ich szczegodty przedstawiono ponizej. Rodzaj montazu nalezy dobrac
wedle wymagan estetycznych i uzytkowych oktadziny z ptyt warstwowych.

OKLADZINA Z ROWKAMI OTWARTYMI

Woda wnika i przemieszcza sie przez ptyty dzieki ztgczom otwartym wykonanym metoda
giecia i profilom konstrukcji nosnej w ktérych osadzono taczniki montazowe ptyt. Takie
rozwigzanie umozliwia przewietrzanie przestrzeni za ptytami warstwowymi. Obieg po-
wietrza osusza ptyty.
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OKtADZINA ZE SPOINAMI USZCZELNIONYMI SILIKONEM

Przekrycie z ptyt warstwowych uszczelnia sie przed wodg wypetniajac wszystkie spoiny
miedzy ptytami za pomoca silikonu, ktéry bedzie widoczny od zewnatrz. Nalezy dobraé
mase silikonowg odpowiednig dla warunkéw eksploatacji ptyt warstwowych.

10
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KIERUNEK MONTAZU PLYT WARSTWOWYCH
QBOND W KOLORACH METALICZNYCH

Ptyty warstwowe QBOND dostarcza sie zabezpieczone folig ochronng, ktéra chroni przed
uszkodzeniem powtoki na oktadzinach podczas przewozu i montazu. Folia ochronna jest
bardzo odporna na promieniowanie UV i tatwo schodzi z ptyt. Folie ochronng nalezy
Sciggac z ptyt pod katem 180 stopni do ich powierzchni. Folie trzeba usungé w ciggu
30 dni od montazu ptyt na podkonstrukcji. W przeciwnym razie oddziatywanie storica
i deszczu znacznie utrudni odlepienie folii, grozac uszkodzeniem oktadziny. Nie wolno
zdejmowac folii z ptyt przed zakonczeniem montazu profili nosnych i przytwierdzeniem
ptyt do konstrukcji. Wszystkie ptyty nalezy montowaé w jednym kierunku, oznaczonym
strzatkami na folii ochronnej. Jest to bardzo wazne zwtaszcza w przypadku ptyt wykon-
czonych kolorami metalicznymi. Niezachowanie jednolitego kierunku montazu ptyt grozi
niejednorodnym efektem kolorystycznym.

11
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PRZECHOWYWANIE, PAKOWANIE | TRANSPORT
PLYT WARSTWOWYCH QBOND

Ptyty warstwowe nalezy przechowywa¢ w miejscu zadaszonym, przewiewnym, suchym
i czystym. Ptyty nalezy stertowac oddzielajgc poszczegdlne sztuki przektadkami z tworzy-
wa lub tektury, aby unikngé uszkodzenia powtoki na oktadzinach z blachy aluminiowej.
Ptyty nalezy sktadowac nie dtuzej niz 6 miesiecy. Na 1 palecie znajduje sie od 50 do 100
ptyt (w zaleznosci od wymiardéw).

Nalezy pakowac w stosy i paletowaé ptyty o tych samych wymiarach. Nalezy chronié
ptyty przed brudem, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia ich powierzchni i zabrudzenia
w sposoOb trudny do usuniecia.

12
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KONSTRUKCJA NOSNA POD PLYTY
WARSTWOWE QBOND

1. Ptyta warstwowa QBOND
2. Mur betonowy

3. Profil no$ny pionowy

4. Profil montazowy

5. Wetna mineralna

6. tacznik ocynkowany
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KONSTRUKCJA NOSNA POD PLYTY
WARSTWOWE QBOND

. Ptyta warstwowa QBOND
. Mur betonowy

. Profil nosny pionowy

. Profil montazowy

. Profil tacznikowy

. Wetna mineralna

. Uszczelka z EPDM

. tacznik ocynkowany

O NO U B WN K
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Biatystok (tel.: 85 662 33 53), Bydgoszcz (tel.: 52 581 23 43), Czestochowa (tel.: 34 368 34 19), Gdansk (tel.: 58 340 01 30), Gliwice (tel.: 32 231 16 73), Kalisz (tel.: 62 501 64 44),
Katowice (tel.: 32 204 89 50), Kielce (tel.: 41 361 20 23), Krakéw (tel.: 12 262 06 06), Lublin (tel.: 81 759 70 33), £dz (tel.: 42 676 26 28), Olsztyn (tel.: 89 532 22 00),
Poznan (tel.: 61 872 10 82), Rzeszow (tel.: 17 863 53 54), Szczecin (tel.: 91 460 04 22), Wioctawek (tel.: 54 412 14 01), Wroctaw (tel.: 71 342 42 10)

Rosja / Czechy / Stowacja / Wegry / Rumunia / Bulgaria / Serbia / Chorwacja / Stowenia

Centrala Warszawa
ul. Ksiecia Ziemowita 19, 03-778 Warszawa
tel.: 225113 100
warszawa@tuplex.pl
www.tuplex.pl



