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Przy pomocy niniejszej broszury chcemy przedstawi¢ Panstwu mozliwie petna informacje techniczna
zwigzana ze stosowaniem we wnetrzach plyt FunderMax Compact.

Ptyty FunderMax Compact Interior sa przeznaczone nie tylko do pomieszczen sanitarnych i wilgot-
nych. Wiasciwosci ptyt pozwalaja na stosowanie ich w wielu innych elementach wnetrz jak: obudowy
$cian, wypetnienia balustrad, umeblowanie, stoly, lady, obudowy stupow, meble laboratoryjne itp.

FunderMax Compact Interior produkowany jest w wielu wariantach, w zwiazku z tym znajduje zasto-
sowanie praktycznie we wszystkich rozwiazaniach elementow wnetrz.

W wypadku pytan, na ktére nie znajda Panstwo odpowiedzi w niniejszej broszurze prosimy o kontakt
z naszym przedstawicielem lub dziatem technicznym. Chetnie pomozemy.

Wiele réznych przyktadow zastosowarn znajda Panstwo w naszej broszurze ,,Compact Interior
Projekte”. Zdjecia aktualnych realizacji na stronie www.fundermax.at

FunderMax Compact Interior - for people who create.

Wytaczenie odpowiedzialnosci
Zawarte w niniejszym dokumencie informacje stuza jedynie ogolnym celom informacyjnym.

Nie wszystkie systemy przedstawione w-tym dokumencie sa przystosowane i odpowiednie dla wszystkich
zakresOw zastosowan.

Wszyscy odbiorcy i osoby trzecie sg zobligowane do zasiegniecia szczegotowej informaciji na temat przy-
datnosci produktow FunderMax do okreslonych zakresow zastosowania. o Fea

Jednoznacznie zalecamy, aby Panstwo lub kazdy inny uzytkownik niniejszego dokumentu zasiegnat nieza-
leznej porady zwigzanej z jego zgodnosciag z lokalnymi warunkami projektowania i montazu, z obo-
wigzujacym prawem, przepisami, normami, zaleceniami i wymaganymi badaniami.

FunderMax nie akceptuje odpowiedzialnosci zwigzanej ze stosowaniem tego dokumentu.

Odpowiedzialno$¢ za poprawny oraz wia-s'ciwy projekt i wykonawstwo lezy po stronie projektanta’i
wykonawcy.

W stosunku do wszelkich naszych ustnych lub pisemnych wypowiedzi, ofert, sprzedazy, dostaw i/lub umow
jak réwniez wszelkich zwigzanych z tym aktywnosci zastosowanie majg ogdlne warunki sprzedazy
FunderMax GmbH w aktualnej, obowiazujgcej wersji, ktéra dostepna jest na naszej stronie internetowej pod
adresem www.fundermax.at. .

Prawa autorskie

Wszelkie teksty, zdjecia, grafiki pliki audio i video podlegaja prawom autorskim i-innym przepisom zwigzanym z ochrong wtasnosci intelek-
tualnej i nie moga by¢ w celach handlowych powielang, zmieniane lub stosowane na innych stronach internetowych.

Sis |
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Rodzaje piyt

Compact
Interior

odporne na tatwe w odporne na odporne na neutralne w kon- szybki odporne odporne na

zarysowania utrzymaniu rozpuszczalniki temperature  takcie z zywnoscia montaz na udar zuzycie

__odporne na zarysowania __odporne na udar (EN ISO 178) __odporne na mréz i wysokie tempe
__odporne na rozpuszczalniki __przydatne dla wszelkich ratury
__neutralne w kontakcie z zastosowan wewnetrznych __odporne na ciggte obcigzenie

zywnoscig (ISEGA 28468 v 09) __dekoracyjne termiczne -80°C do +80°C
__odporne na wysokie temperatury __samonosne (DMTA-OFI 300.128)
__fatwe w utrzymaniu __odporne na zadrapania __fatwy montaz
__higieniczne __odporne na Scieranie __trwate

__odporne na zginanie (EN ISO 178) __odporne na chemikalia

*Dane techniczne na stronie 10



Ptyty Max Compact dostarczane sg standardowo z
obustronnym dekorem. Rdzen ptyty w kolorze czar-
nym. Ptyty dostepne w réznych strukturach po-

wierzchni zgodnie z aktualnym programem dostaw.

Ptyty Max Compact Interior Plus odpowiadajg wtasci-
wosciom ptyt Max Compact Interior i Max Alucompact.
W celu zwigkszenia odpornosci sg produkowane z
podwojnie utwardzong oraz zamknieta powierzchnig
na bazie poliuretanowo akrylowej. Dostepne dekory —
patrz kolekcja kolorystyczna IP.

Ptyty Max Resistance sg ptytami Max Compact Interior
ze zintegrowang, chemicznie odporng powierzchnia.
Dostepne dekory — patrz kolekcja kolorystyczna RE.

Identyczne w formie i funkcji posiadajg jednak delikatng
réznice. Rdzen ptyt w szlachetnym biatym kolorze.
Mozliwe s3g nieznaczne réznice kolorystyczne w poréwna-
niu do laminatéw Max i ptyt Max Compact z czarnym
rdzeniem. W wypadku koniecznosci taczenia tych produk-
tow wskazane jest poréwnanie probek. Dekor ptyt zawsze
obustronny.

Compact
Interior




Rodzaje ptyt

Wykonanie identyczne jak dla Max Compact Interior.
Ptyty posiadajg jednak dodatkowo warstwy aluminium
umieszczone bezposrednio pod warstwag dekoracyjng
lub w rdzeniu. Dzieki temu mimo perforacji ptyta zacho-
wuje duza sztywnosé. Ten wariant ptyt mozna rowniez
stosowac jako oktadziny $cienne bez wentylacji. W
przemysle meblarskim krawedzie stanowi¢ moga ele-
menty nowoczesnego designu.

Max Protect to ptyty Max Compact Interior ze
specjalng warstwa Alpha Protect. Produkt zapewnia
prawie 100% ochrone przed promieniowaniem elektro-
magnetycznym.

Zastosowanie opatentowanej technologii oraz specjal-
nej budowy rdzenia pozwala wtérnie formowac ptaskie
ptyty Max Compact Interior na rézne elementy

ksztattowe.

FunderMax oferuje obrobke CNC dostarczanych ptyt. ‘
Przy pomocy nowoczesnych urzadzen spetnione moga

by¢ prawie wszystkie zyczenia od prostych otworéw -
montazowych po skomplikowane perforacje wypetnien

balustrad lub ztozone elementy meblowe.



FunderMax Compact
a srodowisko

Naturalne surowce

Ptyty FunderMax Compact Interior produkowane sa w
przewazajacej czesci z drewna uszlachetnionego do
postaci papieréw technicznych. Drewno to jest pro-
duktem ubocznym tartakéw. Surowce te kupujemy u
dostawcoéw certyfikowanych zgodnie ze standardami
FSC lub PEFC. Standardy te gwarantuja, ze pozyski-
wanie drewna odpowiada miedzynarodowym regutom
odnawialnej gospodarki lesnej.

Rys. 2

Compact
Interior

Produkcja przyjazna srodowisku

W tunelach impregnacyjnych papiery techniczne
nasgcza sie zywicami i suszy. Nastepnie w warunkach
wysokiego ci$nienia i wysokiej temperatury papiery te
prasowane sg do postaci trwatych i odpornych na wil-
go¢ ptyt. Odsysane podczas suszenia powietrze pod-
lega procesowi oksydacji regeneracyjnej. Powstajace
ciepto jest ponownie wykorzystywane w procesie pro-
dukcyjnym. Za wykorzystanie tej niezwykle wydajnej
instalacji oczyszczania powietrza firma FunderMax
otrzymata nagrode Best Practice die , Klima:aktiv*
Ministerstwa Srodowiska i Austrian Energy Agency.
Proces ten oszczedza rocznie ok. 10.000 ton CO2.

Trwatosé i bezproblemowe uzytkowanie

Liczne badania potwierdzaja duzg zywotnos¢ ptyt
FunderMax Compact Interior. Technologia produkcji
gwarantuje trwato$¢ i odpornos¢ powierzchni. Diuga
zywotnosé ptyt nie jest uwarunkowana jakimikolwiek
zabiegami pielegnacyjnymi. Powierzchnia ptyt ulega
trudno zabrudzeniom. W razie koniecznosci mozliwe
jest czyszczenie ptyt przy uzyciu dostepnych w handlu
srodkow higienicznych. Krawedzie ptyt réwniez po
cieciu nie wymagaja dziatan zabezpieczajgcych.
Odporna na udar powierzchnia sprawdza sie réwniez
w miejscach szczegdlnie narazonych na zuzycie lub
uszkodzenie jako odbojnice $cienne, gdzie nie do-
chodzi do powstawania wgtebien i odpryskow.

Utylizacja/Recycling

Odpady produkcyjne podlegajg wewnetrznej utylizacji
cieplnej. Podczas spalania w nowoczesnych
zaktadowych elektrocieptowniach nieuwalniane sg ja-
kiekolwiek trujgce substancje jak: dioksyny, kwas sol-
ny lub organiczne zwigzki chloru. Powstajgcy popiot
nie zawiera metali ciezkich.

Podczas utylizacji uwzglednié nalezy specyficzne kra-
jowe przepisy i zalecenia. W Austrii preferowana jest
termiczna utylizacja. Powstajgce podczas niej popioty
moga by¢ bezproblemowo sktadowane na wysypis-
kach komunalnych.

FunderMax Compact Interior Technik
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Przeglad formatow

Ponizsze zestawianie zawiera przeglad dostepnych
formatéw ptyt FunderMax Compact Interior w za-
leznosci od rodzaju ptyty, powierzchni lub dekoru.

Zastrzegamy sobie prawo zmian zwigzanych z rozwo-
jem produkcji. Prosimy o uwzglednienie aktualnych
programow produkcyjnych i magazynowych
FunderMax.

Formaty

A A
3 8
T ps
o o
o o
° & &
&
Y Y Y Y
- - - > - - >
Rys 3
Dostepnosc¢ formatow?*)
TK GR Ju SP XL
Max Compact Interior ° o ° ° °
Max Compact Interior Plus L] ° ° ° °
Max Resistance (ptyta laboratoryjna) ®
Max Compact Individualdekor L] L] °
Max Alucompact (06, 42) ( [ o
Max Protect ° ° )
Ma_x Compact ) A ° °
z biatym rdzeniem
Max Compactforming L4
Tabela 1

*) Ograniczenia kolorystyczne lub struktur powierzchni patrz aktualny program magazynowy
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Wiasciwosci materiatu
Compact

Interior

Wiasciwosci materiatu, rozszerzalnos¢ liniowa

Ptyty Max Compact reaguja nie tylko na zmiany tempe-
ratury, lecz przede wszystkim na zmiany wilgotnosci w
miejscu sktadowania lub montazu. Jezeli oba czynniki
oddziatujg tylko z jednej strony ptyty, to w zaleznosci
od dtugosci tego oddziatywania moze dochodzi¢ do
mniejszego lub wiekszego odchylenia ptyty od po-
wierzchni ptaskiej. Prosimy o stosowanie naszych zale-
cen dotyczacych zasad magazynowania i ochrony
sktadowanego materiatu oraz jego montazu.

Ptyta Max Compact kurczy sie wydzielajgc wilgog.
Ptyta Max Compact rozszerza sie wchtaniajgc wilgog. a
W trakcie projektowania i montazu nalezy uwzglednic
ewentualnos¢ takiej zmiany wymiaréw liniowych ptyt.
Dla Max Compact zmiana wymiaru w kierunku
wzdtuznym jest o potowe mniejsza niz w kierunku
poprzecznym (patrz wtasciwosci materiatu strona 10)
(kierunki ptyt w odniesieniu do formatéw fabrycznych!).
Metalowe konstrukcje nosne zmieniaja wymiary wraz
ze zmianami temperatury. Wymiary ptyt Max Compact
zmieniaja sie gtéwnie pod wptywem wahan wilgotnosci
powietrza. W zwiazku z tym zmiany wymiaréw linio-
wych konstrukcji nosnej i materiatu oktadzinowego
moga przebiegaé w przeciwnych kierunkach, co wy-

b
musza przewidzenie wystarczajgcego luzu odksztatce- \ \
niowego. b
Do okreslenia koniecznego luzu przyjmuje sie: 500

Dtugosé elementu = a
Szerokos$¢ elementu = b

alub b (w mm)

500 = luz odksztatceniowy

Odpornos¢ na temperature

Ptyty Max Compact Interior sg odporne na state
oddziatywanie temperatury do 80°C.

Ptyty Max Alucompact42 i Max Alucompact06 sa pro-
duktami przewidzianymi do zastosowan narazonych
na ekstremalne wahania warunkéw otoczenia lub ta-
kich, w ktérych oddziatywanie otoczenia po obu stro-
nach ptyty jest rézne.

Ptyty Max Alucompact Arrigo, Marc, Tri i Quattro nie
powinny by¢ narazone na duze wahania wilgotnosci i
temperatury (zalecany zakres stosowania: +15°C do
+35°C, 30 - 70% wilgotnosci wzgl.).

FunderMax Compact Interior Technik 09



Wtasciwosci materiatu

Plyty FunderMax Compact Interior (HPL) wg. EN 438

[}
= £ a
§ g < g
: % 3 3 2 2 o % §
© = - 8 3 8 = = I 8 w €
- £ 8 8 £ £ £ 8 8 8 £ 28
X o o =3 o o o Q o 1] o 7T
H < 13 I 5 5 o £ € ] 5 13
] ] 3 3 =N ] S 3 o E
sciwosci 2 8 3 38y = E I O 3y =& E S 2
2godrie 2 EN 4382 3 £ 5 58 § 3 5% 3 3% 3 3 53
9 > g = =8 = = =5 = s = = =N
wym." jest? jest? jest? jest? jest? jest? jest? jest? wym." jest?
Typ wg. EN 438 CGS CGF CGS CGF
Wiasciwosci fizyczne
Gestos¢ DIN 52350/I1SO 1183 g/cm? >1,35 =14 =14 ca.1,65 ca. 1,55 ca.165 =14 =14 =14 1459 =14 1,55
Grubos$é (przykt.) EN 438-2, pkt. mm 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Ciezar kg/m? 14,0 14,0 15,5 15,5 16,5 14,0 14,0 14,0 15,5 15,6
Wiasciwosci mechaniczne
Odpornosé na Scieranie
EN 438-2, pkt. 10 U > 350 450 450 450 450 450 450 450 450 450 > 350 450
Odpornosé na udar kulkg duzej
Srednicy EN 438-2, pkt. 21 mm =10 8 8 8 8 8
Odpornos¢ na zarysowanie stopieri/ =3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
EN 438-2, pkt. 25 obciazenie =4 N 4N 4N 4N 4N 4N 4N 4N 4N 4N 4N 4N
Wytrzymato$é na zginanie
EN ISO 178 MPa >80 100 90 200 200 200 100 90 100 200 80 80
Modut sprezystosci EN ISO 178 MPa > 9000 10000 9500 18000 18000 18000 10000 9500 10000 18000 9000 9000
Wytrzymato$¢ na rozcigganie
EN 1SO 527-2 MPa > 60 60 80 60 80 60 60 60
Odpornos¢ na drobne pekniecia
EN 438-2, pkt. 24 4 2 2 2 2 g 4
Wiasciwosci termiczne
Stabilnos¢ wymiaréw w wzdt. % <0,3 0,05 0,15 0,15 0,05 0,15 0,05 0,15 <05 <05
podwyzszonej temperaturze ") ")
EN 438-2, Pkt. 17 poprz. % <0,6 0,15 0,25 0,25 0,15 0,25 0,15 0,25 <08 <08
Odpornos¢ na dziatanie wrzacej o . , .
wody EN 438-2, pkt. 12 % =20 03 05 03 ) ) 03 05 03 )
Rozszerzalnos$¢ cieplna " " o - -6
DIN 52328 1/K 20x10° 20x10 20x10° 20x 10° 20x 10
Przewodnictwo cieplne W/mK ca.0,3 ca. 0,3 ca.03 ca. 03 ca 03
Opor dyfuzji pary wodnej 17.200p 730.000u 17.200p 17.200p  730.000p
Opdr powierzchniowy DIN 53482 Ohm 10°-10"  10°-10" 10°-10" 10°-10" 10°-10"
Odpornosc¢ na zar papierosa L _ . o
EN 438-2, pkt. 30 stopien >3 5 - brak widocznych zmian?) >3 5
Odpornosé na gorace dno L _ . . . s
naczynia EN 438-2, pkt. 16 stopien =4 5 - brak widocznych zmian, pecherzy i peknie¢?) >4 5
Wartos¢ opatowa MJ/kg 18 - 20
Wiasciwosci optyczne
Odpornos¢ na dziatanie $wiatta L
EN 438-2, Pkt, 27 stopien 4 6-8 6-8 6-8 6-8 6-8 6-8 6-8 6-8 6-8 4 6-8
Tabela 2

;’ zgodnie z EN 438

wartosci Srednie badan poczatkowych
3 norma EN 438 dopuszcza nieznaczne zabarwienie na zétto lub brazowo oraz lekka zmiane potysku
“ norma EN 438 dopuszcza lekka zmiane potysku
*) te rodzaje ptyt przeznaczone sa tylko do zastosowan wewnetrznych. Nie moga by¢ narazone na mocne wahania temperatury i wilgotnosci. (zalecany
zakres stosowania: od +15° do +35°C, od 30% do 70% wzgl. wilgotnosci powietrza)

Reakcja na ogien
Compact Interior Compact Interior jakos¢ F

Klasa ogniowa

Europa EN 13501-1 Euroclass D-s2, d0 B-s2, dO
Austria A3800/1 trudnopalny Tr1, Q1 trudnopalny Tr1, Q1
Szwajcaria wskaznik palnosci 5(200°)3

Niemcy DIN 4102 B2 - normalnie zapalne B1 - trudno zapalne

Tabela 3
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Certyfikaty

Zachowanie wymogdéw normy EN 438 dla ptyt Max
Compact typu CGS i CGF potwierdzone jest ogdlno-
europejskim certyfikatem ONCERT.

Higiena

Dezynfekcja powierzchni ptyt FunderMax: Instytut
Higieny Uniwersytetu w Wiedniu

Dezynfekcja powierzchni ptyt Max Compact IP: OFl,
medycyna i stuzba zdrowia

Odpornosé powierzchni ptyt FunderMax na srodki de-
zynfekcyjne i plamienie: Austriacki Instytut Tworzyw
Sztucznych

Neutralnos¢ ptyt Compact w kontakcie z zywnoscia:
ISEGA-Aschaffenburg

Badanie WWA laminatéw i ptyt FunderMax Compact
na zawartos¢ wielopierscieniowych weglowodorow
aromatycznych: ISEGA-Aschaffenburg

Compact
Interior

Palnos¢

H EU
Ptyty Max Compact typ CGS
Klasyfikacja wg EN 13501-1: D - s2, dO

Ptyty Max Compact typ CGF
Klasyfikacja wg EN 13501-1: B - s2, dO

Ptyty Max Alucompact42, jakosé¢ F
Klasyfikacja wg EN 13501-1: B - s2, dO

B Austria
Typ CGS wg ON A3800
trudnopalne, Tr1, Q1

Typ CGF wg ON A3800
trudnopalne, Tr1, Q1

B Szwajcaria

Typ CGF

wskaznik palnosci: 5(2000C).3
Instytut Bezpieczenstwa w Bazylei

B Niemcy

Typ CGS

Klasyfikacja zgodnie z DIN 4102-1
B2 - normalnie zapalne

Typ CGF
Klasyfikacja zgodnie z DIN 4102-1
B1 - trudno zapalne

Uwzgledni¢ nalezy terminy waznosci poszczegdlnych
certyfikatow. Aktualne certyfikaty znajdg Panstwo na
naszej stronie ,www.fundermax.at” w zaktadce
Downloads - , Zertifikate/Bauzulassungen”.

Przestrzegac nalezy rowniez obowigzujacych norm,

przepiséw lub zalecen dotyczace ochrony pozarowej i
bezpieczenstwa elementéw budowlanych.

FunderMax Compact Interior Technik 1 1



Transport i sktadowanie

Transport i manipulacja

W celu unikniecia uszkodzen powierzchni lub krawedzi
ptyt wszelkie manipulacje materiatem nalezy wykony-
wac z dostateczng ostroznoscig. Mimo wysokiej od-
pornosci na zarysowanie, badz zastosowanie trans-
portowej folii ochronnej przyczyna uszkodzen moze
by¢ duzy ciezar ptyt Max Compact Interior
znajdujacych sie na palecie. Z tej przyczyny nalezy
bezwzglednie unikaé zanieczyszczen pomiedzy ptyta-
mi.

Podczas transportu ptyty FunderMax Compact musza
by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem. W trakcie
zatadunku i roztadunku ptyty nalezy unosic.
Niedopuszczalne jest przesuwanie i przecigganie ptyt
po krawedziach!

Rys. 6

Transportowe folie ochronne nalezy usuwaé
rownoczesnie z obu stron ptyt

Folie te nie moga by¢ wystawione na bezposrednie
oddziatywanie wysokiej temperatury lub stonca.

Skiadowanie i klimatyzowanie

Ptyty FunderMax Compact nalezy sktadowac na pozio-
mych réwnych i stabilnych podktadach.
Niedopuszczalne jest zwisanie ptyt poza krawedzie
podkfadow.

Ptyty ochronne dostarczane wraz z materiatem nalezy
zawsze pozostawic¢ na stosie sktadowanego materiatu. Rys.7
Gorna ptyta ochronna powinna by¢ dodatkowo ob-
cigzona. Po wyjeciu pojedynczych ptyt ze sktadowane-
go stosu nalezy ponownie cato$¢ szczelnie przykryé
folig ochronna. Zasady te dotycza réwniez sktadowa-
nia materiatu podczas obrébki.

Niewtasciwe sktadowanie ptyt moze prowadzié do ich
nieodwracalnych deformaciji.

Ptyty FunderMax Compact nalezy sktadowaé w zam-
knietych pomieszczeniach w normalnych warunkach
otoczenia. Unika¢ nalezy réznic otoczenia po obu
stronach ptyt. Przed montazem ptyty nalezy klimatyzo-
wac!

W przypadku wczesniejszego montazu elementéw mo-
cujacych nalezy zwréci¢ uwage na to, aby warunki Rys. 8
otoczenia po obu stronach ptyt byty jednakowe.
Nalezy stosowac przektadki z drewna lub tworzywa
sztucznego.

Rys. 5 Rys. 9
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Zalecenia dotyczace obrobki Compact

Interior

Obraébka ptyt FunderMax Compact

Zasady ogdlne

Powierzchnia ptyt FunderMax Compact sktada sie z
wysokogatunkowych zywic melaminowych i jest
niezwykle trwata i odporna. Zasady obrébki ptyt
FunderMax Compact Interior sg podobne do tych dla
twardego drewna. Najlepiej sprawdzajg sie i sg nieod-
zowne w obrébce narzedzia z utwardzonymi po-
wierzchniami roboczymi. W razie wymogu zachowania
dtugotrwatej zywotnosci zalecane sg narzedzia ut-
wardzane diamentem (PDC).

Do bezproblemowej obrébki konieczne s3g ostre
narzedzia oraz ich spokojne prowadzenie.
Odtamywanie, odpryskiwanie i szczerbienie warstwy
dekoracyjnej jest wynikiem ztej obrdébki lub
niewtasciwych narzedzi.

Rys. 10

Zasady bezpieczenstwa

Jest to jedynie zestawienie zalecanego, osobistego
wyposazenia ochronnego. Stosowac¢ nalezy réwniez
Srodki ochronne zalecane przepisami BHP, a zwigzane
z wykonywaniem okreslonej czynnosci (ubranie ro-
bocze, obuwie robocze itp.).
Okulary ochronne

Podczas obrébki ptyt FunderMax Compact tak jak
przy obrébce innych materiatéw drewnopochodnych
Rekawice nalezy stosowaé mozliwie szczelne okulary ochronne.

Maska pytowa

EN 388 Ryzyka mechaniczne

Im wyzsza cyfra, tym lepsza ochrona

Podczas obrébki ptyt FunderMax Compact podobnie

Kryterium ochronne Stﬁpieﬁ jak podczas obrébki materiatéw drewnopochodnych
ochrony L. . . . .
4 1 2 A dochodzi¢ moze do powstawania pytu. Nalezy zadbac¢
L Odpornos¢ na Scieranie 0-4 o odpowiednig ochrone przeciwpytowa.
| Odpornos¢ na przecigcie 0-5
Podatnos¢ na rozprucie 0-4
Odpornos¢ na przekiucie 0-4

Stuchawki ochronne

Niefazowane krawedzie ptyt sg ostre. Istnieje ryzyko
skaleczenia. Do manipulacji $wiezo docietymi ptytami

FunderMax Compact zalecamy stosowanie rekawic Podczas obrébki mechanicznej ptyt FunderMax
ochronnych kategorii Il z minimalna odpornoscia na Compact tak jak przy obrébce innych materiatow
przecigcie 2. drewnopodobnych poziom hatasu moze przekroczy¢

80dB. Nalezy zadbac¢ o wystarczajgca ochrone stuchu.

FunderMax Compact Interior Technik 1 3



Zalecenia dotyczace
obrobki

Zasada ogolna

W trakcie obrobki ptyt FunderMax Compact Interior
zachowac nalezy odpowiednig proporcje miedzy ilo-
Scig zebdw (z), predkoscia ciecia (vc) i predkoscig po-
suwu (vf).

Ve f;

m/s mm
Ciecie 40 - 60 0,02 - 0,1
Frezowanie 30 -50 0,3-0,5
Wiercenie 0,5-2,0 0,1-0,6

Tabela 4

Obliczenie predkosci ciecia
Ve = Demen/60

Ve — predkosc¢ ciecia
Srednica narzedzia [m]
obroty [min-1]

S O
o1

Obliczenie predkosci posuwu
v§ = f, *nez/1000
v§ — predkos¢ posuwu [m/min]
f, — posuw na zgb

— obroty [min-1]
z - ilos¢ zebow

Materiat powierzchni roboczych narzedzi

Stosowacé mozna narzedzia z utwardzonymi po-
wierzchniami roboczymi (HW-Leiz). W celu przedtuze-
nia ich zywotnosci zalecanym jest stosowanie narzedzi
utwardzanych diamentem (PDC).

Zasady ogolne

Zbyt mate odprowadzanie wiéréw prowadzi do szyb-
kiego zakleszczania ostrzy. W wyniku tego konieczna
moc silnika ulega zwiekszeniu, co prowadzi do zmniej-
szenia zywotnosci narzedzi.

Zbyt drobne wiéry powodujg skrobanie narzedzi, przez
co ulegajag one stepieniu tzn. ich zywotnos¢ jest krot-
sza.

FunderMax Compact Interior Technik

Rodzaje uzebienia

TR/TR
(trapezowo/trapezowe)
Profil preferowany do
ciecia twardych mate-
riatéw okleinowych.

FZ/TR
(trapezowo/ptaskie)
Profil do obrébki lamina-
tow i ptyt Compact
Interior.

WZ/FA

(naprzemienne fazowane)
Profil alternatywny dla
uzebienia FZ/TR.

HzZ/Dz

(wklesto/wypukie)

Profil dajacy bardzo
dobrg jakos¢ goérnej i dol-
nej krawedzi na maszy-
nach bez podrzynarki.

HZ/FA

(wkleste fazowane)
Zastosowanie i jakos¢
ciecia podobne jak HZ/DZ,
jednak z wydtuzong zywot-
noscig narzedzia.

W celu wyeliminowania drgan podczas docinania poje-
dynczej ptyty nalezy stosowac ptyty stratne.

Wielkos¢ pakietu odpowiednio do mocy urzadzenia.



Ciecie
Pilarki pionowe, stotowe i formatyzerki

bez podrzynarek

Pity tarczowe z pozytywnym katem natarcia i osia
ponizej obrabianego materiatu. Pozytywny kat natarcia
powoduje nacisk na stabilny blat.

nacisk
Zle

podparcie
prawidtowo

10-15 mm
35 mm

! il {

Rys. 16

Pity tarczowe z negatywnym katem natarcia i osig
powyzej obrabianego materiatu. Negatywny kat natar-
cia powoduje nacisk na stabilny blat.

nacisk
)
1

l s Zle

[e]
: 2
3| E Y
2| € Q
o 3|0 3
N alem a
Rys. 17
Ustawienia

- ptyta strong widoczng do gory

- bardzo waskie prowadzenie pity

- ptaskie i stabilne podparcie ptyt FunderMax Interior
- wtasciwe ustawienie tarczy pity

Wraz ze zmiang ustawienia wystepu tarczy zmieniaja
sie katy wejscia i wyjscia pity, co powoduje zmiane ja-
kosci krawedzi. W wypadku ztej jakosci gornej krawe-
dzi nalezy zwiekszy¢ wystep tarczy. Przy ztej jakosci
dolnej krawedzi ptyty nalezy obnizy¢ wystep tarczy. W
ten sposéb optymalizuje sie ustawienie tarczy.

Compact
Interior

Formatyzerki i pilarki z podrzynarkami i dociskami

Pity tarczowe z podrzynarka:

W celu uzyskania dobrej jakosci krawedzi po stronie
wylotu pity zalecane jest stosowanie urzadzen z pod-
rzynarkg. Szerokos$¢ ciecia podrzynarka nalezy usta-
wi¢ nieco szerzej niz pity gtdéwnej, tak aby jej uzebienie
przy wylocie z obrabianego materiatu nie mogto doty-
ka¢ krawedzi.

Poniewaz stabilne i ptaskie utozenie obrabianego ele-
mentu moze byé zapewnione jedynie przez urzadzenie
dociskowe, pilarki i formatyzerki posiadajg dzielone
tarcze.

Formatyzerka z podrzynarka i dociskiem

Belka dociskowa

Podrzynarka

Opuszczanie

Pita gtéwna

-

Powrét pod stotem

Rys. 18

Tarcza podrzynarki o stozkowym profilu. W trakcie
konserwaciji narzedzi (zawsze obie pity) nalezy dopa-
sowac wzajemnie szerokosci ich rzazéw (SB).

SB pity gtéwnej = nominalne SB podrzynarki
— e

SB ustawia sig przez
gtebokos¢ ciecia

Rys. 19

FunderMax Compact Interior Technik
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Zalecenia dotyczace obrobki
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Ciecie przy pomocy narzedzi
recznych

Bl Pojedyncze cigcia mozna wykona¢ przy pomocy
wyrzynarek recznych z drobnym uzebieniem.

Zaleca sie stosowac pity z matym rozwarciem uzebie-
nia. Ciecie nalezy prowadzi¢ od strony licowej ptyty, a
pita powinna by¢ prowadzona z lekkim pochytem w
stosunku do powierzchni ptyty ok. 30°.

H Prostoliniowe ciecia ptyt wykonuje sie przy uzyciu
pilarek recznych z prowadnicami. W urzadzeniach tych
nalezy stosowacd tarcze z utwardzonymi powierzchnia-
mi roboczymi. Proces cigcia od strony spodniej ptyty.
Zalecane uzebienie:

- WZ do cieé¢ zgrubnych

- FZ/TR do cie¢ koncowych

FunderMax Compact Interior Technik

Frezowanie - obrébka krawedzi

B Reczna obrébka krawedzi:

Do obrébki recznej krawedzi mozna stosowac pilniki.
Kierunek szlifowania od dekoru w strone rdzenia ptyty.
W celu ztamania ostrych krawedzi stosowaé mozna
drobnoziarniste pilniki, papier $cierny (granulacja 100-
150) lub cykliny.

H Obrébka krawedzi przy pomocy elektronarzedzi:

W celu fazowania krawedzi mozna stosowag strugi
reczne z naktadkami do fazowania i cigcia pod katem.
Frezarki reczne z utwardzonymi powierzchniami robo-
czymi stosowane sg do specjalnych zadan (wyciecia
pod montaz zlewdw, tgczniki typu trax itp.). W celu
ochrony powierzchni ptyty FunderMax Interior nalezy
obtozy¢ powierzchnie przylgowa frezarki np. odpadami
ptyty. Nie stosowac filcu! Powstajace wiéry nalezy
usuwac na biezaco.

10-25 mm
30-50 m/sec.

$rednica frezu
predkosé ciecia vc

Zalecamy stosowanie utwardzanych frezéw, ktére sa
dostepne takze z odwracalnymi wktadkami. Frezy z re-
gulacjg wysokosci pozwalajg na lepsze wukorzystanie
narzedzia. Ostre krawedzie nalezy ztamac.

H Obrébka krawedzi przy pomocy

maszyn stacjonarnych:

Podczas frezowania ptyt FunderMax Compact Interior
nalezy zachowac optymalne proporcje miedzy uzebie-
niem narzedzia, predkoscia ciecia oraz posuwem. Zbyt
mate widry $wiadczg o skrobaniu narzedzia (paleniu),
ktore bardzo szybko ulegnie stepieniu. Zbyt duze wio6-
ry powodujg pogorszenie jakosci (falowanie) krawedzi.
Wysokie obroty narzedzi nie sg jedynym kryterium
uzyskania idealnej jakosci krawedzi!

W maszynach z recznym posuwem mozna stosowac
wytgcznie narzedzia z oznaczeniem ,MAN® lub
,BG-Test“. Majgc na uwadze bezpieczenstwo nie wol-
no przekracza¢ podanego na narzedziach zakresu
predkosci obrotowych. Reczny posuw mozna stoso-
wac tylko przy obrébce przeciwbieznej.

Frezowane krawedzie wykarncza sig tamiac je i wygta-
dzajac papierem sciernym. Do obrébki krawedzi nada-
ja sie réwniez strugi reczne ze stalowym nozem.
Zaleca sie stosowanie nozy HSS. Kat ciecia noza po-
winien wynosi¢ ok 15°.

Do obrébki ptyt FunderMax Compact Interior nadajag
sig frezy z odwracalnymi ptytkami, utwardzonymi we-
glikami spiekanymi lub diamentem.



Wygtadzanie

Wygtadzanie wspétbiezne i przeciwbiezne (np. gtowi-
ca z odwracalnymi nozami)

Zastosowanie znajduja nastepujace maszyny:
Frezarki stotowe, krawedziarki i czopiarki dwustronne
(posuw reczny tylko dla obrébki przeciwbieznej)
Informacje dotyczace narzedzia:

Gtowica z odwracalnymi nozami i naprzemiennym ka-
tem osiowym gwarantuje uzyskanie bezodpryskowe;j
krawedzi. Obrébka grubszych ptyt moze powodowac
powstawanie zaoblonej krawedzi (ok. 0,10 mm).

W celu uzyskania absolutnie prostej krawedzi zaleca-
my stosowanie gtowicy WF 499-2.

Szczegdétowe informacje w firmie Leitz (dane dostawcy
strona 19).

Cicha obrébka wspoétbiezna i przeciwbiezna waskich
krawedzi (gtlowica z odwracalnymi nozami)

Zastosowanie znajduja nastepujace maszyny:
krawedziarki, frezarko-kopiarki etc.

Informacje dotyczace narzedzia:

narzedzie z naprzemiennym katem osiowym gwarantu-
je uzyskanie bezodpryskowej i prostej krawedzi.
Zmniejszenie obcigzenia hatasem do 5dB(A) oraz wy-
dajne odprowadzanie wiérow (ponad 95%).

Compact
Interior

| o EEEE

-
£

Leitz gtowica nasadowa z odwracalnymi nozami Rys. 20

Leitz glowica wyréwnujaca Diamaster DP Rys. 21

FunderMax Compact Interior Technik
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Zalecenia dotyczace obrobki

Frezowanie gérnowrzecionowe

Do obrébki przy pomocy frezarek gérnowrzeciono-
wych i centréw obrébczych najlepiej nadaja sie frezy
trzpieniowe spiralne, utwardzane (VHW) lub diamento-
we (DPF). Narzedzia musza by¢ bardzo dobrze zamo-
cowane. Zaleca sie rowniez stosowanie uchwytéw za-
ciskowych typu ThermoGrip zamiast standardowych,
tulejowych. Uchwyty takie oferujg najlepsza sztywnosé
i stabilnos¢ mocowania narzedzi trzpieniowych.
Zadowalajaca jako$¢ obrobki mozna uzyskac jedy-
nie przy dostatecznej sztywnosci maszyny. Lekkie
maszyny wysiegnikowe nadaja sie tylko w ograni-
czonym zakresie. ldealnym rozwigzaniem sa sztyw-
ne urzadzenia portalowe.

Formatowanie, wpustowanie i frezowanie wy-
kanczajace

Przy wysokich wymaganiach dotyczacych jakosci kra-
wedzi. Rodzaj Z3 dla duzych wartosci posuwu.
Zastosowanie znajduja nastepujace maszyny:
Frezarki gérnowrzecionowe z/bez sterowania CNC,
centra obrébcze, specjalistyczne frezarki z wrzeciona-
mi do frezéw trzpieniowych.

Informacje dotyczace narzedzia:

Powtoka Marathonbeschichtung celem zwigkszenia
zywotnosci oraz redukciji ryzyka powstawania narostu.
Zastosowanie po frezowaniu zgrubnym z ok. 1-2 mm
naddatkiem.

Leitz frez spiralny wykarczajacy Marathonausfiihrung Rys. 22
Frezy trzpieniowe do formatowania, wpustowania i
bezuskokowego ciecia

Zastosowanie znajduja nastepujace maszyny:
Frezarki gérnowrzecionowe sterowane CNC, centra
obrébcze, specjalistyczne frezarki z wrzecionami do
frezéw trzpieniowych.

Informacje dotyczace narzedzia:

Negatywne katy osiowe nozy w celu uzyskania bezod-
pryskowych krawedzi przy wpustowaniu oraz w celu
zmniejszenia naprezen przy obrébce matych elemen-
téw z 5- do 8-krotng mozliwosciag ostrzenia przy nor-
malnym zuzyciu. Kroétkie i stabilne ostrza sg szczegdl-
nie przystosowane do formatowania i wpustowania
trudnych w obrébce materiatéw

Leitz frez trzpieniowy Diamaster PLUS Rys. 23

1 8 FunderMax Compact Interior Technik



Wregowanie i wpustowanie

Wewnetrzne krawedzie wpustow w ptytach FunderMax
Compact musza by¢ zawsze fazowane, bez ostrych
krawedzi! Oszczedza to narzedzia i zapobiega spie-
trzeniu naprezen karbu. Zywotno$¢ narzedzi zmienia
sie znaczaco w zaleznosci od rodzaju i formy narze-
dzia, wymaganej jakosci obrébki i rodzaju materiatu. W
przypadku wykonywania wigkszych serii nalezy prze-
mys$le¢ zastosowanie narzedzi diamentowych.

-
X

Rys. 24

prawidtiowo

il

4
45°
45°

Szlifowanie krawedzi

Przy pomocy standardowych maszyn, uziarnienie 100
do 120. Mozliwe jest réwniez szlifowanie reczne przy
pomocy papieru Sciernego lub pilnika.

Roéwnomierny kolor czarnego rdzenia mozna uzyskaé
zapuszczajac krawedz bezsylikonowym olejem.

Rys. 25

Compact
Interior

Wyciecia i wyztobienia

Przy wykonywaniu wycie¢ i wyztobien nalezy zawsze
zaobli¢ narozniki. Promien zaoblenia powinien by¢
mozliwie duzy (min. promien 5 mm).

Wykonujac wyciecia i wyztobienia o dtugosci wigkszej
niz 250 mm promien zaoblenia nalezy stopniowo
zwiekszy¢ odpowiednio do dtugosci tego wyciecia.
Wyciecia moga by¢ wykonywane przy pomocy frezo-
wania lub po wczesniejszym nawierceniu naroznikéw
odpowiednim promieniem wyciete miedzy tymi nawier-
ceniami. Ostre narozniki sa niezgodne z wtasciwoscia-
mi materiatu, prowadzg do zageszczenia naprezen i
powstawania peknieé.

Wszystkie narozniki musza by¢ wolne od karbdéw.
Jezeli z jakichs wzgledéw konieczne jest wykonanie
ostrych narozy wewnetrznych, to jest to mozliwe jedy-
nie poprzez potaczenie docigtych elementéw z ptyt
Compact. Narzedzia tngce, wiercace i frezujace, przy-
stosowane do wykonania wycie¢ i wyztobien opisane
sg w poprzedniej czesci.

prawidtowo

Wyciecia w ptycie FunderMax Compact

Rys. 26

Dostawcy narzedzi

Leitz GmbH & Co. KG
LeitzstraBe 80

A-4752 Riedau

Tel.: +43 (0)7764/8200 - 0

Fax: +43 (0)7764/8200 - 111
E-Mail: office.riedau@rie.leitz.org
www.leitz.org

OERTLI-LEUCO Werkzeuge GmbH
Industriepark Runa

A-6800 Feldkirch

Tel.: +43 (0)5522/75787-0

Fax: +43 (0)5522/75787-3

E-Mail: info@oertli.at

www.oertli.at

Ledermann GmbH & Co. KG
Willi-Ledermann-StraBe 1
D-72160 Horb am Neckar
Tel.: +49 (0)7451/93 -0

Fax: +49 (0)7451/93 - 270
E-Mail: info@leuco.com
www.leuco.com

FunderMax Compact Interior Technik
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Zalecenia dotyczace obrobki

Wykonanie narozy i krawedzi

Krawedzie ptyt Max Compact Interior oraz ksztattek
Compactforming nie wymagaja jakichkolwiek czynno-
$ci zabezpieczajacych. Widoczne krawedzie mozna
wykonczyé na wiele sposobdw.

Faza standardowa/ Rys. 27a Faza standardowa/ Rys. 27b Profil 3/Typ G Rys. 31a Profil 3/Typ G
Typ B Typ B

N

Krawedzie zaoblone/ Rys. 28a Krawedzie zaoblone/ Rys. 28b Profil 4/Typ H Rys. 32a Profil 4/Typ H
Typ D Typ D

Profil 1/Typ E Rys. 29a Profil 1/Typ E Rys. 29b Fazowanie z wpustem/  Rys. 33a Fazowanie z wpustem/
Typ | Typ |

7

Profil 2/Typ F Rys. 30a Profil 2/Typ F Rys. 30b Zaoblenie z wpustem/ Rys. 34a Zaoblenie z wpustem/
TypJ TypJ

20 FunderMax Compact Interior Technik



Aktualne zestawienie oferowanych obrébek znajda
Panstwo pod adresem:
www.fundermax.at/Downloads/Bestellhilfen

Wpust/Typ N Rys. 35a Wpust/Typ N Rys. 35b

Przylga/Typ M Rys. 36a Przylga/Typ M Rys. 36b

Naroze Sciete/Typ L Rys. 37a Naroze Sciete/Typ L Rys. 37b

Naroze zaokraglone/ Rys. 38a Naroze zaokraglone/ Rys. 38b
Typ K Typ K

Compact
Interior

FunderMax Compact Interior Technik
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Zalecenia dotyczace obrobki
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Wiercenie

Do wiercenia stosowac nalezy wiertta z metali twar-
dych (VHW) spiralne lub dyblowe. Na centrach obréb-
czych zalecane jest stosowanie wrzeciona gtéwnego
zamiast uchwytu szczekowego z predkoscig obrotowa
2000 - 4000 min-1 i posuwem 1,5 — 3 m/min.
Predkos¢ wyjscia wiertta nalezy dobraé w ten sposob,
aby nie uszkodzi¢ melaminowej powierzchni ptyty
Compact Interior. W tym celu na krétko przed wyj-
Sciem petnej srednicy wiertta z materiatu nalezy zredu-
kowac posuw o ok. 50%.

Podczas wiercenia otworéw przelotowych nalezy sto-
sowac podktadki z drewna twardego itp., ktére zapo-
biegajg powstawaniu odpryskéw powierzchni melami-
nowe;.

Wykonujac otwory slepe pod sruby prostopadle do
powierzchni plyty nalezy uwzglednic:
M sSrednica otworu (D) = $rednica $ruby minus

ok. 1 gtebokos¢ gwintu
H gtebokos¢ otworu (a) = grubosé ptyty minus 1-1,5 mm
H gtebokos$é wkrecania = gtebokos$¢ otworu minus 1 mm

D
_H_H_

Rys. 39

Wykonujac otwory réwnolegte do powierzchni plyty
nalezy uwzglednic::

B pozostata grubosc¢ ptyty Compact Interior (b) musi
mie¢ min. 3 mm.

B S$rednica otworéw réwnolegtych do powierzchni
ptyty powinna by¢ tak dobrana, aby w trakcie
wkrecania srub nie dochodzito do rozwarstwienia
ptyty.

B do skrecania réwnolegtego do powierzchni ptyty
nadajg sie wkrety do blachy lub ptyt wiérowych.

B aby uzyskaé odpowiednig stabilno$¢ potgczenia
konieczna jest gtebokos¢ wkrecenia min. 25 mm.

M nalezy unika¢ rownolegtego skrecania ksztattek
Compactforming.

H zaleca sie wykonanie préb doboru odpowiedniej
$rednicy otworu.

: i
Rys. 40

FunderMax Compact Interior Technik

Rys. 41

Do wiercenia ptyt Compact Interior najbardziej przy-
datne sa wiertta do tworzyw sztucznych. Sa to wiertta
spiralne z ostrym katem < 90°, duzym skokiem oraz
dobrag mozliwoscig odprowadzania wiéréw. Ostry czu-
bek wiertta powoduje réwniez, ze sa one idealne do
wykonywania otworéw przelotowych minimalizujac ry-
zyko odpryskow przy wyjsciu wiertta na spodniej stro-
nie ptyty.

jo

<90°

Podkfadka

Rys. 42



Uniwersalne wiercenie otworéw slepych i przeloto-
wych.

Zastosowanie znajduja nastepujace maszyny:
Wiertarki Point-to-Point i przelotowe, centra CNC,
wiertarki stojakowe, osadzarki zawiaséw, agregaty
wiertarskie oraz wiertarki reczne.

Informacje dotyczace wiertta:

Sptaszczony czubek. Srednica czpienia réwna $redni-
cy odwiertu z mozliwoscig adoptowania do czpienia -
D 10 mm przy pomocy tulei redukcyjnej TB 110-0 lub
PM 320-0-25.

Wiercenie stopniowe pod zawiasy
w szczegolnosci do zawiaséw wkrecanych przy produkcji
drzwi.

Zastosowanie znajduja nastepujace maszyny:
Centra CNC, agregaty wiertarskie, wiertarki reczne
Informacje dotyczace wiertta:

Wiertto 2-stopniowe, HW Z 2, . 1 stopnien z daszko-
wym czubkiem.

Wiercenie otworéw slepych

W szczegdlnosci do otwordw pod kotki przy produkcii
mebli oraz widocznych otworéw s$lepych. Nie nadaje
sie do wiercen przelotowych!

Zastosowanie znajduja nastepujace maszyny:
Wiertarki Point-to-Point, wiertarki przelotowe, osa-
dzarki zawiaséw, agregaty wiertarskie, centra CNC.
Informacje dotyczace wiertta:

Geometria z ekstremalnie duzym posuwem, materiat

HW-massiv o maksymalnej twardosci. Duza stabilnosé

i trwatos¢. Polerowana powierzchnia odprowadzajgca
wiory minimalizujgca tarcie.

Przy odwiertach recznych mozna polepszy¢ prowa-
dzenie stosujgc punktak.

Wiertta diamentowe nie nadaja sie do obrébki ptyt
Compact.

Compact
Interior

Wiertto Leiz HW-massiv, Z2 Rys. 43

Wiertto Leiz trzpiert 10 mm Rys. 44

Wiertto Leiz trzpiert 10 mm Rys. 45

FunderMax Compact Interior Technik
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Zalecenia dotyczace obrobki

Zasady ogodlne

Sruby nie moga nigdy stykad sie z krawedziami otwo-
réow w ptycie. We wszystkich kierunkach musi by¢ za-
pewniony luz odksztatceniowy tak, aby przy zmianach
temperatur i wilgotnosci materiat mégt pracowac¢. W
ten sposéb eliminuje sie ryzyko powstawania peknie¢
w obszarze otworéw oraz ewentualnego wypaczania
ptyt.

W przypadku mocowania przy pomocy S$rub stozko-
wych koniecznym jest zastosowanie podktadek.

Rys. 46

Sruba stozkowa z podktadka

AT |

Sruba z ptaskim tbem zakrywa w petni punkt ruchomy

Rys. 47

Przy taczeniu ptyt nalezy przewidzie¢ fazowang szcze-
ling V z odpowiednim luzem odksztatceniowym!

min. 2 mm/mb plyty

Szczelina V z luzem odksztatceniowym Rys. 48

FunderMax Compact Interior Technik

24

Narozniki klejone

W celu zwigkszenia klejonych powierzchni stosuje sie
specjalne frezowanie wpustowe (Leiz) lub taczenia na
obce pidro (idealne z paskow cienkiej ptyty Compact).
Przy wykonywaniu taczen nalezy zwréci¢ uwage na za-
chowanie kierunku taczonych ptyt (patrz rowniez
wskazowki techniczne str. 41).

145
(Srodek profilu)

Leitz frez wpustowy Profi 610-1-5

Rys. 49

Naroze frezowane na
wpust Leitz

Rys. 50

Naroze na obce piéro Rys. 51

Do klejenia ptyt FunderMax Compact Interior nadaja
sie reakcyjne kleje epoksydowe i bezrozpuszczalniko-
we poliuretanowe. W celu dobrania odpowiedniego i
najlepszego kleju do konkretnego rodzaju tgczenia za-
lecane jest zasiggniecie informacji u jego producenta.

Uwaga podczas pracy z klejami PU. Kleje te spieniaja
sie. Zabrudzenia ptyty nalezy oczysci¢ zanim klej
stwardnieje. W przeciwnym razie konieczne bedzie
mechaniczne czyszczenie, ktére spowoduje uszkodze-
nie powierzchni ptyty FunderMax Interior.



Klejenie

Potaczenia klejowe nalezy wykonaé¢ w sposéb, w kté-
rym mozliwo$¢ zmian wymiardéw liniowych ptyt
FunderMax Compact Interior i Max Compactforming
nie jest utrudniona.

taczac ze soba ptyty nalezy zachowac ich kierunek
oraz ten sam stopien kondycjonowania. W przeciwnym
razie dochodzi¢ moze do powstawania naprezen.
(wskazéwka: ptyty w monokolorach oznaczy¢ przed
docieciem). Ptyty FunderMax Compact Interior zmie-
niajg swoje wymiary liniowe w kierunku poprzecznym
dwukrotnie mocniej niz w kierunku podtuznym.

Jezeli potgczenia klejowe narazone sg na czeste ob-
cigzenia udarowe itp. nalezy przewidzie¢ dodatkowe
wzmochienia poprzez potgczenia mechaniczne.
Klejone powierzchnie nalezy przeszlifowac i odpyli¢
oraz odpowiednio zagruntowac (patrz instrukcje pro-
ducenta kleju).

W zaleznosci od rodzaju klejenia producenci klejow
zalecaja nastepujace typy klejow:

Klejenie ptyt FunderMax Compact ze soba

B Sztywna spoina klejowa:

Kleje reakcyjne poliuretanowe i epoksydowe. Uwaga,
utwardzonych resztek kleju nie da sie usuna¢ z po-
wierzchni ptyty FunderMax Compact Interior bez jej
uszkodzenia. Kleje dyspersyjne (biate) i kleje konden-
sacyjne (mocznikowe) nie nadaja sie do tego typu po-
taczen.

B Elastyczna spoina klejowa:

Sprawdzajg sie tgczenia przy pomocy klejow PUR, np.:
Wirth ,klebt und dichtet”, Sikaflex 252, Teroson-
Terostat 92, Dinitrol 600, Dinitrol 605, Dinitrol F500,
Dinitrol 410 UV Plus, Fuller ICEMA 101/25 + Hérter 7 etc.

Klejenie ptyt FunderMax Compact Interior z
materiatami izolacyjnymi

Bezrozpuszczalnikowe kleje reakcyjne poliuretanowe
lub epoksydowe np.: ICEMA RR145/44 lub ICEMA R1
45/12, Klebesilikon 100 firmy Ramsauer.

Klejenie ptyt FunderMax Compact Interior z mate-
riatami drewnopochodnymi

Ptyty Compact po przeszlifowaniu moga by¢ klejone z
materiatami drewnopochodnymi przy zastosowaniu
wysokiej jakosci klejéw PVAc (kleje biate). Warunkiem
takiego potaczenia jest mozliwos$¢ pochtonigcia wilgo-
ci powstajacej przy wigzaniu kleju przez materiat no-
sny.

Compact
Interior

Klejenie ptyt FunderMax Compact Interior z metalem

Podczas prac uwzgledni¢ nalezy rézna reakcje obu
materiatéw na wahania temperatury oraz zmiany wil-
gotnosci. Cienkie ptyty w grubosciach od 1 do 3 mm
nalezy klei¢ catopowierzchniowo klejami z elastyczny-
mi spoinami. Im ciensza ptyta tym wieksze ryzyko pek-
nie¢ w wyniku powstajacych naprezen. Ryzyko to jest
szczegoblnie duze w przypadku btednego otworowania
ptyt, ktére wykonane jest z ostrymi krawedziami bez
frezowania. Przyczyng powstawania rys moze by¢é
réwniez brak wigzania kleju w niektérych obszarach
ptyty lub karby na jej krawedzi. Waznym wyznaczni-
kiem wtasciwego potaczenia ptyt FunderMax Compact
Interior z metalowym nosnikiem jest grubos¢ spoiny
klejowej. Przy catopowierzchniowym klejeniu powinna
ona mie¢ grubosé 0,5 mm do 1 mm. Do klejenia przy-
datne sg bezrozpuszczalnikowe, elastyczne kleje PUR,
ktore wiaza chemicznie (bez oddawania wody).
Uwzgledni¢ nalezy réwniez fakt, ze elementy metalowe
najczesciej nie posiadajg takiej ptaskosci jak np. kali-
browane ptyty drewnopochodne. Utrudnia to uzyska-
nie maksymalnego catopowierzchniowego kontaktu
miedzy klejem, ptyta Compact i metalowym nosnikiem.
Wynikiem tego moga byé miejscowe braki wigzania
stanowigce punkt wyjscia do powstawania peknigc.
Zalecanym jest doktadne docisniecie ptyt przy pomocy
matych watkéw recznych! Catopowierzchniowe praso-
wanie ptyt mozna wykonywac jedynie w przypadku
klejenia absolutnie ptaskich elementéw.

Podsumowanie

Wieksze grubosci ptyty minimalizujg ryzyko klejenia z
metalowymi elementami. Szczegdlna uwage nalezy
poswieci¢ klejeniu 1 mm laminatéw gdzie ryzyko bte-
déw jest szczegdlnie duze. Whasciwe klejenie wymaga
zachowania wszystkich pozostatych parametréw jak
kondycjonowanie ptyty FunderMax Compact do wa-
runkéw miejsca montazu, przygotowanie powierzchni
metalu zgodnie z zaleceniami producenta kleju itp.

Klejenie montazowe wspomagajace mechaniczne
potaczenia

Do wzmocnienia mechanicznych potaczen stosuje sie
kleje cyjanoakrylowe (Superkleber) jak réwniez syste-
my klejenia na goraco.

B Systemy elastyczne

Klejenie przy pomocy kitéw PUR np.: Wirth ,klebt und
dichtet”,Sikaflex 252, Teroson- Terostat 92, Dinitrol
600, Dinitrol 605, Dinitrol F500, Dinitrol 410 UV Plus,
itp. sprawdza sie przy zabudowie zlewéw w ksztatt-
kach Max Compactforming.

FunderMax Compact Interior Technik
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Do montazu wentylowanych obudéw sciennych na od-
powiedniej konstrukcji nosnej przystosowane sg ela-
styczne systemy klejowe oraz akrylatowe tasmy kleja-
ce np.: 3M: VHB system tasm klejacych Acrylicfoam
4950 w grubosci 1 mm lub 4912F w grubosci 2 mm.
Podczas stosowania obustronnych tasm klejacych na-
lezy zwréci¢ szczegdlng uwage na klimatyzowanie ptyt
do warunkéw miejsca montazu, poniewaz w wyniku
zmian wymiaréw liniowych nosnika lub ptyty Compact
moze dochodzi¢ do powstawania niekontrolowanych
naprezen. Im wieksza powierzchnia ptyt, a tym samym
mozliwa zmiana wymiaru, tym grubsza tasme nalezy
zastosowag.

Ptyty w grubosciach od 4 mm mocuje sie nanoszac
Sciezki kleju.

Jako odstepy pionowych $ciezek kleju nalezy przyjac:
Grubos¢ ptyty 4 mm  max. 100 mm

5mm max. 200 mm

6 mm max. 300 mm

Wstepne wigzanie zapewnione jest przez tasme obu-
stronnie klejaca, ktdra rownoczesnie reguluje grubosé
spoiny kleju po doci$nieciu do 3 mm.

Tabela przydatnosci klejow

sacyjne zywiczne
(np. mocznikowe,
resorcynowe,

Kleje dyspersyjne
fenolowe)

(np. PVAC)
Kleje konden-

Nosnik drewnopochodny

Plaster miodu z papieru

Pianki lub plastry z
polistyrenu
fenolu
poliuretanu

Aluminium

Nosnik metalowy

Zgodnie z instrukcja producenta kleju!
Ptyty aluminiowe

Ptyty stalowe

Nosniki mineralne:

ptyty mineralne, szklane,
wodo i ognioodporne gipsowe
i wapienno-silikatowe

Zgodnie z instrukcja producenta kleju!

1) bez sktadnikéw reagujacych z polistyrenem

FunderMax Compact Interior Technik

Przed podjeciem prac nalezy wykonac¢ préby klejenia.
Przestrzegac nalezy zalecen producenta kleju.

Na rynku dostepne sa kleje, ktére wykazuja dobre wta-
$ciwosci wigzace oraz odpornosé na temperature i wil-
go¢. Z tego powodu sa one niezwykle przydatne do
klejenia ptyt FunderMax Compact Interior.

Kleje

Kleje dyspersyjne

np. PVAc = kleje biate

Kleje zywiczne kondensacyjne

np. kleje mocznikowe, resorcynowe, fenolowe

Kleje kontaktowe

np. kleje polichloroprenowe

Kleje reakcyjne

np. kleje epoksydowe, nienasycone poliestrowe i poli-
uretanowe

Kleje topliwe

do klejenia obrzezy na bazie EVA, poliamidu lub poli-
uretanu

Kleje kontaktowe
(np. polichloro-

(np. EVA, poliamido-
we, PUR)

(X W prenowe, na bazie
Kleje reakcyjne
(np. epoksydowe,

kauczuku synte
tycznego
poliuretanowe)
Kleje topliwe
do obrzezy

o) o)

[ Elastyczny bezrozpuszczalnikowy klej PUR

Tabela 5



Proces klejenia

B Przed klejeniem zaréwno ptyty FunderMax Compact
Interior jak i materiat nosny musza by¢ doktadnie
oczyszczone. Nalezy je odpyli¢, odttusci¢ i odplamic.
Usuna¢ nalezy drobne czastki, ktére moga by¢ wi-
doczne po klejeniu na powierzchni. Klejenie nalezy wy-
konywac¢ w warunkach temperatury pokojowej 18 -
25°C i wilgotnosci wzglednej

50 - 65 %.

B Rodzaj spoiny musi odpowiada¢ wtasciwosciom
nosnika oraz rodzajowi obcigzen.

Obcigzenia spoin klejowych wg DIN 68602:

B1, B2 — dla normalnych do wysokich obcigzen wilgot-
noscig powietrza w zastosowaniach wewnetrznych

B3, B4 — dla normalnych do wysokich obciazen wilgo-
cig w zastosowaniach wewnetrznych i zewnetrznych.
Podniesiona odpornos¢ na wilgo¢ spoiwa nie podnosi
odpornosci na wilgo¢ nosnikal!

B Uwzgledni¢ nalezy zalecenia i instrukcje wybranego
producenta kleju. Zawsze zaleca sie wykonac klejenie
préobne w miejscowych warunkach. Podczas pracy z
klejami, rozpuszczalnikami i utwardzaczami przestrze-
gac nalezy przepiséw bezpieczenistwa i BHP.

Compact
Interior

Temperatura prasowania

B Elementy klejone bez naprezen najlepiej wykonywac
w temperaturze 20°C, czyli w temperaturze pokojowe;j.
Wyzsze temperatury umozliwiaja wprawdzie skrocenie
czasu wigzania, jednak zmiany wymiaréw liniowych
ptyt FunderMax Interior Compact zalezg réwniez od
temperatury i moga by¢ rézne od nosnikéw. Aby
unikna¢ podwyzszonych naprezen, mogacych dopro-
wadzi¢ do wypaczen elementéw nie nalezy prze-
kracza¢ temperatury 60°C.

B W wypadku koniecznosci stosowania wyzszych
temperatur w szczegdlnych procesach klejenia w celu
uniknigcia paczenia elementéw nie mozna przekroczyé
podanych ponizej czaséw prasowania:

Temperatura Czas
60°C 5 min.
70°C 4,5 min.
80°C 4 min.
90°C 2 min.
100°C 1 min.

FunderMax Compact Interior Technik

27



Nanoszenie kleju i proces prasowania

Warstwa kleju musi by¢ réwnomiernie rozprowadzona
na catej powierzchni. W celu unikniecia naprezen, ilos¢
kleju po obu stronach nosnika powinna byé réwna.
Jest to szczegdlnie wazne w przypadku stosowania
klejow wodnych, gdzie dodatkowo nalezy zwrécic
uwage na optymalng ilo$¢ nanoszonego kleju.

Kleje dyspersyjne

B PVAc oraz dwusktadnikowe kleje PVAc

Reczne nanoszenie kleju przy pomocy szpachli grze-
bieniowych lub watkéw, maszynowo przy pomocy kle-
jarek.

Prasowanie na zimno:

Dociski srubowe, prasy wrzecionowe i pétkowe.
Prasowanie na ciepto:

Prasy potkowe, prasy KT i tasmowe.

B Zawsze zapewni¢ nalezy optymalne i rownomierne
rozprowadzenie kleju oraz odpowiedni czas i tempera-
ture prasowania.

Cisnienie prasowania 2-4 bary.

Kleje kondensacyjne

B Zywice mocznikowe

zywice melaminowo-mocznikowe

zywice resorcynowe

W celu uelastycznienia spoiny wymagane sg odpo-
wiednie dodatki do receptury kleju w postaci maczek.
Zapewniaja one réwniez lepszy optycznie wyglad kle-
jonych elementéw.

Rézne rodzaje utwardzaczy pozwalajg na stosunkowo
duza mozliwo$¢ kombinacji temperatury i czasu praso-
wania.

B Uwaga: Zabrudzenia powierzchni FunderMax
Compact klejem lub utwardzaczem nalezy usunac
przed prasowaniem. Ich pézniejsze usuniecie nie
bedzie mozliwe bez uszkodzenia powierzchni ptyt.
Przektadki oddzielajgce zapobiegajg przywieraniu
resztek kleju do ptyty i blach prasy.

Kleje na bazie zywicy resorcynowej stosuje si¢ do pro-
dukcji elementéw o podwyzszonej odpornosci ognio-
wej.

Prasowanie na zimno:

Dociski srubowe, prasy wrzecionowe i pétkowe.
Prasowanie na ciepto:

Prasy potkowe, prasy KT i tasmowe.

B Zawsze zapewni¢ nalezy optymalne i rownomierne
rozprowadzenie kleju oraz odpowiedni czas i tempera-
ture prasowania.

Cisnienie prasowania 2-4 bary.

FunderMax Compact Interior Technik

Zalecenia dotyczace obrobki

Kleje kontaktowe (rozpuszczalnikowe)

B Praca z rozpuszczalnikowymi klejami kontaktowymi
wymaga szczegdlnego zachowania przepiséw bez-
pieczenstwa i higieny pracy! Kleje kontaktowe wyma-
gaja szczegolnej dbatosci obrébki. W zwiazku z tym
nalezy przestrzegacé instrukcji ich producenta. Klej
mozna nanosi¢ recznie przy pomocy pedzla lub
szpachli grzebieniowej oraz maszynowo przy pomocy
natryskarek (na zimno lub ciepto) na powierzchnie ptyt
FunderMax Compact i materiatu nosnego. Stosujac
szpachle grzebieniowe nalezy zachowaé prostopadty
wzgledem siebie kierunek nanoszenia kleju na nosniku
i ptycie Compact.

B Waznym jest zachowanie czasu otwarcia (test doty-
ku!). Podczas klejenia wymagany jest brak przeciagéw
oraz zapylenia. Klejenie kontaktowe wymaga krétkie-
go, ale mocnego docisku.

B Prasowanie przy pomocy rolek recznych, pras rol-
kowych i potkowych.

B Kleje kontaktowe z utwardzaczem dajg spoine o
wyzszej odpornosci mechanicznej oraz termiczne;j.

B Informacji na temat wtasciwosci oraz warunkéw
stosowania udzielajg producenci klejow.

Kleje reakcyjne

B Stosowane przy klejeniach specjalistycznych.
Wielorakos¢ typéw nie pozwala okresli¢ ogdlnie obo-
wigzujgcych zasad stosowania. Uwaga na uszkodzenia
powierzchni w wyniku utwardzonych resztek kleju.

Kleje topliwe

B Znajdujag zastosowanie przy okleinowaniu krawedzi
w przeznaczonych do tego urzadzeniach.

Nasz dziat techniczny stoi do Panstwa dyspozycji w
przypadku wszystkich pytan dotyczacych obrébki ptyt
FunderMax Compact



Compact
Interior

Okfadzina stropu Rys. 52

Perforowanie ptyt FunderMax
Compact

Ptyty FunderMax Compact Interior mozna w réznych
formach perforowaé. Najczesciej w formie otworéw
kotowych lub szczelin.

Wskazoéwki przy stosowaniu jako wypetnienia
balustrad:

B Grubos¢ ptyty stoi w bezposrednim zwigzku z
rozstawami elementéw mocujacych.

B Sposéb mocowania musi odpowiadaé wymaganiom
statycznym oraz lokalnym przepisom budowlanym.
Rozstawy mocowan ptyt perforowanych nalezy
zagesci¢ o min 20%.

B Otwory i szczeliny nie moga stanowi¢ elementéw
pozwalajgcych na wspinanie sie dzieci. Srednica otwo-
réw powinna by¢ nie wigksza niz 50 mm.

B Do stosowania elementéw perforowanych zabez-
pieczajacych przed wypadnieciem zalecamy stosowa-
nie ptyt Max Alucompact42.

Patrz str. 84 - wypetnienia balustrad.

Uktad perforaciji

B (W wyniku perforacji ptyta jest ostabiona).
Zalecane jest stosowanie ptyt Max Alucompact42.
(Uwaga! Formaty Max Alucompact42:

2140 x 1060 mm, 2800 x 1300 mm i 4100 x 1300 mm)
B W elementach zabezpieczajgcych przed wypad-
nieciem nigdy nie stosowac wiecej niz 50% perforaciji.
B Odstep miedzy otworami lub szczelinami nie
mniejszy niz ich wielko$¢. Ta sama zasada dotyczy
odstepow otwordw i szczelin od krawedzi ptyty.

Minimalne rozstawy otworéw elementéw zabezpiecza-

Rys. 53

AL e . BN T .
Balustrada schodowa — Max Alucompact42
z frezowanymi otworami
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Odpornos¢ chemiczna

30

FunderMax Compact Interior

Celem niniejszego zestawienia jest przedstawienie od-
pornosci chemicznej ptyt FunderMax Compact oraz
wynikajace z tego mozliwosci ich zastosowania.
Dzieki higienicznie szczelnej, nieporowatej powierzch-
ni ptyty FunderMax Compact Interior, ktérej baza jest
zywica melaminowa, obok tatwosci czyszczenia, wy-
$mienitych parametréw mechanicznych i termicznych
posiadajg znaczna odpornos¢ na oddziatywanie wielu
substancji chemicznych. Ptyty spetniajg wymagania
odpornosci na plamienie zawarte w normie EN 438.

Ptyty mozna stosowac¢ na przyktad w miejscach, gdzie
dochodzi do oddziatywania na powierzchnie:

B chemikaliéw laboratoryjnych i technicznych

B rozpuszczalnikéw

B Srodkéw dezynfekcyjnych

B barwnikéw (w ograniczonym zakresie)

B kosmetykow

FunderMax Compact Interior Technik

Szczegdblng uwage nalezy poswiecic¢ starannej obréb-
ce ptyt FunderMax Compact Interior, poniewaz wia-
$nie w zastosowaniach laboratoryjnych i medycznych
moze dochodzi¢ do szczegdlnie mocnych oddziatywan
chemikaliow. W takich przypadkach nalezy rozwazyé
ewentualnos¢ zastosowania ptyt Max Resistance (pty-
ta laboratoryjna).

Ptyty FunderMax Compact Interior sg odporne na wie-
le substancji chemicznych. Mimo to niektére z nich
moga niszczy¢ powierzchnie ptyt.

Decydujacymi czynnikami sa:
B stezenie

B czas oddziatywania

B temperatura tych reagentéw

Podane ponizej zestawienia, z zastrzezeniem ich pet-
nosci, przedstawiaja przeglad odpornosci ptyt
FunderMax Compact Interior na oddziatywanie (w tem-
peraturach pokojowych) najczesciej spotykanych lub
uzywanych substancji (statych, roztworéw, ptynnych,
gazowych).

W przypadku stosowania niewymienionych tutaj sub-
stancji prosimy o zapytanie oraz zalecamy wykonanie
prob we wtasnym zakresie.



Brak oddziatywania

Ptyty FunderMax Compact Interior odporne sg na od-
dziatywanie nastepujacych substanciji i reagentow.

Aceton CH3COCH3
Aldehyd benzoesowy CgHsCHO
Aldehyd salicylowy CgH40H.CHO
Aldehydy RCHO
Alkany CnHaon+o
Alkohol butylowy C4HoOH
Alkohol etylowy C,HsOH
Alkohole, pierwszorzedowe RCH,OH
drugorzedowe RR'CHOH
trzeciorzgdowe RR'R”COH
Amidy RCONH;
Aminoacetofenon NH.CgH4COCH3
Aminy, pierwszorzedowe RNHz
drugorzedowe (RR")NH
trzeciorzedowe (RR'R')N
Amoniak NH4OH
Anilina CsHsNH2
Arabinoza CsH1005
Asparagina C4HgO3N2
Atrament
Azotan otowiu Pb(NOg)>
Azotan potasowy KNO3
Azotan sodu NaNO3
Azotan wapnia CH3COOCsH11
Barbituran sodu NaCgH11N203
Benzen CeHe
Benzydyna NH2CgH4CgH4NH2
Benzyna apteczna
Bromek potasu KBr
Bromian potasu KBrO3
Cement
Chlorek amonowy NH4CI
Chlorek baru BaCl,
Chlorek cynku ZnCly
Chlorek glinowy AlCls.aq
Chlorek magnezu MgCl,
Chlorek potasu KCI
Chlorek sodu NaCl
Chlorek wapnia CaCl,
Chlorobenzen CeHsCl
Chloroform CHCl3
Cholesterol Co7H450H
Cukier gronowy CeH1206
Cukier spozywczy C12H22011
Cykloheksanol CegH11OH
Cyklohexan CgH12
Cytrynian sodu NazCgHs507.5H0
Czterochlorek wegla CCly
Czterowodorofuran C4HgO2
Dekstroza CeH1206
Detergenty
Drozdze
Dygotonina CseHg2029
Dwuchlorek etylenu CH»:CCl,
Dwumetyloformamid HCON(CHa),

Compact
Interior

Substancje te nawet przy dtugim oddziatywaniu (16
godzin) nie zmieniajg powierzchni ptyt FunderMax

Compact Interior.

Ester RCOOR;

Eter ROR;

Farby

Farby wodne

Fenol CeHsOH
Fenol-ksylen CsH5OH-CsH4(CH3)2
Fenoloftaleina CooH1404
Formaldehyd HCHO
Fosforan sodu NaPO4
Fruktoza CeH1206
Galaktoza C5H1205

Gips CaSO4gH20
Gliceryna CH>0OH.CHOH.CH,OH
Glikol etylenowy HOCH,.CH,OH
Glikol propylenowy CH3CHOHCH,OH
Glina

Glukoza CsH1206

Grafit (¢}

Heksan CeH14
Heksanol CeH130H
Heparyna

Heptanol C7H150H
Herbata

Hydrochinon HOCgH4OH
Inozytol CgHs(OH)s
Insektycydy

Isopropanol CzH,OH

Jodan potasu KJO3

Kawa

Kazeina

Ketony RC:OR1
Kofeina

Kokaina C17H2104N
Kosmetyki

Krew

Krezol CH3CgH4OH
Krzemian sodowy Na,SiO3

Ksylen CgHa(CHa)2
Kwas aminooctowy NH>CH,COOH
Kwas askrobinowy CgHgOg

Kwas asparaginowy C4H704N

Kwas benzoesowy CeHsCOOH
Kwas borowy H3BO3

Kwas cytrynowy CeHgO7

Kwas krezolowy CH3CgH4COOH
Kwas mlekowy CH3CHOHCOOH
Kwas moczowy CsH4N4O3
Kwas mréwkowy do 10% HCOOH

Kwas octowy CH3COOH
Kwas octowy lodowaty CH3COOH
Kwas oleinowy CH3(CH2)7;CH:CH
Kwas salicylowy CgH4OHCOOH
Kwas stearynowy C17H35COOH
Kwas winny C4HgOg

Tabela 6a
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Odpornos¢ chemiczna

Brak oddziatywania

Ptyty FunderMax Compact Interior odporne sg na od-
dziatywanie nastepujacych substancji i reagentéw.

Substancje te nawet przy dtugim oddziatywaniu (16
godzin) nie zmieniajg powierzchni ptyt FunderMax
Compact Interior.

Substancja Wz6r chemiczny Substancja Wz6r chemiczny

32

Lakier do paznokci Siarczan potasowo glinowy KAI(SO4)2
Laktoza C12H22011 Siarczan potasowy K2SO4
Maltoza C12H22011 Siarczan sodowy Nao,SO4
Mannit CeH1406 Siarczek sodowy NaoS
Mannoza CeH1206 Siarczyn sodowy Na,SO3
Masci Siarka S

Metanol CH3OH Skrobia ziemniaczana

Mydio Sorbit CsH140s
Mykoza C12H22011 Sél kuchenna NaCl
Nabtyszczacze i woski Sél Seignette'a

Naftalen C10H7NH2 Styren C5H5.CHZCH2
Naftol C1oH70OH Sulfotlenek dwumetylowy (CH3).SO
Napoje alkoholowe Talk 3MgO, 4SiO,, H.0
Nikotyna C1oH14N2 Tanina C76H52046
Nitrofenol CeH4NOL,OH Terpentyna

Octan butylowy CH3COOC4Hg Tetralina CioH12
Octan etylu CH3COOC2H5 Tiocyjanian amonowy NH4SCN
Octan kadmu Cd(CH3CO00), Tiokarbamid NH>CSNH,
Octan otowiu Pb(CH3COO0), Ttuszcze

Octan pentylowy CH3COOCsH11 Ttuszcze zwierzece

Octan sodowy CH3COONa Toluen CeHsCH3
Oktanol CgH170H Tréjchloroetylen CHCI:.CCl,
Oksylan C4HsO Trypsyna

Olej oliwkowy Tryptofan C11H1202N2
Olej parafinowy Tymol C10H140
Olej rycynowy Ureaza

Oleje mineralne Uryna

Olejek cedrowy Wanilina CgHgO3
Olejek imersyjny Wazelina

Organiczne rozpuszczalniki Wegiel

Pasze zwierzece Wegiel aktywny

Pentanol CsH11OH Weglan litu LioCO3
Peptony Weglan magnezu MgCOs
Podsiarczyn sodowy NayS,04 Weglan potasowy K2CO3
Pirydyna CsHsN Weglan sodowy NaCOs3
Propanol C3H;0OH Weglan wapnia CaCO3
Rafinoza C1gH320155H.0 Winian jodowo potasowy KNaC4H40¢
Ramnoza CgH1205.H20 Winian potasowy K2C4H406
Reagent Nonne-Apelt Winian sodowy NayC4H406
Reagent Toepfera Woda H.0
Roztwor atunu KAI(SO4)212H20 Woda morska

Roztwoér mocznika CO(NH2)2 Woda utleniona 3% H>02

Rtec Hg Wodorosiarczyn sodowy NaHSO3
Sacharoza C12H20011 Wodorotlenek chloralu CCI3CH(OH),
Sadza Wodorotlenek potasu do 10% KOH
Saponiny Wodorotlenek sodowy do 10% NaOH
Siarczan amonowy (NH4)2SO4 Wodorotlenek wapnia Ca(OH),
Siarczan baru BaSO.4 Wodoroweglan sodowy NaHCO3
Siarczan cynku ZnS0O4 Zmywacz do paznokci

Siarczan glinowy Alx(SO4)3 Zelatyna

Siarczan kadmu CdSO,4 Zelazocyjanek potasu KsFe(CN)g
Siarczan magnezu MgSO,

Siarczan miedzi CuS04.aq.

Siarczan niklowy NiSO4

FunderMax Compact Interior Technik
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Brak wptywu przy krétkim okresie oddziatywania

Powierzchnia ptyt FunderMax Compact Interior nie
ulega zmianom po krétkotrwatym oddziatywaniu poni-
zej zestawionych substancji chemicznych (w szczegdl-
nosci w formie ptynnej lub jako roztwory), tzn. usunie-
tych przy pomocy mokrej $ciereczki i wytartych do su-
cha w przeciggu 10 - 15 minut od momentu ich rozla-
nia. Zawsze nalezy pamietac, ze czas oddziatywania
jest znaczgcym faktorem agresywnosci wzgledem po-
wierzchni HPL nawet rozciericzonych reagentéw. Wraz
z uptywem czasu nastepuje odparowanie rozpuszczal-
nikdw, ktére zwigksza stezenie substancji agresywnej
mogace uszkodzi¢ powierzchnie ptyt FunderMax
Compact Interior. Przy dtuzszym czasie oddziatywania
moze dochodzi¢ do uszkodzenia powierzchni ptyt na-
wet, gdy stezenie uzywanych substanciji jest nizsze niz
te podane w ponizszym zestawieniu. Zalecamy wyko-
nanie wtasnych prob.

Azotan srebra AgNO3
Barwniki anilinowe

Btekit metylenowy C16H18N3CIS
Chlorek zelazowy FeCls
Chromian potasu KoCrOy4
Dwuchromian potasu KoCra07
Dwuchromian rteci HgCr207
Farby do wioséw i wybielacze

Fiolet krystaliczny Co4H2gN3Cl
Jodek potasu KJ

Kwas aminosulfoksylowy do 10% NH>SO3H
Kwas arsenowy do 10% HoAsQO4
Kwas azotowy do 10% HNO3

Kwas borowy H3BO3
Kwas fosforowy do 10% H3POg4

Kwas mréwkowy powyzej 10% HCOOH
Kwas pikrynowy CgHoOH(NO2)3
Kwas siarkawy do 10% H>S03

Kwas siarkowy do 10% H2SO4

Kwas solny do 10% HCI

Kwas szczawiowy COOH.COOH
Lakiery i kleje chemoutwardzalne

Nadmanganian potasu KMnO4
Nieorganiczne kwasy do 10%

Odkamieniacz

Perhydrol 3-30% H>02
Podchloryd sodowy NaOCI
Reagent Esbacha

Reagent Millona OHgoNH.CI
Reagent Nylandersa

Roztwér chlorku rteci HgCly
Roztwér chlorku zelazawego FeCly
Roztwar fuksyny C19H19N30O
Roztwér jodu J

Siarczan tiosodowy NazS,03
Wodorosiarczan potasowy KHSO4
Wodorosiarczan sodowy NaHSO4

Wodorotlenek potasu powyzej 10% KOH
Wodorotlenek sodowy powyzej 10% NaOH

Tabela 7

Compact
Interior

Mocne oddziatywanie

Ponizej zestawione substancje chemiczne prowadzg
do uszkodzenia powierzchni ptyt FunderMax Compact
Interior i musza by¢ natychmiast usunigte z powierzchni
ptyty, poniewaz nawet po bardzo krétkim czasie od-
dziatywania dochodzi do matowienia powierzchni.

W stezeniach powyzej ok. 10%

Bromowodor HBr
Kwas aminosulfoksylowy NH2SO3H
Kwas azotowy HNO3
Kwas fluorowodorowy HF

Kwas fosforowy H3PO4
Kwas siarkawy H,S03
Kwas siarkowy HySO4
Kwas solny HCI

Mieszanina chromowa
Nieorganiczne kwasy np.
Kwas arsenowy

Woda krélewska

Gazy agresywne

K20r207 A H2SO4

HoAsQy4
HNO;3 + HCI

Tabela 8

Czeste oddziatywanie zestawionych ponizej gazéw
agresywnych oraz oparéw prowadzi do zmian po-
wierzchni ptyt FunderMax Compact Interior:

Brom Brz
Chlor Clz
Dwutlenek siarki SOz
Opary kwasow

Opary tlenku azotu NxOy

Tabela 9

FunderMax Compact Interior Technik
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Max Compact Interior Plus

Odkazanie powierzchni

Dzieki wysmienitej powierzchni ptyty Max Compact
Interior Plus mozna bardzo tatwo czysci¢ oraz dezyn-
fekowac podobnie jak stal nierdzewna lub ptytki cera-
miczne sal zabiegowych.

24-h-Test odpornosci chemicznej

Niezaleznie od dekoru

Substancja Stezenie
Wszystkie rozpuszczalniki

Kwas solny 10 %
Kwas fosforowy 10 %
Kwas octowy 10 %
Woda utleniona 30 %
Podchloryn sodowy 13 %
kug sodowy 25 %
Amoniak 25 %

Tabela 10

FunderMax Compact Interior Technik

Max Resistance (ptyta laboratoryjna)
Wybierajac ptyty Max Resistance stawiajg Panstwo na
sprawdzong odpornosé. Wtasciwosci potwierdzone i

wyrdznione przez OFI, Austriacki Instytut Badawczy
Chemii i Techniki.

24-h-Test odpornosci na srodki dezynfekcyjne

Ocena / stopien®)

Substancja Stezenie Bialy Szary
Etanol 70% 5 5
Formalina 5% 5 5
p-Chlor-m-Kresol 0,3% 5 5
Chloramina T 5% 5 5
Alkyl-DMB-AC-BC 0,1% 5 5

Tabela 11

Odkazanie ptyt Max Resistance przy pomocy innych
standardowych srodkéw dezynfekcyjnych nie powodu-
je zmian powierzchni ptyt.

24-h-Test odpornosci na rozpuszczalniki

Ocena / stopien*)

Substancja Bialy Szary
Aceton 5 5
Etanol 5 5
Octan butylowy 5 5
Toluen 5 5
Tréjchloroetylen 5 5
Heksan 5 5
THF ) 5}

Tabela 12

Ptyta Max Resistance jest absolutnie odporna na keto-
ny, alkohole, estry, zwigzki aromatyczne, chlorowe i
alifatyczne weglowodory i etery.



24-h-Test bakteriologiczny

Compact
Interior

E. Coli DSM 787 St. Aureus DSM 346

Resistance
Wartosci wyjsciowe 5,0
Etanol 70% 5,0
Formalina 5% 5,0
p-chlor-m-krezol 0,3% 5,0
Chloramina 5% 5,0
B.A.C. (Alkyl-Dimethylbenzylammoniumchlorid) 0,1% 5,0
Buraton 5,0
Jodopowidon 5,0

Wszystkie srodki dezynfekcyjne umozliwiaja zupetna dezynfekcje powierz-
chni Max Resistance ze szczepéw E. coli DSM 787 i St. Aureus DSM 346.

24-h-Test odpornosci chemicznej

Ocena / stopien®)

Substancja Stezenie Bialy Szary
Kwas solny 37% 5 5
Kwas siarkowy 97% 5 5
Kwas azotowy 65% 2 2
Kwas fosforowy 85% 5 5
Woda krélewska 3 3
Kwas octowy 98% 5 5
tug sodowy 20% 5 5
Azotan srebra 10% 3 3
Kwas mréwkowy 98% 5 4
Jodek potasu 10% 4 4
Jod Postac stata 3 3
Czerwien metylowa 1% 5 5
Kwas fluorowodorowy 40% 5 3
Ho0o 30% 5 5
Mieszanina chromowa 5 5
KMnQOy4 10% 5 5
Chlorek zelazowy 10% 4 4
Siarczan miedzi 10% 5 5
Podchloryn sodowy 13% 5 5

Tabela 14

Ptyta Max Resistance wykazuje odpornos¢ na kwasy,
zasady, farbujace i zrgce roztwory solne, oksydujace i
wybielajgce substancje chemiczne.

Mozliwe sa nieznaczne réznice wynikéw dla réznych koloréw ptyt.

W zwiazku z podanymi wynikami nie mozna zaktada¢ gwarancji odpornos-
ci ptyty na inne substancje chemiczne, barwniki, rozpuszczalniki i sub-
stancje dezynfekcyjne, kombinacje réznych substanciji oraz zmienione
oddziatywanie w wyniku podwyzszonej temperatury lub dtuzszego czasu
ich oddziatywania. W takim przypadku konieczne sg wiasne testy.

Plytka ceramiczna Resistance Plytka ceramiczna
4,9 4,9 4,9
4,9 4,9 4,9
4,9 4,9 4,9
4,9 4,9 4,9
4,9 4,9 4,9
4,9 4,9 4,9
4,9 4,9 4,9
4,9 4,9 4,9

Tabela 13

log™-wartosci KBE/ml

24-h-Test odpornosci na plamienie przy kontakcie z
barwnikami

Ocena / stopien*)

Substancja Stezenie Biaty Szary
Pomarancz akrydunowy 1% 5 5
Fuksyna 1% 5 5
Fenolofuksyna 1% 3 5
Zielert malachitowa 1% 5 5
Btekit metylenowy 1% 4 4
Fiolet metylowy 2B 1% 5 5
Barwnik Wright’a 1% 5 5
Fiolet krystaliczny 1% 5 5

Tabela 15

Ptyta Max Resistance w kontakcie z indykatorami,
mianami i barwnikami stosowanymi w medycynie nie
wykazuje jakichkolwiek uszkodzen powierzchni.

* Skala oceny:

Stopien 5 bez widocznych zmian
Stopiert 4 lekka zmiana potysku i/lub koloru widoczna
jedynie pod okreslonym katem
Stopien 3 $rednia zmiana potysku i/lub koloru
Stopien 2 znaczna zmiana potysku i/lub koloru
Stopien 1 zniszczenie powierzchni i/lub powstawanie pecherzy

FunderMax Compact Interior Technik
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Czyszczenie
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Rodzaj
zabrudzenia

kawa
herbata
soki owocowe

kurz kamien
brud zacieki wodne
tlusty brud rdza

tluszcz, olej, odciski
palcow, flamastry,
markery, dtugopisy,

resztki wosku, para-
finy, stearyny, kreda
parafinowa

otéwek
kreda

Stopien
zabrudzenia

lekkie, Swieze
zabrudzenia

roztwory cukru osad nikotynowy

(substancje smoliste),

zabrudzenia gumowe,
szminka, pasta do
butéw, pasta do po-
dtogi

Papierowe reczniki, miekkie i czyste szmatki (suche lub wilgotne), gabki itp.
Po myciu doktadnie osuszy¢ i wypolerowac recznikiem papierowym.

Czysta gorgca woda, czyste Sciereczki, reczniki, migkkie gabki lub szczotki (np. nylonowe).

Powszechnie dostgepne domowe $rodki czyszczace bez dodatkéw szorujgcych, proszki do prania, mydto, mydto w ptynie,
pasty czyszczace. Nanies¢ na zabrudzong powierzchnie roztwoér czyszczacy i w zaleznosci od stopnia zabrudzenia odczekac
do momentu zadziatania. W celu usunigcia smug sptuka¢ doktadnie ciepta woda, w razie koniecznosci kilkakrotnie.
Ostatecznie doktadnie osuszy¢ przy pomocy czystej chtonnej Scierki (najlepiej papierowego recznika). Czesto zmieniaé
Scierki. Sprawdzaja sie réwniez srodki do mycia szyb.

normalne, starsze
zabrudzenia

Organiczne rozpuszczalniki
np.: aceton, spirytus, benzyna apteczna.

Resztki parafiny lub
wosku usuna¢ mecha-
nicznie. W celu unik-
niecia zarysowan sto-
sowac szpachle drew-
niane lub z tworzywa.
Pozostatosci usunaé
przy pomocy bibuty i
zelazka

Srodek czyszczacy lub jego roztwdr naniesé i pozostawié na noc.
Ptynne $rodki czyszczace (np. CIF, ATA krem) z dodatkiem kredy polerskiej.

Uwaga: srodki z dodatkiem kredy polerskiej stosowac rzadko tylko w razie koniecznosci!

bardzo mocne uciaz-
liwe zabrudzenie, sta-
re plamy

Przy szczegélnie moc-
nych nalotach kamien-

nych mozna stosowaé
kwasne srodki czysz-
czace (np.10% kwas

octowy lub cytrynowy).

Po czyszczeniu sptu-
ka¢ woda.

B Wazna wskazéwka: smugi na powierzchni powstajg z reguty w wyniku
czyszczenia organicznymi rozpuszczalnikami, przy uzyciu zimnej wody lub
wielokrotnie uzywanych $ciereczek. W celu uzyskania catej powierzchni
bez smug i zaciekow zalecane jest sptukanie goracg woda i doktadne osu-
szenie przy pomocy zwyktych recznikdw papierowych.

FunderMax Compact Interior Technik

B Do regularnego czyszczenia nie stosowac srodkéw szorujacych (prosz-
ki i ggbki szorujace, stalowe czysciwa), sSrodkédw polerujgcych, woskow,
Srodkoéw do pielegnacii mebli, wybielaczy. Nie stosowacé substancji zawie-
rajacych silne kwasy i kwasne sole np. odkamieniacze na bazie kwasu
mréwkowego, aminowego, $rodki do czyszczenia kanalizacji, kwas solny,
pasty i ptyny do czyszczenia srebra, piekarnikow.



zabrudzenia
bakteriologiczne

(resztki mydta, tkanka na-
btonkowa, bakterie, krew,
uryna, kaf)

wodne farby i bejce, farby
dyspersyjne, kleje wodne
(PVACc)

Papierowe reczniki, migkkie i czyste szmatki (suche lub
wilgotne) gabki itp. Po myciu doktadnie osuszyc¢ i wypole-
rowac recznikiem papierowym.

Dodatkowe czyszczenie
przy pomocy $rodkéw de-
zynfekujgcych.

Woda lub organiczne roz-
puszczalniki.

Mozliwe czyszczenie przy
pomocy pary wodnej.
Uwaga na materiat nosny!
Dezynfekcja zgodnie z prze-
pisami.

rozpuszczalniki, lakiery, far-
by i kleje (resztki lakieru, za-
cieki lakierowe, lakier w
sprayu)

Organiczne rozpuszczalniki

Organiczne rozpuszczalniki
np. aceton, spirytus, benzy-
na apteczna, tréjchloroetan,
zmywacz do paznokci

Zmiekczy¢ przy pomocy wody lub organicznego
rozpuszczalnika, a nastepnie usunaé¢ mechanicznie.

B Podczas czyszczenia przy pomocy rozpuszczalnikéw: Stosowaé
zasady bezpieczenstwa! Wentylowa¢ pomieszczenie! Nie uzywac

otwartego ognia!

B Podczas uzytkowania regularnie czysci¢ powierzchnie ptyt HPL!

Srodki pielegnacyjne nie sg konieczne!

W niektérych przypadkach
zaschniete plamy po far-
bach i lakierach daja sie
usunaé mechanicznie.

B Powierzchni dekoracyjnych nie czysci¢ wytrawiaczami dostarczanymi

przez dostawcow kleju!

lakiery i kleje dwukompo-
nentowe, zywice sztuczne
np. zywice mocznikowe, pi-
anki montazowe (pianka po-
liuretanowa)

Usuwac¢ natychmiast! (woda
lub organiczne rozpuszczal-
niki)

Usuniecie mozliwe jedynie
przed utwardzeniem. W
zwiazku z tym czysci¢ na-
tychmiast po zwilzeniu wo-
da lub rozpuszczalnikiem
organicznym.

Usuniecie zabrudzenia nie
jest mozliwe! Resztki klejow
kondensacyjnych i reakcyj-
nych po utwardzeniu sg nie-
usuwalne.

dziatem technicznym.

Compact
Interior

sylikony, masy uszczelniaja-
ce, srodki do pielegnacii
mebli

Usuna¢ mechanicznie na
sucho;
$rodek do usuwania silikonu

Srodek do usuwania
silikonu

W przypadku ciaggtego stosowania klejow, lakieréw itp. zaleca sie kontakt z producentem tych $rodkéw w celu
okreslenia optymalnego $rodka czyszczacego dla stosowanych materiatéw.

Tabela 16

W razie zabrudzen substancjami, ktére nie sa wy-
mienione w tabeli prosimy o kontakt z naszym

FunderMax Compact Interior Technik
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Ptyty FunderMax Compact Interior oraz ksztattki giete
Max Compactforming oferujg wielorakie mozliwosci
stosowania, jako state lub demontowalne obudowy
$cian, stupdw i stropow.

Materiaty te sprawdzity sie w szpitalach, basenach,
dworcach, internatach i szkotach oraz w innych obiek-
tach.

Na kolejnych stronach pokazemy Panstwu przyktady
montazu i zastosowan ptyt FunderMax Compact
Interior jako obudowy $cienne.

Compact
Interior

Rys. 57

FunderMax Compact Interior Technik
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Obudowy sScian
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Obudowy scian wentylowane

Ptyty Max Compact Interior z czarnym rdzeniem sa
produktem przeznaczonym do wykonania klasycznych,
wentylowanych obuddéw $ciennych. Wentylacja zapew-
nia wyréwnanie temperatur i wilgotnosci, szczegdlnie
w przypadku wystepowania zawilgocen nowych $cian
wykonanych w technologii mokrej lub w przypadku
réznych warunkéw panujgcych w przylegajacych po-
mieszczeniach.

Rézne warunki panujgce po obu stronach obudowy
moga prowadzi¢ do deformacji ptyt. Z tego powodu
ptyty montuje sie na konstrukcji nosnej, ktéra zapew-
nia cyrkulacje powietrza z dotu do gory (pustka wenty-
lacyjna min. 20mm) pomiedzy podtozem, a oktadzing.
Dylatacje na stykach ptyt, jezeli istnieje taki wymég,
moga by¢ zamkniete. Zamkniecie dylatacji nie moze
jednak ograniczac¢ rozszerzalnosci liniowej ptyt.
Wykonujac tego typu obudowe nalezy zagwarantowaé
swobodny wlot powietrza w dolnej czesci oktadziny
oraz wylot w gérnej jej czesci, tak aby cyrkulacja pro-
wadzita do wyréwnania powstajgcych réznic wilgotno-
$ci powietrza.

Ptyty Max Compact dostepne sa réwniez w wersji o
podwyzszonej odpornosci ogniowej z rdzeniem F.

FunderMax Compact Interior Technik

Obudowy scian bez wentylacji

W przypadkach, gdy wykonanie wentylacji oktadziny
nie jest mozliwe lub ze wzgledéw higienicznych nie
jest dopuszczone, mozliwa jest rezygnacja z takiej
wentylacji pod warunkiem zastosowania ptyt o specjal-
nej budowie o nazwie Max Alucompact06 lub Max
Alucompact42. Obudowy takie wymagaja nadal stabil-
nej konstrukcji wsporczej. Poniewaz ptyty takiej okta-
dziny moga by¢ z kazdej strony uszczelnione, mozliwe
jest wykonanie tatwej w utrzymaniu i pielegnacji okta-
dziny $ciennej spetniajacej réwnoczesnie wymogi hi-
gieniczne.

Tego typu rozwigzania pomagaja uzyskac higieniczne i
wolne od skupisk bakterii pomieszczenia mokre, uzy-
tecznosci publicznej, pomieszczenia czyste i laborato-
ryjne oraz medyczne jak sale operacyjne, przylegte do
nich sterylne sluzy wejsciowe i wyjsciowe, pomiesz-
czenia przygotowawcze, sterylizatornie, pokoje cho-
rych i sale przyjec¢.

Zapytania dotyczace obudéw $ciennych montowanych
bez konstrukcji wsporczej z mocowaniem bezposred-
nim do podtoza przy pomocy srub prosimy kierowacé
bezposrednio do naszego dziatu technicznego.

Uwagi techniczne dotyczace ptyt Alucompact06

Ptyty Max Alucompact06 moga by¢ stosowane jako
obudowy $cian bez wentylacji w wielu obszarach o
najwyzszych wymogach higienicznych. Warstwy alumi-
nium o grubosci 0,06mm, ktére lezg w rdzeniu bezpo-
$rednio pod warstwami dekoracyjnymi petnig role pa-
roizolacyjna, ktéra zapobiega deformacji ptyt w wyniku
réznic warunkéw po obu jej stronach.

Problematyczne moze by¢ zastosowanie tych ptyt jako
oktadziny bez wentylacji Scian po zimnej stronie po-
mieszczenia nieogrzewanego np. okfadziny $cienne
chtodni oraz w przypadku istniejacych, starych muréw
z duzym zawilgoceniem pochodzgcym z gruntu np.
obudowy $cian piwnic i przyziemi starych obiektow.
Fakt ten nalezy uwzgledni¢ podczas projektowania te-
go typu prac. W takich przypadkach zalecamy stoso-
wanie ptyt Max Alucompact42.

Ptyty Max Alucompact06 i Max Alucompact42 dostep-
ne sg rowniez w wersji o podwyzszonej odpornosci
ogniowej z rdzeniem F.



Wskazowki montazowe

B Montaz oktadziny bezposrednio na podtozu jest nie-
dopuszczalny. Zawsze nalezy stosowaé konstrukcje
nosna.

B Podczas projektowania i montazu oktadzin nalezy
zwrdci¢ uwage na to, aby materiat nie byt narazony na
oddziatywanie spietrzonej wilgoci. Ptyty muszga mie¢
mozliwo$¢ osuszania.

B W zwigzku z wiasciwosciami materiatu podczas ta-
czenia ze sobg ptyt Max Compact (narozniki na ostro
lub na ucios) nalezy koniecznie zwrdci¢ uwage na za-
chowanie identycznego kierunku wszystkich taczonych
krawedzi, tj. tylko krawedzZ poprzeczna z poprzeczng i
podtuzna z podtuzng. W takich wypadkach zalecane
jest kazdorazowe oznaczanie kierunku docietych ele-
mentow.

B W przypadku montazu w pomieszczeniach o duzym
zawilgoceniu np. kabiny prysznicowe itp. zastosowa-
nia nieodzowne jest mechaniczne taczenie naroznika w
potaczeniu z elastycznym systemem klejowym odpor-
nym na wode.

B Konstrukcja wsporcza musi by¢ zabezpieczona
przed korozjg lub gniciem i butwieniem.

B Styki lub podziaty ptyt nalezy przewidzie¢ w sposéb
zapewniajgcy tatwy dostep do instalaciji.

B Wszystkie krawedzie w obszarze dostepu ludzi na-
lezy fazowac wykonujac tzw. styki V.

B W wypadku scian w technologii lekkiej suchej, ko-
nieczne jest mocowanie konstrukcji wsporczej obudo-
wy do metalowych elementéw nosnych Scian.

B W przypadku obudéw bez wentylacji obowigzuje
zasada: do obudowy $cian otwartych na dyfuzje, w
szczegolnosci zawilgoconych muréw (Sciany masywne
ceglane, prefabrykaty betonowe) nalezy zamiast ptyt
Max Alucompact06 stosowac ptyty Max
Alucompact42.

Compact
Interior

Materiat Zakres stosowania

Oktfadzina Okfadzina
wentylowana bez wentylacji

Max Compact standard [ ]

Max Compact °

jakos¢ F

Max Alucompact06 °
standard

Max Alucompact06 °
jakos¢ F

Max Alucompact42 o)
standard

Max Alucompact42

[ ]
jakosé F R

1) Istnieje ryzyko duzego zawilgocenia Tabela 17

Te same zasady dotyczg zastosowania ksztattek Max
Compactforming. W zwigzku ze specyficzng budowa,
pozwalajaca na formowanie ptyt nalezy zwrécié szcze-
gdélna uwage na rodzaj zastosowania i sposob obrobki.
W razie niejasnosci prosimy o kontakt z naszym dzia-
tem technicznym. Zastrzegamy sobie prawo zmian stu-
zgcych postepowi technicznemu.

FunderMax Compact Interior Technik
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Rys. 59

Sposoby mocowan obudoéw scien-
nych z ptyt FunderMax Compact

Istnieja ré6zne sposoby mocowania ptyt FunderMax
Compact Interior jako oktadziny Scienne.

Ptyty FunderMax Compact Interior mogag by¢ w sposoéb
widoczny przykrecone do drewnianej konstrukcji nosnej
lub nitowane do konstrukcji z aluminium.

Ptyty FunderMax Compact Interior mozna w sposéb
niewidoczny klei¢ do konstrukcji drewnianej, aluminio-
wej lub z tat z ptyt HPL.

Mozliwy jest réwniez niewidoczny montaz ptyt Compact
przy pomocy profili zawieszkowych z drewna lub alumi-
nium.

FunderMax Compact Interior Technik

Niewidoczny montaz mechaniczny

Jesli montaz przy pomocy widocznych tacznikéw nie
jest wskazany, mozna mocowagé ptyty FunderMax
Compact Interior w sposéb niewidoczny przy pomocy
réznego rodzaju profili zawieszkowych.

Profile te mocuje sie na spodniej stronie ptyty przy po-
mocy tgcznikéw slepych, srub samogwintujgcych, dy-
bli rozporowych lub gwintowanych. Idealnym rozwia-
zaniem jest stosowanie $rub lub metalowych dybli
gwintowanych. W obu przypadkach otwér w ptycie na-
lezy wykona¢ w Srednicy zmniejszonej o gtebokos¢
gwintu.

Wazne jest, aby poziome profile zawieszkowe moco-
waé w sposdb zapewniajgcy pionowa wentylacje okta-
dziny.



Mocowanie mechaniczne widoczne

W przypadku montazu ptyt przy pomocy $rub lub ni-
téw nalezy uwzgledni¢ nastepujace zasady:

Srodek otworu w konstrukcji no$nej musi pokrywaé sie
z $Srodkiem otworu w ptycie FunderMax Compact.
taczniki montazowe nalezy osadzaé poczynajgc od
Srodka ptyty. Podczas montazu nalezy wykona¢ moco-
wania ruchome i maksymalnie jedno mocowanie state.
Przewidzie¢ nalezy wystarczajacy luz odksztatcenio-
wy. Dylatacje na stykach ptyt o szerokosci co najmnie;j
2 mm/mb ptyty.

Punkty ruchome

Otwory montazowe w ptycie FunderMax Compact dla
punktéw ruchomych nalezy wykonaé z srednica wiek-
szg niz $rednica tgcznika montazowego uwzgledniajgc
wymagany luz odksztatceniowy. Srednica otworu réw-
na $rednicy tfacznika plus minimum 2mm na 1 metr od-
legtosci od punktu statego.

Srednica tba tacznika musi byé na tyle duza, aby otwor
w ptycie FunderMax Compact byt zawsze zakryty.
taczniki nalezy osadza¢ w sposéb umozliwiajacy pra-
ce ptyty. Nity osadza si¢ z uzyciem naktadek dystan-
sowych. Zdefiniowany odstep ptyty od tba nitu
(0,3mm) pozwala na prace elementéw w otworze.
Sruby montazowe nie moga byé zbyt mocno docia-
gniete. Nie nalezy stosowac $rub z tbem stozkowym.
Jezeli konieczne, stosowaé podktadki.

Punkt staty

Punkt staty stuzy do réwnomiernego podziatu (zmniej-
szenia) ruchéw zwigzanych ze zmiang wymiardéw linio-
wych ptyt. Srednica otworu w ptycie FunderMax
Compact dla punktu statego jest réwna $rednicy
trzpienia elementu mocujacego.

W kazdej montowanej ptycie wykonuje sie tylko jeden
punkt staty, mozliwie blisko srodka ptyty. Wszystkie
pozostate mocowania nalezy wykonac jako punkty ru-
chome.

Odstepy krawedziowe

W celu zapewnienia stabilnosci mocowania i réwno-
miernego roztozenia ptyt nalezy bezwzglednie zacho-
wac zalecane odstepy elementéw mocujacych od kra-
wedzi ptyty. Aby zmiany wymiaréw ptyt mogty zacho-
dzié bez przeszkdd, szerokosé szczeliny w miejscu
styku ptyt powinna by¢ nie mniejsza niz

2 mm na kazdy metr ptyty.

Stabilno$é obudowy uwarunkowana jest rodzajem
konstrukcji wsporczej oraz gruboscia zastosowanej

piyty.

Compact
Interior

i

20-30 mm

Rozstawy mocowania Rys. 60
Maksymalny rozstaw mocowania
Grubos¢ plyty AS AW
6 mm 600 mm 470 mm
8 mm 770 mm 620 mm
10 mm 920 mm 770 mm
Tabela 18

20-30 mm

20-30 mm

Wariant z wentylacja z ptytami Max Compact Interior

T

Rys. 61

4 >° NN Dﬁna A,,:::AA >£¢ N ° bLa
te o h ok B o T ety
R < P = N - Sa [
pr e T a Lo
A, a > e R s pE RN g '
2 a
% L] 7 >6mm
il LI
2 mm/mb
20-30 mm 20-30 mm
Widoczne mocowanie mechaniczne Rys. 62
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Mocowanie klejone

Alternatywa dla niewidocznego mocowania mecha-
nicznego jest klejenie ptyt FunderMax Compact przy
pomocy specjalnie opracowanych systeméw klejo-
wych.

Jako konstrukcje wsporczg klejowego mocowania sto-
sowacé mozna pionowe taty drewniane, aluminiowe al-
bo z ptyt Max Compact lub Max Alucompact06.

W przypadku suchej zabudowy taty konstrukcji wspor-
czej muszg by¢ mocowane do metalowych elementéw
konstrukciji tych Scianek.

Przy mocno zawilgoconych murach (mur ceglany, pre-
fabrykat betonowy) stosowac nalezy ptyty Max
Alucompact42.

Odstepy krawedziowe

W celu zapewnienia stabilnosci mocowania i réwno-
miernego roztozenia ptyt nalezy bezwzglednie zacho-
wac zalecane odstepy krawedziowe.

Aby zmiany wymiarow ptyt mogty zachodzi¢ bez prze-
szkdd, szerokosc¢ szczeliny w miejscu styku ptyt po-
winna by¢ nie mniejsza niz 2 mm na kazdy metr ptyty.

W oktadzinach bez wentylacji wykonanych z wykorzy-
staniem ptyt Max Alucompact06 wszystkie szczeliny
dylatacyjne moga by¢ wypetnione elastyczng masa sy-
likonowa.

FunderMax Compact Interior Technik
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Wysokos$¢ pomieszczenia

%
Posadzka

Widok konstrukcji wsporczej z klejona ptyta Max Compact Rys. 64

Maksymalne rozsatwy mocowania

Grubos¢é ptyty Pionowo AW
6 mm <530 mm 470 mm
8 mm <530 mm 620 mm
10 mm <530 mm 770 mm
Tabela 19
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Wariant bez wentylacji z ptytami Max Alucompact06/42 Rys. 65

Przygotowanie aluminiowej konstrukcji

B Powierzchnie przeszlifowaé przy pomocy wtdkniny
B Oczysci¢ przy pomocy Cleanera

B Zachowaé czas odparowania

B Nanies¢ cienkag warstwe primera przy pomocy
pedzla

B Zachowaé (min./max.) czas odparowania!

Przygotowanie drewnianej konstrukciji

B Heblowane drewno bez dodatkéw impregnujacych
B Nanies¢ cienkag warstwe primera przy pomocy
pedzla

B Zachowaé (min./max.) czas odparowania!

Przygotowanie plyt FunderMax Compact

B Powierzchnie przeszlifowaé przy pomocy wtdkniny
B Oczyscic¢ przy pomocy Cleanera

B Zachowaé czas odparowania

B Nanies¢ cienkag warstwe primera przy pomocy
pedzla

B Zachowaé (min./max.) czas odparowania!
Wszystkie klejone powierzchnie musza by¢ czyste, su-
che i odttuszczone.

Compact
Interior

_2 mm/mb

Wariant z wentylacja z ptytami Max Compact Interior Rys. 66

Klejenie

B Na catej dtugosci pionowego profilu naklei¢ 3mm
tasme montazowa (nie $ciggac folii ochronnej)

B Nanies¢ Sciezke kleju przy pomocy trojkatnej kon-
cowki (szerokos¢ 8 mm, wysokosé 10 mm) w odlegto-
$ci nie mniejszej niz 5 mm od krawedzi profilu i tasmy
montazowe;.

B Montaz ptyty: zdja¢ folie ochronng z tasmy monta-
zowej i docisnaé doktadnie ustawiong, montowang
ptyte (krzyzyki montazowe) az do kontaktu z tasma.

Zasady ogdlne

B Prace wykonywaé w warunkach zabezpieczonych
przed wptywem atmosferycznym oraz wolnych od ku-
rzu i pytu (klejenie moze odbywac sie na budowie).

B Temperatura otoczenia nie mniejsza niz 5° C i nie
wieksza niz 35°C.

B Relatywna wilgotnos$¢ powietrza nie wieksza niz
75%.

B Temperatura klejonych elementéw wyzsza, co naj-
mniej o 3°C od punktu rosy.

B Styki profili konstrukcji nosnej nie moga by¢ przy-
kryte klejong ptytg Compact.

B Konstrukcja nosna zawsze pionowa.

B Przestrzegac¢ instrukcji producenta kleju.

Wskazowka: Nie nalezy czysci¢ strony dekoracyjnej

(widocznej) ptyt przy pomocy Cleanera wchodzgcego
w sktad systemu klejowego!

FunderMax Compact Interior Technik
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Rys. 67

Obudowa wentylowana klejona w licu
ze Sciang

Montaz ptyt FunderMax Compact Interior licowany ze
$ciang, klejony na konstrukcji nosnej z paséw ptyt
Compact.

Ptyty w obramowaniu z profili L ze stali nierdzewnej z
zawinieciem (grubos$¢ blachy ok. 1mm). W systemie
tym mozna wykonac licowane potaczenie obudowy
Sciennej z ptyt FunderMax Compact Interior ze $ciang
gipsowo-kartonowa lub os$cieznica drzwiowa. Rodzaj
konstrukcji nosnej zalezny od rodzaju podtoza.

46 FunderMax Compact Interior Technik

Przekréj pionowy




Wentylowana obudowa $cienna
klejona

Niewidoczny montaz ptyt FunderMax Compact Interior
mozliwy jest przez zastosowanie systemow klejowych.

Konieczne s3 jednak specjalne szkolenia oraz instruk-
cje montazowe prowadzone przez dostawcéw kleju.

Przekroj poziomy - klejenie na tatach z ptyt Compact

Compact
Interior

FunderMax Compact Interior Technik
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Rys. 73

Wentylowana obudowa $cienna i od-
bojnice zawieszone na listwach na
wpust

Pozioma konstrukcja nosna z listew z wpustem moco-
wana jest do podtoza. Alternatywna mozliwoscia jest
kompletna rama. Ptyty obudowy z klockami z piérem
zawieszane sg na poziomych tatach lub fryzach ramy.
Wieksza szerokos$¢ przylgi w stosunku do szerokosci
policzka wpustu zapewnia konieczng wentylacje o
szerokosci =5mm.

Fugi miedzy ptytami obudowy zakryte sa paskami z
ptyt FunderMax Compact Interior.

LSS S
7/ e 7/ e 7/ e 7/ e 7

2 //
: s/
S

Przekréj pionowy wentylowanej obudowy mocowanej na Rys.
listwach z wpustem

//'///‘///'///’///'///'///'///’///'/// /'///'///'///'///'///'///'///'///'/

Przekroj poziomy wentylowanej obudowy mocowanej na listwach z wpustem
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Rys. 76

Wentylowana obudowa sScienna i
ochrona naroznikow

Elementy ochrony naroznikéw z ksztattek gietych .
FunderMax Compactforming z zamocowanymi klocka- g ;
mi z piérem zawieszone na odpowiednich elementach c el N
z wpustem. e

Przekréj poziomy ochrony naroznika z Max Compactforming Rys. 77

FunderMax Compact Interior Technik 49
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Wentylowana odbojnica

Odbojnice scienne w obiektach stuzby zdrowia wyko-
nane z ksztattek Max Compactforming, ktére zawie-
szone s3 na listwach z wpustami.

Rys. 78

P

LSS LSS S S

Przekroj pionowy odbojnicy $ciennej z ksztattki U Max Rys. 79
Compactforming mocowanej na zawieszkach z wpu-
stem

N N . . . . .
\\_ NN NN NN N NN RN
ANAN A NN NN NN N N NN N NN
Przekréj pionowy odbojnicy $ciennej z ksztattki L Rys. 80
Max Compactforming mocowanej na zawieszkach z wpustem
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Rys. 81

Wentylowana obudowa Scienna za-
wieszona na profilach aluminiowych
Lohr

W celu uniknigcia deformacji oktadziny w wyniku nie-
rownomiernych naprezen, listwy montazowe musza
by¢ dzielone lub mocowane w sposéb ruchomy.

Ptyty Max Compact (grubos¢ =10mm) zawieszone sag
przy pomocy aluminiowych nakfadek na licowanych
profilach startowych i zawieszkowych. Zaleta takiego
rozwigzania jest mata grubosé obudowy oraz tatwy de-
montaz.

Przedstawiony system profili dystrybuowany jest przez
firme Helmut Lohr. Kontakt znajdg Parnstwo na stronie
55 lub w zaktadce download na naszej stronie
www.fundermax.at

Compact
Interior

Przekréj pionowy obudowy $ciennej mocowanej na
profilach Lohr

Rys. 83

FunderMax Compact Interior Technik

51



Obudowy Scian

52

Rys. 84

Obudowa scienna bez wentylacji z
ptyt Max Alucompact06

Tego typu obudowy stosuje sie¢ w pomieszczeniach
czystych z wysokimi rygorami higienicznymi.
Poniewaz wszystkie dylatacje sg szczelnie zamkniete
mozliwe jest stosowanie agresywnych srodkéw czysz-
czgcych z agregatami parowymi wiacznie. Typowym
przyktadem zastosowania sg obudowy S$cienne w sa-
lach zabiegowych i operacyjnych.

Wskazéwka: Wykonujac niewentylowane obudowy

Scienne nalezy bezwzglednie przewidzie¢ konstrukcje
wsporczg!

FunderMax Compact Interior Technik

Rys. 85
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Przekréj pionowy potaczenia z cokotem z ptytek ceramicznych

Rys. 86
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Narozniki obudowy
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Compact
Interior
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Przekroj poziomy naroznika wewnetrznego i zewnetrznego z Rys. 88

ptyt Max Compact klejonych na ucios

-
};:‘;7/////////////

7722227

2

Przekréj poziomy naroznika zewnetrznego z ptyt
Max Compact klejonych na ucios

Rys. 89

ISy

U

Przekréj poziomy naroznika z ksztattek Max Compact

Rys. 90

(ksztattki nie posiadaja klasy ogniowej B)

Szkice CAD znajda Panstwo w zaktadce download na
naszej stronie: www.fundermax.at

FunderMax Compact Interior Technik
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Narozniki obudowy z wykorzystaniem profiléw meta-

lowych

Przekroj poziomy naroznika z profilem L

Dolne i gérne wykonczenie odbojnic

Rys. 91

licowane z gipskartonem; czes¢ cokotowa bez lica

Gorne wykoriczenie odbojnicy licowanej

-

TS
i

Wykonczenie cokotu odbojnicy licowanej

FunderMax Compact Interior Technik

Rys. 92

Rys. 93

-
-

Przekréj poziomy naroznika z profilem omega Rys. 94

Zakonczenie obudow

Poziomy przekrdj zakoriczenia obudowy licowanej ze $ciang Rys. 95

Potaczenie z opaska drzwiowa

Przekréj poziomy potaczenia z opaska drzwiowa Rys. 96

Szkice CAD znajda Panstwo w zaktadce download na
naszej stronie: www.fundermax.at



Dostawcy osprzetu do

obudoéw sciennych

kaczniki mocujace
(mocowanie mechaniczne):

Austria

EJOT AUSTRIA GmbH
Grazer Vorstadt 146
A-8570 Voitsberg

Tel.: +43 3142 / 276 00-0
Fax: +43 3142/ 276 00-30
info@ejot.at, www.ejot.at

SFS Intec GmbH
WienerstraBe 29

A-2100 Korneuburg

Tel.: +43 (0)2262 / 90500 102
Fax: +43 (0)2262 / 90500 930
www.sfsintec.biz

Niemcy

MBE GmbH

SiemensstraBe 1

D-58706 Menden

Tel.: +49 (0)2373 17430 -0
Fax: +49 (0)2373 17430 - 11
www.mbe-gmbh.de

Fischerwerke

Arthur Fischer GmbH&CoKG
Weinhalde 14-18

D-72178 Waldachtal/Tuurlingen
Tel.: +49 (0)7443 /120

Fax: +49 (0)7743 / 1242 22
www.fischer.de

Niederlande

Ipex Europe B. V.
Vonderweg 14
NL-7468 DC ENTER
Tel.: +31 547 384 635
Fax: +31 547 384 637
www.ipex-group.com

Szwaijcaria

SFS intec AG (Headquarters)
Rosenbergsaustrasse 10
CH-9435 Heerbrugg

Tel.: +41 71 /727 62 62

Fax: +41 71 /727 53 07
gmi.heerbrugg@sfsintec.biz
www.sfsintec.biz

kaczniki mocujace
(klejenie):

Austria

Fassadenklebetechnik Klug GmbH
Zentrale

Julius-Tandler-Platz 6/15

A-1090 Wien

Tel.: +43 (0)676 / 727 1724
r.klug@fassadenklebetechnik.at
office@fassadenklebetechnik.at
www.fassadenklebetechnik.at

INNOTEC Industries
VertriebsgmbH

Boden 35

A-6322 Kirchbichl

Tel.: +43 (0)5332 /71138
Fax: +43 (0)5332 / 72891
www.innotec.at

PROPART Handels GmbH
Lauchenholz 28

A-9123 St. Primus

Tel.: +43 (0) 4239 40 300
Fax: +43 (0) 4239 40 300-20
www.fassaden-kleben.at

Niemcy

Walter Hallschmid GmbH&Co.KG
WiesentraB3e 1

D-94424 Arnsdorf

Tel.: +49 (0)8723 /96 121

Fax: +49 (0)8723 / 96 127
www.dichten-und- kleben.de

MBE GmbH

SiemensstraBe 1

D-58706 Menden

Tel.: +49 (0)2373 /17430 -0
Fax: +49 (0)2373 / 17430 - 11
www.mbe-gmbh.de

Szwajcaria

SIKA Chemie GmbH
Tuffenwies 16-22
CH-8048 Zurich

Tel.: +41 (0)1 / 436 40 40
Fax: +41 (0)1 /270 52 39
www.sika.ch

Inni dostawcy klejow

Zum leichteren Verstandnis wurden
die Produkte eines Klebesystem-
herstellers (SIKA) in diesem Kapitel
verwendet. Es kénnen auch Klebe-
systeme anderer Hersteller verwen-
det werden. Diese Liste erhebt kei-
nen Anspruch auf Vollstéandigkeit.
Fir die angefuhrten Kleberlieferan-
ten bzw. Kleber gibt es in Deutsch-
land keine Bauaufsichtliche Zulas-
sungen. Vor der Montage sind un-
bedingt technische Zulassungen
und Verarbeitungsrichtlinien mit
dem Hersteller zu kléren!

SIKA Osterreich GmbH
Lohnergasse 3

A-1210 Wien

Tel.: +43 (0)1 /278 86 11
Fax: +43 (0)1 /270 52 39
www.sika.at

DKS Technik GmbH
Gnadenwald 90A

A-6069 Gnadenwald

Tel.: +43 (0)5223 / 48 488-12
Fax: +43 (0)5223 / 48 488-50
www.dks.at

SOUDAL N.V.
Olof-Palme-Str. 13
D-51371 Leverkusen
Tel.: +49 (0)214 / 6904-0
Fax: +49 (0)217 / 6904-23
www.soudal.com

Compact
Interior

Profile/akcesoria:

Austria

Protektor Bauprofile GmbH
Hosnedlgasse 12

A-1220 Wien

Tel.: +43 (0)1 /259 45 00-0
Fax: +43 (0)1 / 259 45 00-19
www.protektor.com

Fa. Helmut Lohr
ElisabethstraBe 36

A-2380 Perchtoldsdorf
Tel.: +43 (0)669 / 11506880
Fax: +43 (0)1 / 867 48 29
E-Mail: info@lohrshop.com

Niemcy

Protektorwerk

Florenz Maisch GmbH & Co.KG
ViktoriastraBe 58

D-72571 Gaggenau

Tel.: +49 (0)7225 / 977-0

Fax: +49 (0)7225 / 977-111
info@protektor.com
www.protektor.com

Francja

PROTEKTOR S.A. BATI-PROFIL
Rue Pasteur Prolongée

F-94400 Vitry sur Seine

Tel.: +33 (0)1 /55 53 17 50

Fax: +33 (0)1 /55 53 17 40

Korektory i lakiery naprawcze
Austria

VOTTELER Lacktechnik GmbH
MalvenstraBe 7

A-4600 Wels

Tel.: +43 (0)7242 / 759-0

Fax: +43 (0)7242 / 759-113
at.info@votteler.com
www.votteler.com

Niemcy

Heinrich Kénig & Co. KG
An der Rosenhelle 5
D-61138 Niederdorfelden
Tel.: +49 (0)6101 / 53 60-0
Fax: +49 (0)6101 / 53 60-11
info@heinrich-koenig.de
www.heinrich-koenig.de

FSG Schéfer GmbH
BoschstraBe 14

D-48703 Stadtlohn

Tel.: +49 (0)2563 / 9395-0
Fax: +49 (0)2563 / 9395-25
verkauf@fsg-schaefer.de
www.fsg-schaefer.de

FunderMax Compact Interior Technik
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Rys. 97

Dzieki odpornosci na wode oraz higienicznie czystej po-
wierzchni ptyty FunderMax Compact Interior przydatne
sg szczegdlnie do stosowania w pomieszczeniach wil-
gotnych, jako $cianki kabin prysznicowych, kabiny do
zabiegow terapeutycznych lub przebieralnie. Stosujac
ten materiat mozna optymalnie spetni¢ specyficzne wy-
mogi tego typu pomieszczen.

Techniczne uwagi wstepne dotyczace takiego rodzaju
elementéw z ptyt FunderMax Compact Interior

B Z zasady nalezy podczas projektowania i montazu
zwréci¢ uwage na to, aby materiat nie byt narazony na
permanentne oddziatywanie wody. Zapewni¢ nalezy
mozliwo$¢ przesychania ptyt. W wypadku stosowania
jako $cianki prysznicowe z ciggtym uzytkowaniem na-
lezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na odpowiednig wen-
tylacje tych pomieszczen.

B W zwiazku z wtasciwosciami ptyt wszelkie ich pota-
czenia miedzy soba (pogrubienia, narozniki do czota
lub na ucios) musza bezwzglednie by¢ wykonane z za-
chowaniem kierunku taczonych elementéw, tzn. taczy¢
nalezy dtugos¢ z dtugosciag oraz szerokos¢ z szeroko-
$cig. Podczas obroébki takich elementéw konieczne
jest zaznaczenie ich kierunku produkcyjnego. kaczenia
naroznikéw nalezy wzmocni¢ mechanicznie przez za-
stosowanie dybli, obcych pidr, specjalnych frezowan
etc.

FunderMax Compact Interior Technik

B Stosujac taczone mechanicznie narozniki z ptyt w
pomieszczeniach o duzej wilgotnosci np. Scianki
prysznicowe itp. nieodzowne jest dodatkowe uzycie
system klejowego, ktérego wiazanie odporne jest na
wilgoé.

Przy zastosowaniu ksztattek gietych Compactforming
lub Faltforming obowigzujg identyczne zasady.
Podczas obrébki tego typu elementéw unikaé nalezy
ciecia bezposrednio w obszarze zaoblenia. Wskazane
jest, aby szerokos$é wygietych ramion byta mozliwie
mata (patrz tolerancje giecia zawarte w aktualnym pro-
gramie dostaw). Zachowujemy sobie prawo zmian
zwigzanych z postepem technicznym.

Podczas montazu kabin z ptyt FunderMax Compact
Interior majg Panstwo mozliwo$¢ wyboru dekoru z bo-
gatej palety kolorystycznej zawartej w naszej kolekcji
FunderMax.

Uwzgledni¢ nalezy nasz aktualny program dostaw.
Elementy konstrukcyjne opisane w niniejszej broszurze
~Compact Interior Technik“ przystosowane sa do
wszystkich rozwigzan z uzyciem ptyt FunderMax
Compact Interior. Stosujac inne profile, Sruby itp. w
pomieszczeniach wilgotnych nalezy zwréci¢ uwage,
aby byty one wykonane z materiatéw nierdzewnych
(stal nierdzewna, mosiadz, aluminium).
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Przyktadowe rozwigzania
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Kabiny z nézkami Rys. 98a Kabiny z kolumnami z ksztattek Max Compactforming Rys. 99a

Rys. 98b Rys. 99b

Pokazane na nastepnych stronach rozwigzania sa
jedynie przyktadami wykonania kabin, ktére w za-
leznosci od warunkéw miejscowych i dobranych

okué¢ moga sie zmieniad.
Generalnie zalecamy jednak stosowanie ptyt
FunderMax Compact Interior w grubosci 13 mm.

FunderMax Compact Interior Technik
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Przyktadowe zastosowania

A L el g e
L0y e B B G
Scianka frontowa od powierzchni posadzki Rys.100a Kabiny z samozamykalnymi drzwiami (zawiasy sprezyno- Rys.101a

we) Prysznice lub toalety w przedszkolach
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e e O N A o TN DN, LV C RS - s

Rys. 100b Rys. 101b
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Przyktadowe zastosowania
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Kabina prysznicowa ze stupami i stezeniem z
profili kwadratowych
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Rys. 102a Kabina toalety przedszkolnej
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Rys. 102b
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Detale konstrukcyjne

Potaczenie z posadzka

W celu wyréwnania nieréwnosci podtoza oraz ochrony
ptyt FunderMax Compact Interior przed statym oddzia-
tywaniem wilgoci stosuje sie nézki montazowe réznych
dostawcoéw (patrz dostawcy akcesoriéw do kabin str.
69).

B Nézka montazowa B Nézka montazowa z ukrytg regulacjg wysokosci od
strony wewnetrznej

B

Nozka z regulacja, widok od zewnatrz Rys. 104 Nézka z ukryta regulacja, widok od zewnatrz Rys. 106
Nézka z regulacja, widok od wnetrza Rys. 105 Nozka z ukryta regulacja, widok od wnetrza Rys. 107

60 FunderMax Compact Interior Technik



Detale konstrukcyjne

Potaczenie z posadzka

B Profil L z anodowanego aluminium

13 mm

nakfadka zabez-
pieczajgca przed
kradziezg

$ruba cylindryczna

tuleja z tbem
stozkowym

Compact
Interior

H Potaczenie z posadzka elementu frontowego (kabiny
prysznicowe i $cianki dziatowe) i przebieralnie

T

Przekroj pionowy potfaczenia z posadzka za
pomoca profilu L

Potaczenie z posadzka profilem L

Rys. 108

Rys. 109

[ :
JSS SN S S S S S
Przekroj pionowy potaczenia z posadzka za Rys. 110
pomoca profilu kwadratowego

Przekroj poziomy frontu kabiny kolumnowej Rys. 111

FunderMax Compact Interior Technik
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Detale konstrukcyjne

Potaczenie Scianek

z ptyt FunderMax Compact Interior ze Sciang wykony-
wane jest zwykle przy pomocy naroznikéw z alumini-
um, stali szlachetnej lub tworzyw sztucznych.

H Nierdzewny element mocujgcy do $ciany z dwoma B Naroznik z tworzywa sztucznego mocujgcy front ka-
czarnymi naktadkami. biny do Sciany.

Przekroj poziomy Rys. 114

Przekroj poziomy Rys. 113 Rys. 115

Zwiekszenie szczeliny dylatacyjnej < 12mm utfatwia pa-
sowanie do $ciany. Mimo to nie ma mozliwosci pod-
gladania.

FunderMax Compact Interior Technik
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Detale konstrukcyjne

Potaczenie do scian

H Profil U z aluminium anodowanego do taczenia $cia- M 2 narozniki z tworzywa sztucznego mocujace ptyte
nek z 13 mm ptyt FunderMax Compact Interior ze FunderMax Compact Interior do $ciany.
Sciana.

Przekroj poziomy Rys. 116 Przekréj poziomy Rys. 117

Rys. 118

FunderMax Compact Interior Technik
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Detale konstrukcyjne

Potaczenie do scian

B Ztaczka Trax z dwoma czarnymi zaslepkami stuzaca H Potaczenie $cianki z frontowym wspornikiem z profi-
potaczeniu Scianki dziatowej z ptyty 13mm z elemen- lu kwadratowego.
tem frontowym.

Potaczenie Trax niezaslepione Rys. 119

Rys. 122

Rys. 120

Widok boczny otworu ztaczki Trax Rys. 121

64 FunderMax Compact Interior Technik
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Detale konstrukcyjne

Profile do nadprozy i wsporcze

B Nadproze

A

Przekroj pionowy nadproza z drzwiami Rys. 123 Rys. 124

W przypadku drzwi otwieranych do wewnatrz, aby za-
pewni¢ mozliwos¢ ich zdjecia, konieczne jest wykona-
nie nadproza o wysokosci min 80mm, wymiar A.

Rys. 125

FunderMax Compact Interior Technik

65



Kabiny sanitarne

66

Detale konstrukcyjne

Potaczenia ptyt
taczenie do czota scianek z ptyt FunderMax Compact
Interior w grubosci 13 mm

H taczenie do czota przy pomocy ztaczki Srubowe;j. M Laczenie na zakfad

X

30

Przekroj poziomy potaczenia na zaktad Rys. 129

Potaczenie z min. 30 mm zaktadem. kgczenie przy po-

mocy kleju PUR z dodatkowymi 3 do 4 $rubami.
Widok frezowania pod ztaczke $rubowa Rys. 126

Przy gtebokosciach $cian powyzej 1300 mm konieczny
jest profil usztywniajacy oraz nézka.

Ztacze Srubowe Rys. 127

Rys. 128

FunderMax Compact Interior Technik
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Detale konstrukcyjne

Kabiny z kolumnowymi frontami

B Fronty kolumnowe wykonywane sg z ksztattek U
Max Compactforming taczonych za pomoca nitéw
4,8 x 25 mm. Kolumna do podfoza montowana jest za
posrednictwem katownika dyblowanego do posadzki,
do ktérego przykrecana jest 4 Srubami samogwintuja-
cymi.

B Przykrecajac kolumny nalezy zwréci¢ szczegdlna
uwage na srednice otwordéw wierconych w ptycie oraz
ich odlegtos¢ od krawedzi! W przypadku frontéw ko-
lumnowych stosuje sie zamki przykrecane bez kasety
przeciwlegte;j.

1

Zestaw kabin z kolumnaml z ksztattek Max Compactformlng Rys 132

Zawias od wewnatrz Rys.130 Zawias od zewnatrz Rys.131 Kaseta zamka Rys. 133

FunderMax Compact Interior Technik
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Detale konstrukcyjne

Kabiny z frontami kolumnowymi

1 270 |

95

70

40

‘ 250

Przekréj poziomy kolumny srodkowej z ksztattek Max Compactforming Rys. 134
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Przekroj poziomy kolumny przysciennej i skrzydta drzwi z kolumnag srodkowa Rys. 135

Niniejsze przyktady pokazuja jedynie wybrane sposoby
montazu kabin. W zaleznosci od rodzaju rozwigzan i
dostepnych oku¢ sposoby montazu moga by¢ inne. W
kazdym przypadku zalecamy jednak stosowanie ptyt
FunderMax Compact Interior w grubosci 13 mm.

FunderMax Compact Interior Technik



Detale konstrukcyjne

Siedziska tawek

60

Przekroj pionowy tawki z ksztattki Max Compactforming Rys. 136

Dostawcy akcesoriow do
montazu kabin

Elementy konstrukcyjne

Schafer Badertechnik
Moselstr. 61

D-42579 Heiligenhaus

Tel.: +49 (0)2054 / 938 46 66
Fax: +49 (0)2054 / 938 46 67
schaefer@baedertechnik.com
www.baedertechnik.com

Normbau GmbH
Schwarzwaldstr. 15
D-77871 Renchen

Tel.: +49 (0)7843 / 704-0
Fax: +49 (0)7843 / 704-43
info@normbau.de
www.normbau.de

PBAs.r.l.

Via Enrico Fermi 1

1-36056 Tezze Sul Brenta (VI)
Tel.: +39 0424 / 54 51

Fax: +39 0424 / 545 222
info@pba.it

www.pba.it

PBA Deutschland

Raiffeisen Str. 4a

D-83607 Holzkirchen

Tel.: +49 (0)8024 / 60 84 694
Fax: +49 (0)8024 / 47 49 890
info@de.pba.it
www.corona-hv.de/pba.htm

Fa. Helmut Lohr
ElisabethstraBe 36

A-2380 Perchtoldsdorf
Tel.: +43 (0)669 / 11506880
Fax: +43 (0)1 867 48 29
info@lohrshop.com

Okucia

HEWI Heinrich Wilke GmbH
Postfach 1260

D-34442 Bad Arolsen
Telefon: +49 (0)5691 / 82-0
Telefax: +49 (0)5691 / 82-319
info@hewi.de

www.hewi.de

GM Zargenprofil Topglas
Glas Merte GmbH & Co KG
Brachsenweg 39

A- 6900 Bregenz

Te.: +43 (0)5574 / 67 22-0

Lakiery i sztyfty naprawcze

VOTTELER Lacktechnik GmbH
MalvenstraBe 7

A-4600 Wels

Tel.: +43 (0)7242 / 759-0

Fax: +43 (0)7242 / 759-113
at.info@votteler.com
www.votteler.com

Heinrich Kénig & Co. KG
An der Rosenhelle 5
D-61138 Niederdorfelden
Tel.: +49 (0)6101 / 53 60-0
Fax: +49 (0)6101 / 53 60-11
info@heinrich-koenig.de
www.heinrich-koenig.de

FSG Schéfer GmbH
BoschstraBe 14

D-48703 Stadtlohn

Tel.: +49 (0)2563 / 9395-0
Fax: +49 (0)2563 / 9395-25
verkauf@fsg-schaefer.de
www.fsg-schaefer.de

Compact
Interior

tawka montowana na konstrukgji z profili kwadratowych Rys. 137

Elementy pomocnicze

Schachermayer GroBhandelsgesellschaft mbH
Schachermayerstr. 2-10

A-4021 Linz

Tel.: +43 (0)732 /6599 - 0

Fax: +43 (0)732 / 6599 - 1360
zentrale@schachermayer.at
www.schachermayer.at

Hueck + Richter Aluminium GmbH
Rossakgasse 8

A-1230 Wien

Tel.: +43 (0)1 /667 15 29-0

Fax: +43 (0)1 /667 15 29-0
www.hueck.at

Pauli + Sohn GmbH
EisenstraB3e 2

D-51545 Waldbrél

Tel.: +49 (0)2291 / 9206-0
Fax: +49 (0)2291 / 9206-681
www.pauli.de

SWS Ges. f. Glasbaubeschlage
Friedrich-Engels-StraBe 12
Tel.: +49 (0)2291 / 7905-0

Fax: +49 (0)2291 / 7905-10
D-51545 Waldbrol
info@sws-gmbh.de
www.sws-gmbH.de

Lauterbach GmbH

HeraeusstraBe 22

D-06803 Bitterfeld-Wolfen/OT Greppin
Tel.: +49 (0)3493 /82 76 76

Fax: +49 (0)3493 / 92 29 06
info@lauterbach-gmbh.com
www.lauterbach-gmbh.com

FunderMax Compact Interior Technik
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Obudowy stropow i
podcienia
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Rys. 138

Widoczne mocowanie mechaniczne
przy pomocy hitéw lub srub

Ptyty FunderMax Compact Interior moga byé mocowa-
ne przy pomocy nitéw do konstrukcji wsporczej z alu-
minium lub przy pomocy $rub do konstrukcji drewnia-
nej. Zgodnie z wtasciwosciami ptyt podczas montazu
wykonuje sie punkty mocujgce state i ruchome.

Punkt ruchomy Punkt staty

2 mm/mb

Rys. 139

FunderMax Compact Interior Technik

Wentylacja

Obudowy stropdw i podcienia podobnie jak oktadziny
$cienne musza posiadac¢ wystarczajaca wentylacje
(patrz rozdziat obudowy Scian).

Punkty ruchome

Otwory montazowe w ptycie FunderMax Compact dla
punktéw ruchomych nalezy wykonaé ze srednica wiek-
szg niz $rednica tacznika montazowego uwzgledniajac
wymagany luz odksztatceniowy. Srednica otworu po-
winna by¢ réwna $rednicy tacznika plus minimum 2mm
na 1 metr odlegtosci od punktu statego. Srednica tba
tacznika musi by¢ na tyle duza, aby otwér w ptycie
FunderMax Compact byt zawsze zakryty. kaczniki na-
lezy osadzaé w sposob umozliwiajacy prace ptyty. Nity
osadza sie z uzyciem naktadek dystansowych.
Zdefiniowany odstep ptyty od tba nitu (0,3mm) pozwa-
la na prace elementéw w otworze. Sruby montazowe
nie moga by¢ zbyt mocno dociagniete. Nie nalezy sto-
sowac $rub z tbem stozkowym. Jezeli konieczne sto-
sowac podktadki.

Punkt staty

Punkt staty stuzy do réwnomiernego podziatu (zmniej-
szenia) ruchéw zwigzanych ze zmiang wymiaréw linio-
wych ptyt. Srednica otworu w ptycie FunderMax
Compact dla punktu statego jest réwna $rednicy
trzpienia elementu mocujgcego.

W kazdej montowanej ptycie wykonuje sie tylko jeden
punkt staty, mozliwie blisko srodka ptyty. Wszystkie
pozostate mocowania nalezy wykonac jako punkty ru-
chome.



& Punkt staty @ Punkty ruchomy

| 50-80

Ptyta jednopolowa Rys. 140

Montaz przy pomocy tagcznikow mechanicznych

Maksymalny rozstaw Maksymalny rozstaw

Gl;;b/t(;sc »0b” mocowania ptyty »,a” mocowania ptyty
jednopolowe;j dwupolowej
6 mm 350 mm 400 mm
8 mm 400 mm 450 mm
10 mm 450 mm 500 mm
Tabela 20

Odstepy krawedziowe

W celu zapewnienia ptaskosci powierzchni obudowy
oraz stabilno$ci mocowania nieodzowne jest zachowa-
nie zalecanych odstepéw punktéw mocujgcych od
krawedzi ptyty. Dla zapewnienia mozliwosci swobod-
nej pracy ptyty, wszelkie styki musza by¢ wykonane z
dylatacja o szerokosci co najmniej 2mm/mb zabudo-
wanego elementu (Rys. 139).

Rozstawy mocowania

Rozstawy mocowania nalezy wykonac¢ zgodnie z wy-
mogami (obliczeniami) statycznymi. Jezeli miejscowe
przepisy budowlane nie stawiaja takich wymogow
mozna je okresli¢ na podstawie danych z tabeli 20.

Zestawienie dostawcow tgcznikow montazowych
znajduje sie na stronie 73 lub w internecie

www.fundermax.at

Compact
Interior

Odstepy krawedziowe

Ptyta dwupolowa Rys. 141

taczniki montazowe

Do montazu ptyt stosowac nalezy taczniki z materiatow
nierdzewnych.

Max Compact sruba montazowa Torx 20 ze stali nie-
rdzewnej X5Cr Ni Mo 17122 materiat nr 1.4401V4A.
Lakierowanie tba na zapytanie.

Srednice otworéw w ptycie Max Compact dla montazu
przy pomocy Sruby

Punkty ruchome: 8 mm wzgl. w zaleznos$ci od potrzeb
Punkt staty: 6 mm

Aluminiowy nit z duzym tbem przeznaczony do monta-
zu oktadzin $ciennych z ptyt Max Compact do kon-
strukcji aluminiowych.

Tuleja nitu: materiat nr EN AW-5019 (DIN EN 755-2)
Trzpien nitu: stal, materiat nr 1.4541

Sita zerwania trzpienia: < 5,6 kN

Lakierowanie tba na zapytanie

Srednica otworéw w ptycie Max Compact dla montazu
przy pomocy nitow:

Punkty ruchome: 8,5 mm wzgl. w zaleznos$ci od potrzeb
Punkt staty: 5,1 mm

Srednica otworu wierconego w konstrukgji aluminiowej
5,1 mm. Nity muszg byé osadzane przy pomocy na-
sadki dystansowej. Dystans 0,3 mm. Nit, nasadka i ni-
townica powinny by¢ kompatybilne.

FunderMax Compact Interior Technik
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Obudowy stropow i
podcienia

Mocowanie niewidoczne klejone

Ptyty FunderMax Compact Interior mozna mocowac w
sposo6b niewidoczny do aluminiowej konstrukcji
wsporczej przy pomocy systeméw klejowych.
Stabilnos$¢ konstrukcji musi by¢ potwierdzona odpo-
wiednimi obliczeniami statycznymi.

Wazne jest uzyskanie zgody odpowiednich organéw
nadzoru budowlanego. W zwigzku z r6znymi regional-
nymi przepisami budowlanymi konieczne moze by¢
wykonanie takiej oktadziny z dodatkowym zabez-
pieczeniem mechanicznym (nity, $ruby itp.)

Klejenie odbywa si¢ zgodnie z zaleceniami producenta
systemu klejowego.

FunderMax zaleca stosowanie systemow klejowych,
ktére posiadajg odpowiednie certyfikaty pozwalajgce
na stosowanie podczas montazu elewacji wentylowa-
nych.

Zasadniczo wykonac¢ nalezy nastepujace czynnosci
montazowe:

Przygotowanie aluminiowej konstrukcji wsporczej
M przeszlifowanie wtékning

Ml oczyszczenie srodkiem czyszczgcym dostarczonym
przez producenta kleju

M naniesienie primera zgodnie z zaleceniami produ-
centa kleju

Przygotowanie ptyty FunderMax Compact

M przeszlifowanie wtékning

B oczyszczenie Srodkiem czyszczacym dostarczonym
przez producenta kleju

M naniesienie primera zgodnie z zaleceniami produ-
centa kleju

Wszystkie klejone powierzchnie musza by¢ czyste, su-
che i odttuszczone.

Rozwigzania konstrukcyjne nalezy zaplanowaé w spo-
s6b uniemozliwiajacy state oddziatywanie wilgoci na
system klejowy
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Dostawcy akcesoriow do montazu
obudow stropow i podcieni

kaczniki mechaniczne

Austria

EJOT AUSTRIA GmbH
Grazer Vorstadt 146
A-8570 Voitsberg

Tel.: +43 3142 / 276 00-0
Fax: +43 3142 / 276 00-30
info@ejot.at, www.ejot.at

SFS Intec GmbH
WienerstraBe 29

A-2100 Korneuburg

Tel.: +43 (0)2262 / 90500 102
Fax: +43 (0)2262 / 90500 930
www.sfsintec.biz

Niemcy

MBE GmbH

SiemensstraBe 1

D-58706 Menden

Tel.: +49 (0)2373 17430 -0
Fax: +49 (0)2373 17430 - 11
www.mbe-gmbh.de

Fischerwerke

Arthur Fischer GmbH&CoKG
Weinhalde 14-18

D-72178 Waldachtal/Tuurlingen
Tel.: +49 (0)7443 /120

Fax: +49 (0)7743 / 1242 22
www.fischer.de

Szwaijcaria

SFS intec AG (Headquarters)
Rosenbergsaustrasse 10
CH-9435 Heerbrugg

Tel.: +41 71 /727 62 62

Fax: +4171/727 53 07
gmi.heerbrugg@sfsintec.biz
www.sfsintec.biz

Profile/akcesoria

Austria

Protektor Bauprofile GmbH
Hosnedlgasse 12

A-1220 Wien

Tel.: +43 (0)1 / 259 45 00-0
Fax: +43 (0)1 / 259 45 00-19
www.protektor.com

Fa. Helmut Lohr
ElisabethstraBe 36

A-2380 Perchtoldsdorf
Tel.: +43 (0)699 / 11506880
Fax: +43 (0)1 / 867 48 29
info@lohrshop.com

Niemcy

Protektorwerk

Florenz Maisch GmbH & Co.KG
ViktoriastraBe 58

D-72571 Gaggenau

Tel.: +49 (0)7225/ 977-0

Fax: +49 (0)7225 / 977-111
info@protektor.com
www.protektor.com

Francja

PROTEKTOR S.A. BATI-PROFIL
Rue Pasteur Prolongée

F-94400 Vitry sur Seine

Tel.: +33 (0)1 /55 53 17 50

Fax: +33 (0)1 /5553 17 40

Compact
Interior

Sztyfty i lakiery naprawcze

Austria

VOTTELER Lacktechnik GmbH
MalvenstraBe 7

A-4600 Wels

Tel.: +43 (0)7242 / 759-0

Fax: +43 (0)7242 / 759-113
at.info@votteler.com
www.votteler.com

Niemcy

Heinrich Kénig & Co. KG
An der Rosenhelle 5
D-61138 Niederdorfelden
Tel.: +49 (0)6101 / 53 60-0
Fax: +49 (0)6101 / 53 60-11
info@heinrich-koenig.de
www.heinrich-koenig.de

FSG Schéafer GmbH
BoschstraBe 14

D-48703 Stadtlohn

Tel.: +49 (0)2563 / 9395-0
Fax: +49 (0)2563 / 9395-25
verkauf@fsg-schaefer.de
www.fsg-schaefer.de
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Blaty stotow
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Rys.143

Zastosowanie

Ptyty FunderMax Compact Interior znajdujg czeste
zastosowanie jako powierzchnie robocze mebli szkol-
nych, biurowych, sali konferencyjnych, laboratoriéw
oraz blatéw warsztatowych.

Wysoka odpornosé

Dzigki zamknigtej, nieporowatej strukturze oraz bardzo
wysokiej odpornosci chemicznej ptyty FunderMax
Compact Interior sg bardzo tatwe w pielegnacji. Dalsze
zalety ptyt to wysoka odpornos¢ na Scieranie i zaryso-
wania oraz udar.

Skiadowanie

Stotéw nie nalezy sktadowaé w stosach nawet w wersji
blat na blacie, poniewaz duzy ciezar moze byé powo-
dem uszkodzen.

Grubosci ptyt

Grubos¢ blatéw roboczych z ptyt FunderMax Compact
Interior powinna wynosi¢ 12 mm (nie mniej niz 10 mm).
Wynika to z minimalnej gtebokosci kotwienia taczni-
kéw. Grubos$¢ ptyt oraz rozstaw elementéw mo-
cujacych stojg w bezposrednim zwigzku z oczekiwa-
nym obcigzeniem i powinny byé okreslone na jego
podstawie.

Dla elementéw z duzym obcigzeniem zalecamy stoso-
wanie ptyt Max Alucompact42.
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Punkt ruchomy

Rys. 144
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Mocowanie

Ptyty Compact Interior mozna mocowaé w wieloraki
sposéb, jednak ze wzgledu na wtasciwosci materiatu
mocowania te nie moga by¢ zakleszczane na sztywno.
Montaz moze by¢ wykonywany w sposéb mecha-
niczny przy pomocy $rub. Sruby wkreca sie bez-
posrednio w rdzen ptyty lub za posrednictwem obu-
stronnie gwintowanej tulei. Otwér montazowy w ptycie
nalezy wykonac o srednicy réwnej $rednicy $ruby
pomniejszonej o gtebokos$é gwintu. Mocowanie ptyt
przy pomocy srub wykonywane jest od strony spod-
niej. Nadaja sie do tego Sruby z gwintem metrycznym i
ptaskim tbem. Nie mozna stosowac $rub z tbami
stozkowymi. W razie koniecznosci nieodzowne sa od-
powiednie podktadki.

Uwzgledniajac wtasciwosci ptyt Compact wszystkie
punkty mocowania nalezy wykonac¢ jako ruchome
punkty mocujace.

Punkt ruchomy: srednica otworu w konstrukcji
wsporczej wieksza o wymagany luz odksztatceniowy
ptyty Compact od $rednicy elementu mocujgcego.
Wielkos¢ tba tacznika dobrana w ten sposéb, aby
zawsze zakrywat otwdr w konstrukcji. kacznik nalezy
osadzié w sposéb umozliwiajacy prace ptyty. Sruby
nie moga by¢ zbyt mocno dociagniete. Otwory w kon-
strukciji i ptycie Compact muszag by¢ wykonane cen-
trycznie.

Otwory nawiercac przy pomocy tulei centrujgcych!
taczniki nalezy osadza¢ poczawszy od srodka ptyty.

Rozstawy mocowania

Max Compact Interior

Rozstaw moco-

Grubos¢ (mm) wania (mm) Wystep (mm)
10 320 180
12 400 250
Tabela 21

Max Alucompact42

Rozstaw moco-

Grubos¢ (mm) wania (mm) Wystep (mm)
10 500 300
12 640 400
Tabela 22



Compact
Interior

Przyktady zastosowania ptyt Max
Compact Interior 12 mm
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Meble

Rys. 154

Korpusy

Ptyty FunderMax Compact Interior nadaja sie do za-
stosowania jako materiat do produkcji mebli sklepo-
wych, szpitalnych, biurowych i w projektach designer-
skich.

Co do zasady mozliwym jest wykonywanie potgczen
ptyt jak dla normalnych mebli. Poniewaz nie jest ko-
nieczne stosowanie tych samych grubosci ptyt jak w
przypadku innych materiatéw, potaczenia te nalezy
wykonaé w odpowiadajgcy im sposéb.

Zgodnie z wtasciwosciami ptyt FunderMax Compact
Interior wykonuje sie mocowania przy uzyciu punktéw
statych i ruchomych. Podczas taczenia ptyt w naro-
zach do czota lub na ucios zawsze nalezy zwrécié
uwage na to, aby taczone czesci miaty ten sam kieru-
nek produkcyjny, tzn. zawsze krawedz podtuzna z po-
dtuzng, a poprzeczna z poprzeczng. W zwigzku z tym
wskazane jest zaznaczanie kierunku ptyt podczas ob-
rébki.

FunderMax Compact Interior Technik

Drzwi meblowe

Na rynku oferowanych jest mato zawiaséw nadajacych
sie do ptyt o matej grubosci. W zwigzku z tym ptyta w
obszarze zawiaséw moze by¢ pogrubiona (podklejo-
na). W celu zachowania symetrycznej budowy zaleca
sie stosowanie ptyty do pogrubienia w tej samej gru-
bosci i kolorze.

Do klejenia przystosowane s3 kleje reakcyjne np. kleje
epoksydowe lub bezrozpuszczalnikowe poliuretanowe.
(patrz: klejone potaczenia korpusoéw).

Zawias obiektowy (firma Prémeta) do drzwiczek z ptyt Compact Rys. 155
Grubos¢ drzwiczek 10 - 13 mm. Otwieranie jednoosiowe.

ﬁ'ﬂ

Zawias bezpuszkowy do drzwiczek z ptyt Compact. Rys. 156



Compact
Interior

Naroza taczone mechanicznie Inne przyktady potaczen
mechanicznych
Z powodu stosowania ptyt o mniejszej grubosci zale-
canym sposobem mocowania jest skrecanie lub nito-
wanie (nity $lepe). Srednica otworu powinna by¢ wiek-
sza niz Srednica trzpienia stosowanego tacznika (zmia-
ny wymiaréw liniowych). Dobiera¢ nalezy $ruby lub ni-
ty z odpowiednio duzymi tbami w razie koniecznosci
stosowac nalezy podktadki.
Narozniki z ptyt Max Compact Interior mozna wykonaé
z zastosowaniem profili naroznych na catej dtugosci
taczenia. Takie rozwigzanie jest konieczne w przypad-
ku taczenia elementéw o bardzo duzych powierzch-
niach oraz w celu wzmocnienia potaczen klejonych w
pomieszczeniach wilgotnych.
Wykonujac potaczenie srubami od spodu ptyt Max
Compact przez konstrukcje wykona¢ nalezy potacze-
nia ruchome (jak opisano w rozdziale blaty stotow).
Aby zapewni¢ wystarczajgca gtebokos¢ zakleszczenia

srub konieczne jest stosowanie ptyt o grubosci min. 13 mm. Pofaczenie z zastosowaniem mosieznego dybla rozporowego  Rys. 158

Rys. 157 Rys. 158 Potaczenie wkrecane bezposrednio w ptycie Compact Rys. 160

Ciensze ptyty faczy sie skrecajac je sSrubami lub nitujgc.
Punkty state i slizgowe wykonuje sie w ptycie

Rys. 159
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Meble

Przyktadowe meble

Rys. 164
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Dostawcy akcesoriow meblowych

Okucia / taczniki
(mechaniczne)

Austria

Schachermayer-
GroBhandelsgesellschaft m.b.H.
SchachermayerstraBe 2
Postfach 3000

A-4021 Linz

Telefon: +43 (0)732 / 6599-0
Fax: +43 (0)732 / 6599-1360
info@schachermayer.at
www.schachermayer.at

Fa. Schmidschlager
KaiserstraBe 41

1070 Wien

Tel.: 01 /523 46 52-0

Fax: 01 /523 46 52-16
service@schmidtschlaeger.at
www.schmidtschlaeger.at

Héfele Austria GmbH
RomerstraBe 4

A-5322 Hof bei Salzburg

Tel: +43(0)6229 / 39 0 39-0
Fax: +43 (0)6229 / 39 0 39-30
info@haefele.at
www.haefele.at

Niemcy

Héafele GmbH & Co KG
Adolf-Hafele-Str. 1
D-72202 Nagold

Tel: +49 (0)74 52 / 95-0
Fax: +49 (0)74 52 / 95-200
info@haefele.de
www.haefele.com

Hettich Holding GmbH & Co. oHG

VahrenkampstraBe 12-16
32278 Kirchlengern

Tel.: +49 5223 / 77-0
Fax: +49 5223 / 77-1202
info@de.hettich.com
www.hettich.com

DEUTSCHE SALICE GMBH
Rudolf-Diesel-Str. 10
D-74382 Neckarwestheim
Tel.: +49 (0)7133/9807-0
Fax: +49 (0)7133 / 9807-16
info.salice@deutschesalice.de
www.deutschesalice.de

zwajcaria

Héfele Schweiz AG
Dammstrasse 29
CH-280 Kreuzlingen

Tel: +41 (0)71/686 82 00
Fax: +41 (0)71/686 82 82
info@haefele.ch
www.haefele.ch

kaczniki (klejenie)

Austria

Fassadenklebetechnik Klug GmbH
Zentrale

Julius-Tandler-Platz 6/15

A-1090 Wien

Tel.: +43 (0)676 / 727 1724
r.klug@fassadenklebetechnik.at
office@fassadenklebetechnik.at
www.fassadenklebetechnik.at

Niemcy

Walter Hallschmid GmbH&Co.KG
WiesentraBe 1

D-94424 Arnsdorf

Tel.: +49 (0) 8723 / 96 121

Fax: +49 (0) 8723 /96 127
www.dichten-und-kleben.de

MBE GmbH

SiemensstraBe 1

D-58706 Menden

Tel.: +49 (0)2373 / 17430-0
Fax: +49 (0)2373 / 17430-11
www.mbe-gmbh.de

zwajcaria

SIKA Chemie GmbH
Tuffenwies 16-22
CH-8048 Zurich

Tel.: +41 (0) 1/ 436 40 40
Fax: +41 (0) 1 /270 52 39
www.sika.ch

Inni dostawcy klejow

SIKA Osterreich GmbH
Lohnergasse 3

A-1210 Wien

Tel.: +43 (0)1 /278 86 11
Fax: +43 (0)1 /270 52 39
www.sika.at

DKS Technik GmbH
Gnadenwald 90A

A-6069 Gnadenwald

Tel.: +43 (0)5223 / 48 488-12
Fax: +43 (0)5223 / 48 488-50
www.dks.at

INNOTEC Industries VertriebsgmbH
Boden 35

A-6322 Kirchbichl

Tel.: +43 (0) 5332 / 71138

Fax: +43 (0) 5332 / 72891
www.innotec.at

SOUDAL N.V.
Olof-Palme-Str. 13
D-51371 Leverkusen

Tel.: +49 (0) 214 / 6904-0
Fax: +49 (0) 217 / 6904-23
www.soudal.com

Profile/dodatki
Austria

Protektor Bauprofile GmbH
Hosnedlgasse 12

A-1220 Wien

Tel.: +43 (0)1 / 259 45 00-0
Fax: +43 (0)1 / 259 45 00-19
www.protektor.com

Fa. Helmut Lohr
ElisabethstraBe 36

A-2380 Perchtoldsdorf
Tel.: +43 (0)699 / 11506880
Fax: +43 (0)1 / 867 48 29
info@lohrshop.com

Niemcy

Protektorwerk

Florenz Maisch GmbH & Co.KG
ViktoriastraBe 58

D-76571 Gaggenau

Tel.: +49 (0)7225 / 977-0

Fax: +49 (0)7225 / 977-111
www.protektor.com

Compact
Interior

Lakiery i sztyfty naprawcze

Austria

VOTTELER Lacktechnik GmbH
MalvenstraBe 7

A-4600 Wels

Tel.: +43 (0)7242 / 759-0

Fax: +43 (0)7242 / 759-113
at.info@votteler.com
www.votteler.com

Niemcy

Heinrich Kénig & Co. KG
An der Rosenhelle 5
D-61138 Niederdorfelden
Tel.: +49 (0)6101 / 53 60-0
Fax: +49 (0)6101 / 53 60-11
info@heinrich-koenig.de
www.heinrich-koenig.de

FSG Schafer GmbH
BoschstraBe 14

D-48703 Stadtlohn

Tel.: +49 (0)2563 / 9395-0
Fax: +49 (0)2563 / 9395-25
verkauf@fsg-schaefer.de
www.fsg-schaefer.de
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Blaty umywalkowe

Rys. 167

Ptyty Max Compact Interior i ksztattki Max
Compactforming sa materiatem przydatnym do wyko-
nania mebli w szczegdlnosci tazienkowych, biurowych,
sklepowych oraz réznych rozwigzan designerskich.

W zaleznosci od rodzaju zastosowania meble z ptyt
Max Compact Interior moga by¢ wykonane przy po-
mocy normalnych tacznikéw meblarskich poprzez ta-
czenie mechaniczne, klejenie lub obudowanie kon-
strukcji wsporczej.

Wskazowki wykonawcze

Wraz z oddawaniem wilgoci ptyty FunderMax Compact
Interior kurcza sie. Wchtaniajac wilgo¢ ptyty
FunderMax Compact Interior rozszerzajg sie. Podczas
planowania i montazu nalezy uwzgledni¢ mozliwosé
wystgpienia takich zmian w wymiarach ptyt. Metalowe
konstrukcje wsporcze zmieniaja wymiary w zaleznosci
od temperatury otoczenia. Wymiary ptyt Compact
zmieniajg sie wraz ze zmianami wilgotnosci powietrza.
Rozszerzalno$¢ obu materiatdw moze przebiegaé¢ w
przeciwnych kierunkach. W zwigzku z tym podczas
montazu nalezy przewidzie¢ odpowiedni luz odksztat-
ceniowy.

Jako zasade do okreslenia koniecznego luzu nalezy
przyja¢: 2mm/mb materiatu.

FunderMax Compact Interior Technik

B W zwiagzku z wtasciwosciami materiatu wszelkie po-
taczenia ptyt FunderMax Compact Interior miedzy so-
ba (pogrubienia, potagczenia do czota i na ucios) nalezy
wykonywacé z zachowaniem kierunku produkcyjnego
wszystkich taczonych elementéw. kaczyc¢ nalezy tylko
krawedzie podtuzne z podtuznymi i poprzeczne z po-
przecznymi. Podczas obrébki wskazane jest oznacza-
nie docietych czesci. Potaczenia naroznikéw musza
by¢é wzmocnione mechanicznie przez zastosowanie
dybli, obcych piér, specjalnych frezowan itp.

B W pomieszczeniach o duzej wilgotnosci konieczne
jest wykonanie naroznikéw taczonych mechanicznie w
powigzaniu z elastycznym systemem klejowym, ktory
wigze w sposéb odporny na wode.

B W trakcie projektowania i montazu nalezy zwrécié
uwage na to, aby materiat nie byt narazony na oddzia-
tywanie spietrzonej wilgoci. Ptyty musza mie¢ zapew-
niong mozliwos$¢ przesychania.

Stosujac ptyty w pomieszczeniach mokrych np. tazien-
ki nalezy zapewnic¢ ich dostateczng wentylacje.

MW Jezeli ptyty FunderMax Compact Interior mocowane
sa do konstrukcji wsporczej, musi ona by¢ zabezpie-
czona przed korozja (gniciem).

B Widoczne krawedzie lub krawedzie z mozliwym kon-
taktem ludzi nalezy fazowac lub co najmniej stepi¢
przy pomocy papieru $ciernego w celu unikniecia ska-
leczen.

Dla ksztattek Max Compactforming obowigzuja te sa-
me zasady. Z uwagi na szczegdlng budowe tych piyt,
pozwalajgca na ich ksztattowanie, nalezy dotozyé
szczegodlnej uwagi przy wyborze zastosowan i sposo-
boéw obroébki. W razie watpliwosci prosimy o kontakt z
naszym dziatem technicznym.

Zastrzegamy sobie prawo zmian stuzgcych postepowi
technicznemu.

Rys.168



Mozliwe sposoby zabudowy umywa-
lek w ptytach Max Compact lub
ksztattkach Max Compactforming

Ksztattki Max Compactforming majg tym wieksza no-
$nos¢ (sztywnosé) im wiekszy jest zagiety nosek.
Jezeli konieczne jest skrocenie tego noska, to jego
wymiar nie moze by¢é mniejszy niz promien giecia +
grubosé ptyty + 15 mm. Oznacza to, ze poza obsza-
rem giecia musi pozosta¢ minimum 15 mm ptyty pro-
stej.

Prosimy o zapoznanie sie z tolerancjami wymiarow
ksztattek Max Compactforming. Znajduja sie one w
aktualnym programie dostaw.

Rozwiagzanie proste
Przykrecenie miski naktadane;j

Uszczelnienie

Mosiezny dybel
rozporowy /\,/
Nakretka M6

Szpilka M6 z imbusem

Rys. 169

Wskazdéwka: nie zaleca sie stosowacé ptyty Max Compact
Interior z biatym rdzeniem w meblach kuchennych lub
tazienkowych. Frezowane krawedzie takich elementéw
moga szybciej ulegaé zabrudzeniom.

Compact
Interior

Rozwiagzanie racjonalne

Frezowanie otworu w ksztattce Max Compactforming z
przykreceniem miski umywalki.

Przy koniecznosci wykonania wiekszej ilosci misek
mozliwe jest frezowanie na frezarce stotowej z uzy-
ciem szablonu.

Silikon

Rys. 170
Rozwiagzanie eleganckie

==

Klej PUR

Podpora
np. klin drewniany

Rys.171
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Blaty umywalkowe
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Montaz miski umywalki w ksztattce
Max Compactforming z frezowana przylga

Montaz sktada sie z nastepujacych krokow:

1. Obrysowanie i wycigcie otworu przy po- Rys. 172 4. Frezowanie wystepu ptyty Compact od strony widocznej Rys. 175
mocy frezarki przy pomocy frezarki recznej (frez ukosny!)
.--""".r

2. Wykonanie przylgi od strony spodniej ksztattki Rys. 173 5. Doktadne wygtadzenie krawedzi przy pomocy cykliny lub Rys. 176
Compactforming przy pomocy frezarki palcowej papieru sciernego
lub centrum CNC

-
AR
Zasady i pomoc dotyczaca zamoéwien ksztaltek
Max Compactforming znajda Panstwo w zakiadce
| download na naszej stronie www.fundermax.at
3. Przyklejenie miski przy pomocy kleju poliuretanowego Rys. 174

oraz jej przykrecenie

FunderMax Compact Interior Technik



Elementy warstwowe

Rys. 177

Zalecenia dotyczace produkciji
elementow warstwowych z ptyt
Max Compact

Elementy warstwowe wytwarza sie w dwojaki sposoéb:
B przez bezposrednie piankowanie przy pomocy spe-
cjalistycznych urzadzen

B przez oklejenie materiatu rdzeniowego jednostron-
nie szlifowanymi ptytami Max Compact. Ten sposéb
produkciji jest prosty i nie wymaga specjalnych maszyn

Materiaty rdzeniowe

H ptyty polistyrenowe (XPS lub EPS)

W ptyty z pianki poliuretanowej

B ptyty z wetny mineralnej (wymagana duza gestos¢)

Zalety i zastosowanie

B mozliwos¢ uzyskania powierzchni dekoracyjnych z
duzg izolacjg termiczng

H stabilne elementy wypetnien drzwi o matym ciezarze

Wazne wskazoéwki

Ptyty Max Compact musza by¢ naklejane obustronnie
z zachowaniem ich kierunku produkcyjnego (poprzecz-
na zmiana wymiaréw liniowych jest dwukrotnie wigk-
sza od podtuznej).

Przed klejeniem ptyty Max Compact musza by¢ kondy-
cjonowane. Jako czas wystarczajgcego kondycjono-
wania (normalne warunki warsztatowe) w zaleznosci
od grubosci ptyt nalezy przyjaé 7-14 dni. Klejone po-
wierzchnie nalezy oczysci¢ i odttusci¢. W wypadku
braku urzadzen nanoszacych klej mozna to wykonac
recznie z uzyciem szpachli grzebieniowe;j.

Compact
Interior

Wymagang ilos$¢ kleju podaje jego producent.
Elastyczne wiasciwosci pianek kompensuja réznice
rozszerzania ptyt w wypadku réznic temperatury lub
wilgotnosci po zewnetrznej i wewnetrznej stronie ele-
mentu.

Kleje

Bezrozpuszczalnikowe kleje reakcyjne poliuretanowe
lub epoksydowe np.: ICEMA R 145/44 lub ICEMA R
145/12 firmy H.B. Fuller Austria GmbH, DINITROL 517
A/B lub ICEMA 101/25 + utwardzacz 7 firmy DKS
Technik GmbH.

Wskazéwka

Nie kazdy klej mozna usunaé z powierzchni ptyty.
Przed rozpoczeciem produkcji wskazane jest wykona-
nie testow. Bezwzglednie nalezy stosowac sie do zale-
cen producenta kleju. W celu ochrony powierzchni na-
lezy pozostawic¢ na ptycie folie ochronne. W wypadku
klejenia w podwyzszonej temperaturze nie nalezy
przekraczac¢ 60° C.

Montaz

Elementy warstwowe z ptyt Max Compact nalezy mon-
towac w okalajacej konstrukcji ramowej z wystarczaja-
cym luzem odksztatceniowym (2mm/mb). Koniecznie
nalezy unika¢ spietrzenia wilgoci w profilach ramy sto-
sujgc ich odwodnienie. W celu pdZniejszego wypetnie-
nia dylatacji strony zewnetrznej stosowac nalezy ta-
$my uszczelniajace.

W celu przenoszenia ewentualnych naprezen lub ob-
cigzen wiatrem elementu warstwowego nalezy wyko-
na¢ odpowiednio stabilny mechaniczny montaz listew
wregowych (Sruby, nity itp.). Mocowanie elementéw
warstwowych powinno spetnia¢ wymogi jak dla prze-
szklen ze szkta zespolonego.

Mozliwe zastosowanie elementéw warstwowych z ptyt
Max Compact Interior to: systemowe $cianki dziatowe
(np. biura) wypetnienia bram, drzwi, podokiennikow,
zabudowy samochodowe, kontenery, chtodnie, stoiska
targowe itp.

Rys. 178
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Wypeitnienia balustrad

Rys. 179
Ogolne wskazowki

Ptyty FunderMax Compact i ksztattki Max
Compactforming moga byé w rézny sposéb montowa-
ne do balustrad i barier. Do konstrukcji wsporczej
mozna je przykrecac lub nitowac. Mozliwe jest réwniez
mocowanie przy pomocy uchwytéw zaciskowych do
szkta.

Ptyty FunderMax Compact Interior kurcza sie wraz ze
zmniejszeniem wilgotnosci! Ptyty FunderMax Compact
Interior rozszerzaja sie wraz ze zwigkszeniem wilgot-
nosci! W trakcie projektowania i montazu ptyt nalezy
koniecznie uwzgledni¢ mozliwo$é zmiany wymiardw li-
niowych ptyt. Konstrukcje nosne z metalu zmieniaja
wymiary wraz ze zmianami temperatury. Wymiary ptyt
FunderMax Compact Interior zmieniaja sie natomiast
wraz ze zmianami relatywnej wilgotnosci powietrza.
Zmiany wymiardw liniowych konstrukcji i wypetnienia
balustrad moga przebiegaé w przeciwnych kierunkach.
W zwiagzku z tym montaz ptyt musi uwzgledni¢ ko-
nieczny luz odksztatceniowy.

Jako regute do okreslenia wymaganego luzu odksztat-
ceniowego nalezy przyjac¢: 2 mm/mb.

Perforacje

W razie koniecznosci zastosowania ptyt perforowa-
nych, ktére rownoczesnie sg elementem zabezpiecza-
jacym przed wypadnigciem, zalecamy stosowanie Max
Alucompact42.

Patrz zalecenia obrébki na stronie 29.
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Wskazowki montazowe

B Wypetnienia z ptyty FunderMax Compact Interior
mozna mocowac tylko do jednej konstrukcji nosnej.

B Przy projektowaniu i montazu nalezy zwrdécié uwage
na to, aby materiat nie byt narazony na oddziatywanie
spietrzonej wilgoci. Ptyty musza mie¢ zapewnionag
mozliwo$¢ przesychania.

B W zwigzku z wiasciwosciami materiatu, potgczenia
ptyt FunderMax Compact Interior miedzy soba (naroz-
niki do czota lub na ucios), nalezy wykonywa¢é z za-
chowaniem kierunku produkcyjnego wszystkich tgczo-
nych elementéw. kaczy¢ nalezy tylko krawedzie po-
dtuzne z podtuznymi i poprzeczne z poprzecznymi.
Podczas obrébki wskazane jest oznaczanie docietych
czesci.

B Konstrukcja wsporcza musi by¢ zabezpieczona
przed korozja (gniciem)

B Wszystkie krawedzie musza by¢ fazowane. W miej-
scach potaczenia ptyt powstajg dylatacje V.

Dla ksztattek Max Compactforming obowigzujg te sa-
me zasady. Z uwagi na szczegding budowe tych piyt,
pozwalajaca na ich ksztattowanie, nalezy dotozy¢
szczegodlnej uwagi przy wyborze zastosowan i sposo-
béw obrébki.

Rys. 180

W razie watpliwosci prosimy o kontakt z naszym dzia-
tem technicznym. Zastrzegamy sobie prawo zmian stu-
zgcych postepowi technicznemu.



Mocowanie plyt

W miare mozliwosci na kazdej krawedzi nalezy przewi-
dzie¢ co najmniej 3 punkty mocujace. Wymagane jest
wykonanie obliczen statycznych. Wykonawca odpo-
wiada za wytrzymatos$¢ statyczng konstrukcji balustrady.
Zaznaczamy, ze podane w tabelach odstepy sg warto-
$ciami maksymalnymi i moga by¢ stosowane jedynie
w wypadku wykonywania idealnych potaczenn mecha-
nicznych. Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na dobér
odpowiednich tgcznikéw: $rub lub nitow.

Wskazoéwka:

W naszej broszurze Exterior Technik pokazujemy wa-
rianty mocowania ptyt w balustradach balkonowych,
ktére zostaty przebadane zgodnie z ,Zaleceniami ETB”
(z 6.1.85) dotyczacymi elementéw budowlanych chro-
nigcych przed wypadnigciem. Badania te zostaty za-
koniczone powodzeniem.

Rozstawy mocowania dla montazu przy
pomocy srub i nitow

Ptyta Max Compact

grubos¢ w mm AW/AS
8 <400 mm
10 <500 mm

Tabela 23

Dostawcy akcesoriow do balustrad

Akcesoria rézne

Schachermayer GroBhandelsgesellschaft mbH

SWS Ges. f. Glasbaubeschlage

Compact
Interior

Rozstawy mocowania Rys. 181
& punkt staty

Rozstawy mocowania dla montazu przy

pomocy uchwytéw zaciskowych
Ptyta Max Compact

. AW AS
grubosé w mm
8 <900 mm < 400 mm
10 <1100 mm <500 mm
Tabela 24

SCHUCO International KG
KarolinenstraBe 1-15

Schachermayerstr. 2-10
A-4021 Linz

Tel.: +43 (0)732 /6599 - 0
Fax: +43 (0)732 / 6599 - 1360
zentrale@schachermayer.at
www.schachermayer.at

Hueck + Richter Aluminium GmbH
Rossakgasse 8

A-1230 Wien

Tel.: +43 (0)1 /667 15 29-0

Fax: +43 (0)1 /667 15 29-0
www.hueck.at

Pauli + Sohn GmbH
EisenstraBe 2

D-51545 Waldbrél

Tel.: +49 (0)2291 / 9206-0
Fax: +49 (0)2291 / 9206-681
www.pauli.de

Friedrich-Engels-StraBe 12
Tel.: +49 (0)2291 / 7905-0
Fax: +49 (0)2291 / 7905-10
D-51545 Waldbrdl
info@sws-gmbh.de
www.sws-gmbH.de

Lauterbach GmbH
HeraeusstraBe 22

D-06803 Bitterfeld-Wolfen/OT Greppin

Tel.: +49 (0)3493 /82 76 76
Fax: +49 (0)3493 / 92 29 06
info@lauterbach-gmbh.com
www.lauterbach-gmbh.com

ALUKONIGSTAHL GmbH
Goldschlagstrasse 87-89
A-1150 Wien

Tel.: +43 (0)1 /98 130-0
Fax: +43 (0)1 / 98 130-64
office@alukoenigstahl.com
www.alukoenigstahl.com

D-33609 Bielefeld

Tel.: +49 (0)521 / 7830
Fax: +49 (0)521 /78 34 51
info@schueco.com
www.schueco.com

NORMBAU

Beschlage und Ausstattungs GmbH
Schwarzwaldstrasse 15

D-77871 Renchen

Tel.: +49 (0)78 43 /7 04-0

Fax: +49 (0)78 43 / 7 04-43
info@normbau.de
www.normbau.de

HEWI Heinrich Wilke GmbH
Prof.-Bier-StraBe 1-5
D-34454 Bad Arolsen
Telefon: +49 5691 82-0
Telefax: +49 5691 82-319
info@hewi.de
www.hewi.de

Przyktady wariantéw mocowarn znajda
Panstwo na nastepnej stronie =
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Wypeitnienia balustrad

Warianty mocowan

a) bezposredni montaz wypetnienia balustrady przy b) montaz przy pomocy uchwytu zaciskowego

pomocy nitu z tbem ptaskim 5,0 x 21 ze stali nierdzewnej przykreconego do profilu zamknietego (np. Schiico,

wraz z podktadka NR 8; Srednica trzpienia 5,1 mm. Nity Alu Konig Stahl, Langle).
osadzac przy uzyciu naktadki dystansowej.

Wariant a Rys. 182 Wariant b

Rys. 183

c) montaz do przyspawanego tgcznika stalowego przy d) montaz przy pomocy przyspawanego do konstrukcji
pomocy sruby z tbem stozkowym M6 x 20 DIN 964 i balustrady tgcznika z dwoma ptytkami zaciskowymi Sruba
nakretki kapturkowej M6 DIN 1587 (stal nierdzewna). M6 x 25 DIN 933, nakretka kapturkowg M6 DIN 1587 oraz

podktadkami M6 DIN 121 A (stal nierdzewna).

Wariant ¢ Rys. 184 Wariant d

e) montaz ptyt Max Compact i ksztattek Max Compact-
forming przy pomocy dwéch okragtych rozet @ ..... mm
o grubosci 5 mm. Rozety nosne przyspawane na lico
do pionowych stupkéw konstrukcji balustrady. Rozety
zakrywajgce mocowane przez otwory w ptycie Max
Compact (luz odksztatceniowy!) do ptyt nosnych przy
pomocy dwéch $rub z tbem stozkowym ze stali nierd-
zewnej M6 x 20 DIN 963.

Wariant e Rys. 186
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FunderMax France

3 Cours Albert Thomas
F-69003 Lyon

Tel.: +33(0)4 78 68 28 31
Fax: +33(0)4 78 85 18 56
infofrance@fundermax.at
www.fundermax.at

FunderMax Spain

Pol. Ind. Can Salvatella Avda. Salvatella,
85-97

E-08210 Barbera del Vallés (Barcelona)
Tel.: +34 93 729 63 45

Fax: +34 93 729 63 46
info.spain@fundermax.biz
www.fundermax.es

FunderMax India Pvt. Ltd.
504, 5th floor, Brigade Towers
135, Brigade Road
IND-560025 Bangalore

Tel.: +91 80 4111 7004

Fax: +91 80 4112 7053
officeindia@fundermax.biz
www.fundermax.at

FunderMax Polska Sp. z 0.0.
ul. Rybitwy 12

PL-30722 Krakéw

Tel.: +48-12-65 34 528

Fax: +48-12-65 70 545
infopoland@fundermax.biz

JAGO AG
Industriestrasse 21
CH-5314 Kleindéttingen
Tel.: +41(0)56-268 81 31
Fax: +41(0)56-268 81 51
info@jago.ch
www.jago.ch

FUNDERMAX ¢

FunderMax GmbH
Klagenfurter StraBe 87-89
A-9300 St. Veit/Glan

MEMBER OF (Orz25/¢z72742¢ INDUSTRIES

Tel.: +43(0)5/9494- 0
Fax: +43(0)5/9494-4200
office@fundermax.at
www.fundermax.at
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